Netsis Ileri Uretim Planlama Script Uygulamalari
Netsis Ileri Uretim Planlama Script Uygulamalari ile ilgili ayrintil bilgiye bu dokiimandan ulasabilirsiniz.

ilgili 6zelligin anlatimini iceren video kaydina ulasmak igin tiklayiniz.

ileri Uretim Planlama uygulamasinda 3 farkl béliimde VbScript programlama dilini kullanarak script yazmak ve
yapilacak uyarlamalarda esneklik saglamak mumkuandur. Script 6zelliginin desteklendigi bolimler

sunlardir; Hazirlik Stresi Tanimlama, Cizelgeleme Modelleme Araci-Script ve IF/ELSE Blogu ve Cizelgeleme
Modelleme Araci-Genel Algoritma icin Siralama Kriteri.

Hazirlik Stresi Tanimlama Ekrani-Script Destedi
"MRP-Kayit-ileri Uretim Cizelgeleme-Hazirlik Siiresi Tanimlama" ekraninda; Kendisine Ait Hazirlik Siiresi, Uriin

Degisimi, Kaynak Dedisimi, Operasyon Dedisimi ve Script olmak (zere bes farkl hazirlik siresi tipi
bulunmaktadir.

Script secenedi secildiginde, TEMELSET ekranlarinda dinamik kodlamadan alisik oldugumuz script giris ekrani
acllacaktir. Bu bélime yazilacak script ile 6zel is mantiklarina uygun olacak sekilde hazirlik surelerinin
hesaplanmasi saglanabilir ve gizelgeleme sirasinda hesaplanan hazirlik sireleri kullanilabilir.

L Hazirhk Siiresi Tammlama
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Hazirlik siresi icin yazilan script'in gizelgeleme sirasinda genel algoritma tarafindan dikkate alinmasi igin
"Cizelgeleme Modelleme Araci" ekranindaki algoritma opsiyonlarinda "Hazirlik Stiresi Hesaplama Politikas!"
olarak asagidaki seceneklerden biri segilebilir:

Hazirlik Siirelerinin Toplami: Planlanacak is emri igin buttin hazirlik stresi tanimlari dederlendirilir, birden fazla
hazirlik siresi geliyorsa bunlarin toplami alinir.

Hazirlik Stirelerinin En Klgldlu: Planlanacak is emri icin bitin hazirlik sliresi tanimlar dederlendirilir, birden fazla
hazirlik stresi geliyorsa bunlarin en kigtgu alinir.


https://www.youtube.com/watch?v=6kf6ZzT8_aE

Hazirlik Siirelerinin En Bly(ga: Planlanacak is emri igin bitlin hazirlik stiresi tanimlari dederlendirilir, birden
fazla hazirlik stresi geliyorsa bunlarin en blyiga ahnir.

Script Hazirlik Siresi: Planlanacak is emri icin sadece script tipindeki hazirlik stresi tanimlari dikkate alinir.

Cizelgeleme sirasinda bosta olan bir makine segildikten sonra bu makineye yerlestirilecek is listesinden segim
yapilmaktadir, bu asamada her bir is icin hazirlik stiresi hesaplanmaktadir, yani her bir is planlanacadi zaman
hazirlik siresi script'i tekrar tekrar galisacak ve o andaki is emri ve glincel durum igin hesaplama yapilacaktir.
Script Gzerinden baska tiplerde tanimlanmis hazirlik strelerine de erisim saglanabilir, 6rnegin kaynak degisimi
icin tanimlanmis bir hazirlik siiresi varsa bununla ilgili siireye script (izerinden erisim saglanabilir.

Hazirlik stresi ekraninda yazilacak script'in sonucunu déndirebilmek igcin RESULT dediskenine bulunan hazirlik
sliresini saniye cinsinden atamak gereklidir. Cizelgeleme sirasinda RESULT dediskeninden donecek sonug hazirlik
sliresi olarak degerlendirilir.

Script yazilirken erisilmek istenen belli bash 6ézellikler icin SETUPSCRIPTPARAMS nesnesi kullanilabilir, bu nesne
Uzerinden erisilebilecek detay bilgiler asagidaki gibidir:

Nesne/Ozellik/
Prosediir/
Fonksiyon

SetupScriptPara
ms.Machine

SetupScriptPara
ms.Operation

SetupScriptPara
ms.
OperationChange
SetupTime

SetupScriptPara
ms.

OprOwnSetupTime

SetupScriptPara
ms.
PrevOperation

SetupScriptPara
ms.
PrevProdResourc
es

SetupScriptPara
ms.PrevProduct

SetupScriptPara
ms.
ProdResourceCha
ngeSetupTime

SetupScriptPara
ms.
ProdResources

SetupScriptPara
ms.Product

Agiklama

Cizelgelenecek is igin segilmis makine nesnesini dondirur. Makine nesnesi Uzerinden
makineye ait birgok detaya erisim saglanabilir.

Cizelgelenecek isin operasyon nesnesini dondirir. Operasyon nesnesi Gizerinden
operasyona ait birgok detaya erisim saglanabilir.

Cizelgelenecek is igin segilen makineyi baz alarak makinede yapilan bir dnceki operasyon
ve su anda yapilacak operasyon bilgilerini de g6z 6niinde bulundurarak, "operasyon
degdisimi" tipinde uygun hazirlik siresi varsa saniye cinsinden degerini déndurr.

Cizelgelenecek isin operasyonu icin "Kendisine Ait Hazirlik Stresi" tipinde uygun hazirlik
sliresi varsa saniye cinsinden dederini dondurir.

Cizelgelenecek is icin secilmis makinede yapilan bir 6nceki operasyonun nesnesini dondurdr.

Cizelgelenecek is igin segilmis olan makinede en son kullanilan kaynaklarin listesini
doéndurar.

Cizelgelenecek is icin secilmis makinede planlanmis bir énceki Griine ait nesneyi dondurdr.
Uriin nesnesi lizerinden stok koduna ait bircok detaya erisim saglanabilir.

Cizelgelenecek is icin secilen makineyi baz alarak makinede kullanilan son kaynaklar ve su
anda kullanilmasi gereken kaynak bilgilerini de g6z 6ninde bulundurarak, "kaynak
dedisimi" tipinde uygun hazirlik sliresi varsa saniye cinsinden dederini dondurdr.

Cizelgelenecek is igin segilmis olan makinede kullaniimasi gereken kaynaklarin listesini
doénddurar.

Cizelgelenecek ise ait Griin nesnesini déndirir. Urliin nesnesi lizerinden stok koduna ait
bircok detaya erisim saglanabilir.



SetupScriptPara | Cizelgelenecek is igin segilen makineyi baz alarak makinede yapilan son isi ve su anda

ms. yapilacak is bilgilerini de g6z 6niinde bulundurarak, "Urin dedisimi" tipinde uygun hazirhk
ProductChangeSe ' sliresi varsa saniye cinsinden dederini dondirar.
tupTime

Yukaridaki listede yer alan ézelliklerin ne sekilde calistiini daha detayli anlayabilmek igin "Ornek Uyarlama-1"
boélimu incelenebilir.

Cizelgeleme Modelleme Araci-Script ve IF/ELSE Blogu

"MRP-Kayit-ileri Uretim Planlama-Cizelgeleme Modelleme Arac" ekraninda tanimlanan modellerde script veya IF
/ELSE blogunu kullanarak script yazmak mimk{indir. Modelleme aracinda script blogunu kullanarak 6zel is
mantiklar calistirilabilir. Ornegin; ilk istasyonda yapilacak isler cizelgelendikten sonra, ortaya cikan sonuglari
dederlendirip veri tabani seviyesinde bir tabloya kayit atilabilir veya ortaya gikan sonuglara gére bir hesaplama
yapilarak bu hesaplama

sonucu modelin ilerleyen kisimlarinda kullanilabilir. Benzer sekilde modelleme araci Gizerinde IF/ELSE blogunda
ayni sekilde script yazilabilir ve RESULT dediskenine "true" veya "false" degerleri atanarak modelin iki farkh
yonden ilerlemesi saglanabilir. Modelleme aracindaki yukarida bahsedilen bloklar tizerinde script yazilirken
kullanilabilecek en énemli nesne SCHEDULEDATA ve NETSISCORE olarak sdylenebilir, glinkl bu nesneler
Uzerinden cizelgeleme sirasinda kullanilan sabit veya anlik hesaplanan dinamik verilerin blyik kismina erismek
mimkiindir. Daha detayh érnek icin "Ornek Uyarlama-2" béliimi incelenebilir.

L Cizelgeleme Modelleme Arac

Vardiya Plan No  000000000000001

\

|Model Ad Vardiya Plam Agklamas: Kayit Yapan Kullaric: |Kayit Tarihi Diizeltme Yapan Kullaa |Dizeltme Ta)

Varsaylan Model 000000000000001 Varsayillan Vardiya Plani Senaryosu NETSIS 17.05.2018 10:28:00 NETSIS 06.07.2020 3

MODEL1 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu NETSIS 17.05.2018 16:24:57 NETSIS 22.05.2018 O
b Model_Script 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plar Senaryosu NETSIS 12.05.2020 08:55:18 NETSIS 12.05.2020 1

+ & o &® & o=}

[ aigoritma

O Secript

g Sript Blogu
<> 1ffElse
=X
) saglant
IF/EISE Blogu
O end \
f

—

Genel Algoritma-Siralama Kriterinde Script Destegi



"MRP-Kayit-ileri Uretim Planlama-Gizelgeleme Modelleme Araci" ekraninda kullanilan genel algoritma igin
"Siralama Kriteri" olarak "Script" secenedini kullanmak ve 6zel is mantiklarina gére is secimi yapabilmek
mumkindir. Bu sekilde genel algoritmanin destekledigi 6n tanimli siralama kriterlerinden bir kismini kullanarak
veya higbirini kullanmayarak tamamen ihtiyaca 6zel algoritmalar yazilabilir ve bu sekilde is siralamasi yapilabilir.
Siralama kriteri olarak "Script" secildiginde VbScript diliyle script yazabilecedimiz bir ekran acilacaktir. Gene
algoritma calisirken her bir is secimi sirasinda tekrar tekrar yazilan script galisacaktir ve belirtilen is mantigina
gobre secim yapilacaktir. Genel mantik olarak script béliumundeki isleyis su sekildedir: Genel algoritma calisirken
herhangi bir t taninda is segimi igin script galisacaktir. Script bolimine o anda segilebilecek bitlin is emirlerinin
listesi gonderilecektir ve script'in sonunda bu listedeki islerden birinin secilmis olmasi beklenmektedir, kullanici
yazacadi script'in sonunda sectigi is emri bilgisini algoritmaya geri vermek zorundadir.

Algoritma opsiyonlari béliminde "Siralama Kriteri" olarak sirasiyla degerlendirilecek 5 farkh kriter secilebilir,
eder "Script" segenedi kullanilacak ise son secilen siralama kriterinin "Script" olmasi gerekmektedir, script olarak
secilen siralama kriterinden sonraki alanlar pasif hale gelmektedir.

Ornegin siralama kriterlerinin asagidaki gibi secildigini varsayalim:
Siralama Kriteri-1: "Teslim Tarihi (Kaglukten Blyuge)"
Siralama Kriteri-2: "Script"

Bu durumda is segimi sirasinda segilebilecek is emirleri 6ncelikle teslim tarihine goére kliglikten blytge
siralanacak ve o andaki isler iginden en kugtk tarihli olan is emirleri bulunacaktir. En kiiglk teslim tarihine sahip
birden fazla is varsa, bu islerin listesi script bloguna génderilecek ve bu islerin icinden birisinin script tarafindan
secilmesi beklenecektir.

L Algoritma Gzellikleri
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Siralama kriteri olarak script yazilirken asagidaki nesnelere erisim saglanabilir:
NETSISCORE: Dinamik kodlama ortaminda genel Netsis nesne ve 6zelliklerine erisim saglar.
SEARCHQUERY: Veri tabani lizerinde sorgu gekmek igin bu nesne kullanilabilir.

SORTSCRIPTOBIECTLIST: Cizelgeleme sirasinda script bélimiine gelen is listesine ve islerin belli basli
Ozelliklerine bu nesne lzerinden erisilebilir.



SCHEDULEDATA: Cizelgeleme sirasinda kullanilan sabit veya dinamik verilerin blytk bélimine bu nesne

Uzerinden erisilebilir.

SORTSCRIPTOBIJECTLIST Uzerinden erisilebilecek belli bagh nesne ve 6zellikler asagidaki listede
verilmektedir. Daha detayl &rnek icin "Ornek Uyarlama-3" bslimii incelenebilir.

Nesne/Ozellik/Prosediir/
Fonksiyon

SortScriptObjectList.
SortScriptCount

SortScriptObjectList.
GetSortScriptObject
(pIndex)

SortScriptObjectList.
SetSortScriptObject pIndex,
PSortScriptObject

SortScriptObject.Job.
ProductionOrder

SortScriptObject.SetupTime
SortScriptObject. JobPriority

SortScriptObject.
RemainingTime

SortScriptObject.RunTime

SortScriptObject.
RemainingUnScheduledOper
ationCount

SortScriptObject.Tardiness

SortScriptObject.
OrginalListIndex

SortScriptObject.Job.
Product.UserDefinedFields.
GetUserDefinedField
(pIndex).Value

SortScriptObject.Job.
Product.
AdditionalInformations.
GetAdditionalInformationByF
ieldName(pFieldName).
Value

SortScriptObject.Machine

Aciklama

On ihtiyaglan karsilanmis cizelgelenebilecek aday is emri sayisini déndirir.

On ihtiyaclan karsilanmis gizelgelenebilecek is listesinden belli bir isi déndriir.
PIndex parametresini alir, bu parametre is listesinin kaginci isini
dondirecegdimizi belirler. Donls dederi olarak SortScriptObject nesnesi
déndlrir, bu nesne segilecek is emirlerinden birine denk gelmektedir.

Cizelgelenecek is listesinde bir isin listedeki sirasini belirlemek igin kullanilir.
PIndex parametresi isin kaginci siraya yerlestirilecedini belirtir,
PSortScriptObject parametresi ise secilen is nesnesidir. Script sonunda
secilecek isi belirlemek igin bu prosedtr kullanilir ve secilen isin liste sirasi 0
olarak verilir.

Aday is emri nesnesini dondurtr. Bu nesne Uzerinden is emri numarasi vs.
seklinde is emrinin batdn bilgilerine ulasilabilir.

Aday is emri segilirse olusacak hazirlik stresini dondartr (milisaniye)

.y

Aday is emrinin "Siralama Onceli§i" degeri

Aday is planlandiktan sonra isin planlanan bitis tarihine bakilarak teslim tarihine
ne kadarlik bir strenin kaldigi bilgisini dondirir (saat)

Aday isin segilen makinedeki toplam Uretim siresi (milisaniye)

Aday isin rotasindaki cizelgelenmemis operasyon sayisi

Aday is planlandiktan sonra isin planlanan bitis tarihi ve teslim tarihine
bakilarak ne kadarlk gecikme oldugunu déndurir. (saat)

Aday isin is emri listesindeki orjinal sirasini déndurur.

Aday ise ait stok kartindaki kullanici taniml sahalarin degerini déndirtr. PIndex
parametresini alir, 6rnedin kullanici tanimli numerik saha-1 (KULL1N) okunmak
isteniyorsa, pIndex parametresi 0 olarak génderilir.

Is listesindeki belli bir is emri icin stok kartina tanimlanmis saha-tablo
eslestirmelerine ait degeri déndurir.

PIndex parametresi ig listesindeki segilecek isin sirasini belirtirken, pFieldName
parametresi ise saha-tablo eslestirmesine ait alan ismini belirtmektedir.

Cizelgelenecek is icin secilmis makine nesnesini dondiriir. Makine nesnesi
Gzerinden makineye ait bircok detaya erisim saglanabilir.



SortScriptObject.Machine. Cizelgelenecek is icin secilmis makinede yapilan bir dnceki is nesnesini
OperationBeforeTime(CDate | dondurr.
("2050-01-01"))

SCHEDULEDATA nesnesi lizerinden erisilebilecek belli bash nesne ve 6zellikler asagidaki gibidir:

Nesne/Ozellik/ Aciklama
Prosediir/Fonksiyon

ScheduleData.JoblList | Ileri tiretim planlama ekranindan secilen ve cizelgelemeye dahil olan biitiin iglerin
listesini dondurdar.

ScheduleData.JoblList. | Is listesindeki belli bir siradaki is nesnesini déndiriir. PIndex parametresini alir.
GetJob(PIndex)

ScheduleData. Cizelgeleme sirasinda kullanilabilecek makine listesini dondurdr.

MachineList

ScheduleData. Makine listesindeki belli bir siradaki makine nesnesini déndurir. PIndex parametresini
MachinelList. alir.

GetMachine(pIndex)

ScheduleData. Sabitlenen is listesini dondurir.
EditedJobOperationList

ScheduleData. Is istasyonu listesini déndiriir.
WorkCenterList
ScheduleData. Grup Kodu ve Anahtar bilgilerini parametre olarak alip uygun bir gizelgeleme 6zel

SpecialParameterList. = parametresi arar ve varsa bu 6zel parametrenin dederini dondulrtr. Uyarlama
GetSpecialParameterB | asamasinda kullanilabilecek parametrik degerleri gizelgeleme 6zel parametresi olarak
yGroupAndKeyCode(). ' tanimlayabilir ve bu sekilde script iginde okuyabilirsiniz.

Value

ScheduleData. Key-Value yapisinda kullaniciya 6zel bir liste dondiirir. Bu listeye modelleme

ScheduleKeyValueDic | aracindaki script veya If/Else blogundan erisim sadlanabilecedi gibi siralama
kriterinde yazilan script lGzerinden de erisim saglanabilir. Kullanici bu listeye istedigi
sekilde dederler atabilir ve bu dederlere daha sonradan erisim saglayabilir.

Ornek Uyarlamalar

Ornek uyarlamalarin anlatilacadi tiretim sisteminin yapisi ézet olarak su sekilde anlatilabilir; sistemde enjeksiyon
operasyonu sonucunda meydana gelen iki farkli yari mamul bulunmaktadir ve bu yari mamullerin disardan satin
alinan bilesenler ile montaj edilmesi ve ardindan paketlenmesi sonucunda iki farkli mamul meydana gelmektedir.
Enjeksiyon operasyonu sirasindan kullanilan kaliplar kaynak olarak tanimlanmistir.

Uretim sistemine ait genel bilgiler asagidaki gibidir:

Recgete Kayitlari



Sistem Uzerinde MAMUL30 ve MAMUL40 koduyla Uretimi ve satisi ve yapilan iki mamul kodu bulunmaktadir. Bu

mamullere ait recete bilgileri asagidaki gibidir:

MAMUL BILESEN BILESEN MIKTAR
Seviye 1 Seviye 2 Seviye 3
MAMULID 1 Adet
HAMMADDE1L 1 Adet
YARIMAMUL30 1 Adet
HAMMADDE20 1 Adet
Ekran Gérintisi 4
MAMUL BILESEN BILESEN MIKTAR
Seviye 1 Seviye 2 Seviye 3
MAMULAD 1 Adet
HAMMADDE2 1 Adet
YARIMAMUL40 2 Adet
HAMMADDE40 1 Adet

ROTA KODU OPERASYON KODU MAMUL/YARI MAMUL KODU
ROTA1
OP_EMNJEKSIYON YARIMAMUL30
YARIMAMUL40
ROTA KODU OPERASYON KODU MAMUL/YARI MAMUL KODU
ROTA2
OP_MONTAJ
OP_PAKETLEME
MAMUL30
MAMULAD

*6*Bu mamullere ve yari mamullere ait rota kayitlari ve operasyon detaylari su sekildedir; MAMUL30 ve
MAMUL4O0 drinleri icin OP_MONTAJ operasyonu yapilirken, YARIMAMUL30 ve YARIMAMUL40 UrGnleri icin
sirasityla OP_MONTAJ ve OP_PAKETLEME operasyonlarn yapilmaktadir.

Yukaridaki mamul ve yari mamuller igin operasyonlarin yapilabilecegi makine bilgileri ve 1 adetlik tretim igin
islem sireleri "Operasyon-Makine Eslestirme" ekrani tizerinden asadidaki gibi tanimlanmigtir:

OPERASYON SURESI

MAKINE KODU

STOK KODU OPERASYON KODU

MAMUL30 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK1 90 Saniye
MAMUL30 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2 120 Saniye
MAMUL30 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1 150 Saniye
MAMULA0 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK1 120 Saniye
MAMUL40 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2 150 Saniye
MAMUL40 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1 200 Saniye
YARIMAMUL30 OP_EMNJEKSIYON ENJ_MAK1 15 Saniye
YARIMAMULA0 OP_EMNIJEKSIYON ENJ_MAK1 20 Saniye

® OP_ENIJEKSIYON operasyonu sirasinda YARIMAMUL3O0 Uretimi igin KALIP30 ve YARIMAMUL40 Uretimi igin de KALIP40
kaynaklari kullaniimaktadir. Bu tanimlamalar "Operasyon-Kaynak Eglestirme" ekrani Gzerinden yapilmistir.




HAZIRLIK SURESI TiPi ONCEKi KAYNAK  SONRAKi KAYNAK  HAZIRLIK SURESI

Kaynak Degigimi KALIP30 KALIPA0 30 Dakika

Kaynak Degisimi KALIP40 KALIP30 45 Dakika o o
° Kalip degisimleri igin "Hazirlik

Suresi Tanimlama Ekrani" Gizerinden asagidaki gibi hazirlik stireleri tanimlanmistir.

Yari mamuller icin hammadde tipi bilgisi stok karti kayitlar ekranindaki "Alfa Sayisal Saha-2 (KULL2S)" lizerinde
tutulmaktadir. Yari mamul ve mamuller igin geper kalinhdi bilgisi ise stok karti kayitlari ekranina eklenen "Ceper
Kalinlik" isimli saha-tablo eslestirmeleri sahasinda tutulmaktadir (Saha-tablo eslestirmelerindeki alan adi:
KT_CeperKalinlik).

STOK KODU HAMMADDE TiPi CEPER KALINLIGI
(mm)
YARIMAMUL30 Tipl 10
YARIMAMUL40 Tip2 15
MAMUL30 10
MAMUL40 15

Bu bilgiler stok kodu bazinda asagidaki gibidir:

® Cizelgeleme Oncesinde sistemde MAMUL30 ve MAMULA4O0 igin asagidaki gibi musteri siparislerini bulunmaktadir ve bu siparisler
Uzerinden MRP cgalistirilarak gikan sonuglara gére is emirleri aciimistir. Bu asamada sistemde acik is emri ve stok bakiyesi
bulunmadigi varsayilmaktadir.

MUSTERI SiPARiS NO STOK KODU MIKTAR TESLIM TARIHiI
MS0000000000001 MAMUL30 200 15.12.2020
MS0000000000002 MAMUL3O 100 18.12.2020
MSO0000000000003 MAMUL3O 300 20.12.2020
MSO0000000000004 MAMUL4D 200 16.12.2020
MS0000000000005 MAMULAD 200 20.12.2020
MS0000000000006 MAMUL40 300 24.12.2020

Ornek 1

Bu 6rnek uyarlama bashdinda script tipindeki hazirlik siresi tanimiyla ilgili detaylara yer verilecektir. Cizelgeleme
sirasinda OP_ENJEKSIYON operasyonu icin kullanilacak hazirlik stireleri su mantiga uygun olarak hesaplanacaktir:
Hammadde tipindeki dedisimler igin 20 dakika ve geper kalinligindaki dedisimler igin 30 dakikalk hazirlk streleri
olusmaktadir. Hem hammadde tipi hem de geper kalinhdinda dedisim bulunuyorsa iki siiresinin toplami
30+20=50 dakikalik hazirlik slresi meydana gelmektedir. Ortaya cikan bu hazirlik siresi, "Kaynak Degisimi"
tipiyle "Hazirlik Stiresi Tanimlama" ekrani lzerinden tanimlanmis hazirlik stiresiyle karsilastirilacak ve blyuk olan
hazirlk suresi segilecektir.



Ornek script blogu ve kod Uzerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

"Yorum-1: Hesaplanacak hazirlik slresine ilk olarak sifir degeri ataniyor.

SetupTime = 0

"Yorum-2: Secilen makine lizerinde daha 6nceden planlanmis bir is bulunup bulunmadigini kontrol etmek igin bir
onceki is bilgisi degiskene ataniyor. Set Onceki_Is = SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct

"Yorum-3: Secilen makine lzerinde daha 6énceden planlanmis bir is varsa, bir énceki isin stok koduna ait "Alfa
Sayisal Saha-2 (Hammadde Tipi)" dederi ve saha-tablo eslestirmelerinden "Ceper Kalinlik" dederi bulunmaktadir.
If (Not Onceki_Is Is Nothing) Then Onceki_is_hammadde_tipi = SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct.
UserDefinedFields.GetUserDefinedFieldByName("Hammad de Tipi").Value Onceki_is_ceper =
SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct.AdditionalInformations.GetAdditionalInformationByFieldN ame
("KT_CeperKalinlik").Value End If

"Yorum-4: Segilen makine Uzerinde planlanacak glincel stok koduna ait "Alfa Sayisal Saha-2 (Hammadde Tipi)"
dederi ve saha-tablo eslestirmelerinden "Ceper Kalinlik" dederi

bulunmaktadir.

Guncel_is_hammadde_tipi = SETUPSCRIPTPARAMS.Product.UserDefinedFields.GetUserDefinedFieldByName
("Hammadde Tipi").Value

Guncel_is_ceper = SETUPSCRIPTPARAMS.Product.Additionallnformations.GetAdditionalInformationByFieldName(
"KT_CeperKalinlik").Value

"Yorum-5: Secilen makinede bir 6nceki is bilgisi bulunuyorsa hazirlik siiresi hesaplanacaktir. "Onceki isin
hammade tipi su andaki planlanacak isin hammadde tipinden farkl ise 20 dakikalik

(1200 saniye) hazirlik suresi eklenmektedir.

"Onceki isin ceper kalinligi su andaki planlanacak isin geper kalinhigindan farkl ise 30 dakikalik

(1800 saniye) hazirhk slresi eklenmektedir.

If (Not Onceki_Is Is Nothing) Then If (Onceki_is_hammadde_tipi <> Guncel_is_hammadde_tipi) Then
SetupTime = SetupTime + 1200 End If

If (Onceki_is_ceper <> Guncel_is_ceper) Then SetupTime = SetupTime + 1800

End If End If

"Yorum-6: "Kaynak degdisimi" tipinde tanimlanan hazirlik slresi ile yukaridaki hesaplamalarda bulunan hazirhk
suresi karsilastirilarak bunlardan biyuk olani aliniyor.

If SETUPSCRIPTPARAMS.ProdResourceChangeSetupTime > SetupTime Then SetupTime = SETUPSCRIPTPARAMS.
ProdResourceChangeSetupTime

End If

"Yorum-7: Bulunan hazirlik stiresi RESULT dediskenine atanarak algoritma tarafindan kullaniimasi
saglanmaktadir.

RESULT = SetupTime

Ornek-2



Bu 6rnek uyarlama bashdinda "Cizelgele Modelleme Araci" ekraninda script blogunun kullanimina yénelik
detaylara yer verilecektir. Ornek sistemde iretim sahasina ait anlik kayitlarin 3. parti bir yazim (izerinde
tutuldugu ve her makine Gzerindeki devam eden son is bilgisinin TB_URETIMKAYIT tablosuna kaydedildigi
varsayllmaktadir. Bu bilgiler genel algoritma calismadan 6nce gizelge modelleme aracindaki script blogunda sql
sorgusuyla getirilecek ve daha sonrasinda "isleri siralama kriteri" boélimunde kullanmak amaciyla "ScheduleData.
ScheduleKeyValueDic" listesinde saklanacaktir. (Not: Normal sartlarda bdyle bir durum igin Uretim akis kaydi
atilarak direkt entegrasyon saglanabilir, sadece 6rnek olmasi agisindan bu tarz bir varsayima gidilmistir)
Ornek script blogu ve kod tizerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

"Yorum-1: NetsisCore kitlphanesi kullanilarak veri tabanindan sorgu cekmek amaciyla yeni bir query nesnesi
olusturuluyor.

Set rs = NetsisCore.NetLibDB.GetNewQuery

"Yorum-2: Makineler (izerinden devam eden iglerin tutuldugu TB_URETIMKAYIT tablosuna sorgu cekiliyor.
strSql = "SELECT MAKINE_INCKEYNO, SON_ISEMRINO FROM TB_URETIMKAYIT WITH(NOLOCK)"
rs.RecSql(strSql)

"Yorum-3: Tablodan dénen kayitlar key = MAK_INCKEYNO ve value = SON_ISEMRINO olacak sekilde

While Not rs.EOF

MAK_INCKEYNO = rs.fieldbyname("MAKINE_INCKEYNO").AsInteger SON_ISEMRINO = rs.fieldbyname
("SON_ISEMRINO").AsString

Call ScheduleData.ScheduleKeyValueDic.AddOrSetValue(MAK_INCKEYNO,SON_ISEMRINO) rs.Next

Wend

Set rs = Nothing

Kullanilacak script blogu "Cizelge Modelleme Araci" ekraninda algoritma blogundan 6nce calisacak sekilde
yerlestirilmistir ve bu durumda model tasarimi asadidaki gibi olmaktadir:

L cCizelgeleme Modelleme Arac

Model Adi Madel_Script_Ormedi Vardiya Plan No  000000000000001 £y
Model Adi Vardiya Plan No Vardiya Plani Agiklamasg Kayit Yapan Kullamici |Kayit Tarihi Dizeltme Yapan Kullanici | Duzeltme Tari
Varsayilan Model 000000000000001 Varsayilan Vardiya Flani Senaryosu  NETSIS 17.05.2018 10:28:00  NETSIS 06.07.2020 23]
MODEL1 1 lan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 17.05.2018 16:24:57  NETSIS 22.05.2018 03]
Model_Script 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 12.05.2020 08:55:18  NETSIS 01.12.2020 07

b Model_Script_Ornegi 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 01.12.2020 14:31:16 | NETSIS 01.12.2020 14}

i & o B ® & =

[ Aigoritma

() seriot

<> IffElse

> Baglant

O end

|
@

Ornek Uyarlama-3

Bu 6rnek uyarlama basliginda "Cizelgele Modelleme Araci" ekraninda algoritma blogu iginde "Siralama Kriteri"
olarak kullanilacak script detaylarina yer verilecektir. Olusturulan gizelgeleme modelindeki algoritma blogunda
genel algoritma kullaniimaktadir ve isleri siralama kriteri olarak "Script" secenedi secilmistir. Yazilacak script ile
secilecek islerin siralama mantidinin asagidaki sekilde calismasi amaglanmaktadir:

Oncelikle segilen makine lizerinde son olarak devam eden bir is olup olmadidini anlamak igin Ornek Uyarlama-
2'de doldurulan "ScheduleKeyValueDic" listesi kontrol edilecek ve son devam eden is emrinin 6ncelikli olarak
secilmesi saglanacaktir. Aksi durumda secilebilecek islerin icinde gecikmesi en yilksek olan isin 6ncelikli olarak
secilmesi saglanacaktir. Eger gecikmesi bulunan bir is emri de yoksa, bu durumda makinede yapilan bir 6nceki is



ile ayni "Ceper Kalinlik" dederine sahip is secilmeye calisilacaktir, eder islerin geper kalinliklari da esit cikarsa en
klguk teslim tarihli is segilecektir.

Ornek script blogu ve kod tizerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

"Yorum-1: Secilecek is bilgisi SelectedIndex dediskeninde tutulacak, script sonunda karar verecedimiz dedisken
bu oluyor.

SelectedIndex = 0

"Yorum-2: Ceper kalinliklari esit gikan birden fazla is olursa, bunlarin arasindan teslim tarihi en kiglk olan is
seciliyor.

"Bu sebeple minimum teslim tarihi en basta blyik bir deder olarak ataniyor, sonrasinda teslim tarihi klictik olan
bir is secildikce bu degdisken de glincellenecek.

MinTeslimTarihi = "2050-01-01" " Ceper dedisimi olmayan isler icin kullanilacak.

MinTeslimTarihi2 = "2050-01-01" " Ceper dedisimi olan isler igin kullanilacak.

CeperDegisimiYok = false

"Yorum-3: Gecikmesi en yliksek olan isin 6ncelikli olarak secilmesi saglanacaktir. Bu sebeple maksimum
gecikme bilgisi en basta 0 olarak ataniyor, is secimi yapildikca bu degislen de glincellenecek.

MaxTardiness = 0 GecikmesiOlanIsVar = false

"Yorum-4: Secilen makine bilgisi bir dediskene ataniyor.

Set SelectedMachine = SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(0).Machine

"Yorum-5: Secilen makinede planlanmis bir 6nceki is bilgisi bir degiskene ataniyor. Bir 6nceki isin "Ceper
Kalinhk" bilgisine erismek icin kullanilacak.

Set PreviousOperationltem = SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(0).Machine.OperationBeforeTime
(CDate("2050- 01-01"))

"Yorum-6: Secilen makinede en son devam eden is bilgisi modeldeki script blogunda ScheduleKeyValueDic
listesine atilmisti, bu bilgi aliniyor.

If SCHEDULEDATA.ScheduleKeyValueDic.ContainsKey(SelectedMachine.Code) Then
Son_Devam_Eden_IsEmriNo = SCHEDULEDATA.ScheduleKeyValueDic.GetValue(SelectedMachine.Code)

End If

"Yorum-7: Planlanabilecek is listesi donullyor ve bu islerden secilecek olana karar veriliyor.

For i = 0 To SORTSCRIPTOBJECTLIST.SortScriptCount - 1

"Yorum-8: Script sirasinda daha ylksek performans elde edebilmek igin ilgili is nesnesinin asagidaki gibi ayri bir
dediskene (JobItem) set edilmesi 6nerilmektedir.

Set Jobltem = SORTSCRIPTOBIJECTLIST.GetSortScriptObject@

"Yorum-9: Dederlendirme sirasinda kullanilacak bilgiler aliniyor.

IsEmriNo = JobItem.Job.ProductionOrder.Number "iIs emri numarasi

Teslim_Tarihi = JobItem.Job.ProductionOrder.DeliveryDate "Teslim tarihi

Tardiness = JobItem.Tardiness "Is gizelgelendikten sonra ne kadar geciktigi bilgisi (saat)

Guncel_is_ceper = JobItem.Job.Product.AdditionalInformations.GetAdditionalInformationByFieldName("KT_Cepe
rKalinlik").Value "Dedgerlendirilen isin ceper kalinlig

If (not PreviousOperationItem is Nothing) Then Onceki_is_ceper =
PreviousOperationIltem.Getlob.Product.AdditionalInformations.GetAdditionalInformationByFi eldName
("KT_CeperKalinlik").Value ""Bir 6nceki planlanan isin ceper kalinlidi

Else

Onceki_is_ceper = "" ""Makinede daha 6nceden planlanan is yoksa bos olarak ataniyor, bu durumda
dederlendirmeye alinmayacak.

End If

"Yorum-10: Dederlendirilen is emri secilen makinedeki son devam eden is emri ise direkt olarak secilir ve
doénguden cikilir.

If IsEmriNo = Son_Devam_Eden_IsEmriNo Then SelectedIndex =i

Exit For End If

"Yorum-11: Dederlendirilen is emrinin gecikmesi varsa ve bu gecikme diger islerin gecikmesinden buylk ise ilgili
is secilir.

If (Tardiness > 0) And (Tardiness > MaxTardiness) Then SelectedIndex = i

MaxTardiness = Tardiness GecikmesiOlanIsVar = true End If

"Yorum-12: Eger daha 6nceden dederlendirilen isler arasinda gecikmesi olan bir is yoksa,

dederlendirilen isin ceper kalinlik dedisimine bakilir. Ceper dedisimi olmayan isler arasindan en klglk teslim
tarihli olan is segilecektir.

If (GecikmesiOlanIsVar = false) Then



If ((Onceki_is_ceper = Guncel_is_ceper) Or Onceki_is_ceper = "") And (Teslim_Tarihi < MinTeslimTarihi) Then
SelectedIndex = i MinTeslimTarihi = Teslim_Tarihi CeperDegisimiYok = true

End If

"Yorum-13 = EJer daha onceden dederlendirilen isler arasinda geper dedisimi olmayan bir is bulunamadiysa,
dederlendirilen isin ceper dedisimi olsa bile minimum teslim tarihine sahip is olarak secilmesi saglaniyor.

If (CeperDegisimiYok = false) And (Teslim_Tarihi < MinTeslimTarihi2) Then SelectedIndex =i
MinTeslimTarihi2 = Teslim_Tarihi End If

End If Next

"Yorum-14 = Secilen is bilgisinin tutuldugu SelectedIindex dediskeni algoritmaya geri dondurtliyor ve ilgili is
secilmis oluyor.

SORTSCRIPTOBJECTLIST.SetSortScriptObject 0,SORTSCRIPTOBIECTLIST.GetSortScriptObject(SelectedIndex) "
1lk parametre isin listedeki sirasi, ikinci parametre ilgili is nesnesi.
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