MRP Parametreleri

MRP Parametreleri, Uretim Bélimii'nde Kayit/MRP mendiisiiniin altinda yer alir. MRP Modiili ile ilgili parametre
tanimlarinin yapildigi bélimdur.

MRP Parametreleri ekrani; Genel 1, Genel 2, Kapasite Planlama, Tahminleme, Ana Uretim Planlama sekmesinden

olusur.

Genel 1

MRP Parametreleri ekrani Genel 1 sekmesinde yer alan alanlar ve igerdigi bilgiler sunlardir:

MRP
Parametreleri
Ekrani

MRP icin Satici
Siparisi Yerine
Satinalma
Talebi
Olusturulsun

MRP icin Satici
Siparislerinde
Revizyon
Takibi Var mi?

Siparis Bazinda
Rezervasyon
Sistemi

Siparis Bazinda
Satici Siparisi
ve Planlama

Siparis Satiri
Bazinda Satici
Siparisi ve
Planlama

Satici
Siparisinde
Mdisgteri Siparis
Bilgilerinin
Tutulacadi Saha

Siparig/Mamul
Bazinda Is
Emri ve
Planlama

MRP cgalistirilarak belirlenen hammadde gereksinimlerinin karsilanmasi igin MRP Malzeme
Gereksiniminden Siparis Olusturma islemi ile satici siparisi olusturulmasini saglar. Firmalarin
satinalma sulreclerini talep/teklif asamasindan itibaren takip etmeleri halinde siparisten énce
talep olusturulmasi gerekir. Bu parametrenin isaretlenmesi halinde MRP Malzeme
Gereksiniminden Siparis Olusturma islemi ile siparis yerine satinalma talebi olusturulur.

Bu parametre, tedarikgilerle periyodik bir siparis sistemi tizerinde anlasma saglanmissa, MRP sonugclarindan
olusturulan satici siparislerinin bu sisteme goére diizenlenmesi igin kullanilir. Bunun igin, Fatura moduliinde, satici
siparigleri igin revizyon uygulamasinin kullaniimasi gerekir. Parametrenin isaretlenmesi ile birlikte, saticilara ait
sistemde var olan siparisler, siparis revizyon mantigina gére revize edilir.

MRP'de siparis bazinda rezervasyon yapilmasini saglayan parametredir. Parametre
isaretlendiginde "Ileri Uretim Planlama" ekraninda "MRP Sonuglarindan Getir" secenegi aktif
hale gelir.

MRP modilinde malzeme gereksinimi hesaplamasi sonrasi olusan satinalma siparislerinin,
mamuller ve musteri siparisi bazinda olusturulmasini saglayan parametredir. Boylece,
hammadde igin olusturulan satinalma siparislerinin hangi yari mamul ve mamul siparisi igin
satin alinacadi izlenir.

MRP modilinde malzeme gereksinimi hesaplamasi sonrasi olusan satinalma siparislerinin,
mamuller ve muisteri siparisi satiri bazinda olusturulmasini saglayan parametredir. Boylece,
hammadde igin olusturulan satinalma siparislerinin hangi mamul siparis satirlar igin satin
alinacadi izlenir.

Satic siparisinde musteri siparis bilgilerinin tutulacagi sahanin belirlendigi alandir. Alanin sag tarafinda yer alan
asadi ok butonu ile Ek Alan-1, Ek Alan-2 ve Satir Agiklama alanlarindan biri segilir.

"Gereksinim Planlama Olusturma" ve "Malzeme Gereksinim Planlama" sonuglarinin siparis
bazinda olusturulmasini saglayan parametredir. Ayni zamanda, planlama sonucu olusan is
emirlerinin hem mamul hem de siparis bazinda olusturulmasi saglanir. Yari mamuller igin

olusturulan is emirlerinde, yari mamuliin hangi siparis ve hangi mamul igin Uretilecedi izlenir.
Yari mamul ve mamullerin hangi siparis igin Uretilecegdi, is emrinde bulunan Siparis No alanindan izlenebilir. Yar
mamullerin hangi mamul igin Uretilecedi bilgisine ise "Referans is Emri No" alanindan ulasilir. Bu parametre isaretli
oldugunda, "Referans is Emri No" alanina, mamul igin acilan is emri numarasi aktarilir.



Siparis Satiri
Bazinda Is
Emri ve
Planlama

Regetesi
Olmayan
Stoklar MGP'ye
Dahil Edilsin

MGP'den Is
Emri
Olusturmada
Duzeltme
Yapilsin

MGP
Olusturmada
Satici
Belirleme
Yontemi

Bir misteri siparisinin iginde, ayni stokun birden fazla satirda gegmesi durumunda, kalemlerin
toplam miktari dikkate alinarak malzeme gereksinim plani olusturulmasi ve ilgili siparis igin tek
bir is emri acilmasini saglayan parametredir.

MRP Parametreleri “Siparis Satiri Bazinda Is Emri ve Planlama” parametresinin isaretli olmasi
halinde, bir siparisin igindeki tim satirlar ayri ayr dikkate

alinir ve her satir igin ayr planlama yapilip farkl is emri olusturulur.

“Siparis Satiri Bazinda Is Emri ve Planlama” parametresinin aktif hale gelmesi igin &ncelikle
“Siparis/Mamul Bazinda Is Emri ve Planlama” parametresinin isaretlenmesi

gerekir.

Siparis satiri bazinda takip yapilmasi igin Malzeme Gereksinim Planlama ve Is Emri Girisi
ekranlarinda Siparis Kontrol alani sorgulanir. Bu alanda, ilgili stokun Siparis No alaninda
belirlenen sipariste kacginci satirda oldugu gosterilir. Boylece, sipariste birden fazla tekrarlayan
stok kalemleri icin ayri is emri acilmasi ve planlama yapilmasi saglanir. Parametrenin isaretli
olmadidi durumlarda, "Siparis kontrol" alanina program tarafindan sira numarasi atilmaz.

Recete kaydi bulunmayan stoklar icin, Malzeme Gereksinim Planlama sonrasi satinalma ihtiyaci
¢ikartiimasini saglayan parametredir. Genellikle firma blinyesinde Uretilmeyen ticari mal olarak
al-sat seklinde islem goéren stoklar igin bu parametre kullanilir. ilgili Grin igin musteri siparisi
girilir ve MGP sonrasi ayni Uriln igin satin alma belgesi 6nerilir.

Malzeme Gereksinim Planlama isleminin belirli bir tarih aralidi igin galistirimasi ile bulunan
sonuglara goére, is emri olusturulmussa, MGP ayni tarih aralidi igin tekrar galistirildiginda, daha
dnceden program tarafindan olusturulan ise emirlerinin Uretim modiiliinden tek tek silinmesi ya
da duzeltilmesi yerine, is emirleri Gzerinde gerekli gincellemenin program tarafindan yapilmasi
icin kullanillan parametredir.

Bu parametrenin isaretlenmedigi durumlarda, daha 6nceden yapilan plana gore olusturulmus is
emirlerinin tek tek silinmesi ya da dizeltilmesi gerekir.

Parametre isaretli iken, "MGP’den Is Emri Olusturma" islemindeki "Is Emirlerini Sifirla"
butonuna tiklandiginda, daha 6nce galistirilan MGP'ye ait is emirlerinin miktarlari sifirlanir.

Malzeme Gereksinim Planlama sonucu, bilesenler igin satici siparisi verilmesi sirasinda, hangi
saticilara siparis verilecedi iki farkl yénteme gore belirlenir.

Bu yéntemler; Dagitim Oranlari ve Kapasite, Oncelik/Kapasite'dir. Alanin sag tarafinda yer alan
asadi ok butonu ile, "Dagitim Oranlari ve Kapasite" secilmesi halinde, siparis verilecek saticinin
tespiti icin "Misteri/Satici Stok Kayitlar" béliminde bulunan "Siparis Orani" alanindan girilen
degerlerin dikkate alinacadi anlasilir. Bu durumda bir hammaddenin - Ornedin; HMAM1 - (¢ ayri
saticidan alindigi varsayildiginda - Ornegdin 001, 002, 003 satici hesaplari - siparisin hangi
saticiya verilecegini bulmak igin "Misteri/Satici Stok Kayitlarina" bakilr.

HMAM1 hammaddesi igin bu kayitlarin asagidaki sekilde oldugu disindldtgtnde:

Satici Kodu Siparis Orani
001 40
002 35
003 25

MRP’de bu hammaddeden toplam 1200 adet siparis verilmesi gerektigi tespit edilmisse, MRP
sonucu asadidaki gibi olacaktir:

Stok Kodu Satici Kodu Siparis Miktari X

HMAM1 001 480 1200*0,4
HMAM1 002 420 1200*0,35
HMAM1 003 300 1200%*0,25



Saticl Siparisi
Dengeleme
Uygulamasi
Kullanilsin

is Emri
Dengeleme
Uygulamasi
Kullanilsin

Tamam

“MGP Olusturmada Satici Belirleme Yéntemi” parametresinde "Oncelik/Kapasite" secilmesi
halinde ise, Misteri/Satici Stok Kayitlarinda bulunan "Oncelik" ve parametrenin isaretlenmesi
halinde ekrana gelecek "Kapasite" alanlarinda bulunan bilgiler dikkate alinarak, siparisin hangi
saticlya ya da saticilara verilecedi tespit edilir.

Bir stokun birden fazla saticidan alinmasi durumunda, MRP’den satici siparisi olusturulurken
dncelikli olarak hangi saticiya siparis verilecedi "Oncelik" alaninda belirlenir. Ayrica, ilk éncelige
sahip saticiya siparis verilmesi igin, ilgili saticinin o dénem igin yeterli kapasitesinin olmasi
gerekir. Saticinin ne kadar kapasitesinin oldugu, miktarsal olarak "Kapasite" alanina girilir. Bu
kapasite miktarinin hangi periyot icin gecerli oldugu ise, "Kapasite Periyot Tipi" alanindan
secilir. "Kapasite Periyot Tipi" olarak Ginllik, Haftalik, Aylik, Ceyrek ve Yillik seceneklerinden
birinin segilmesi gerekir.

Musteri/Saticl Stok Kayitlarinda HMAM1 hammaddesi igin satici bazinda 6ncelik ve kapasite
bilgileri asagidaki gibi oldugunda:

Satici Kodu Oncelik Kapasite Periyod Tipi Kapasite
003 1 Ayhk 90
001 2 Haftalik 70
002 3 Gunlak 30

Bu stoka ait MRP sonuglarinin asagidaki gibi oldugu varsayildiginda:

Stok Kodu Gereksinim Miktari Bildirim/Uretim Tarihi Gereksinim Tarihi
HMAM1 260 04.09.2006 08.09.2006

Bu durumda eder bu stoktan daha 6nce bu donem icin siparis verilmemisse, 6ncelik ve kapasite
sirasiyla; 90 adet 003 kodlu sayiciya, daha sonra 70 adet 001 kodlu saticiya, son olarak da
kalan 100 adedi 002 kodlu saticiya siparis verilir. 002 kodlu saticinin glinliik kapasitesi 30 olup,
teslim tarihinden 4 glin 6nce siparis verilecedi icin bu saticinin o donemdeki kapasitesi aslinda
120 olacaktir.

Daha sonra ilgili dénem igin tekrar HMAM1 stokundan siparis verilmesi gerekirse, 1. ve 2.
oncelikli saticilarin yeterli kapasitelerinin olmamasindan dolayi, 3. 6ncelikli saticrya 20 (120-
100) adet siparis verilebilir.

MGP calistirma sirasinda sistemde bulunan satici siparislerini ve satinalma taleplerini
kullanmak, gerekli ise miktarlarinda glincelleme yapmak ve gereksiz satici siparislerinin
kapatilmasini saglamak icin dengeleme uygulamasinin kullanilmasi gerekir. Bu parametre
isaretlendiginde "Malzeme Gereksiniminden Satici Siparisi Olusturma" ve "Malzeme
Gereksiniminden Talep Olusturma" ekranlari dengeleme ekrani olarak agilir. Dengeleme ekrani
MGP'nin gikardidi ihtiyaglar ile, mevcut belgelerin ylriyen sekilde eslestirildigi, ihtiyac ve
acilacak belge miktarlarinin dengelendigi bir ekrandir. islem sonunda yeni belgeler acilabilecedi
gibi, mevcut belgeler (izerinde miktar veya teslim tarihi degisikligi 6nerilebilir ya da gereksiz
belgeler kapatilabilir.

MGP calistirma sirasinda sistemde bulunan is emirlerini kullanmak, gerekli ise miktarlarinda
glncelleme yapmak ve gereksiz is emirlerinin kapatilmasini saglamak igin dengeleme
uygulamasinin kullanilmasi gerekir. Bu parametre isaretlendiginde "Malzeme Gereksiniminden
Is Emri Olusturma" ekrani dengeleme ekrani olarak acilir. Dengeleme ekrani MGP'nin ¢ikardigi
ihtiyaclar ile mevcut belgelerin ylriiyen sekilde eslestirildigi, ihtiyac ve acilacak belge
miktarlarinin dengelendigi bir ekrandir. islem sonunda yeni belgeler acilabilecedi gibi, mevcut
belgeler lizerinde miktar veya teslim tarihi degisikligi 6nerilebilir ya da gereksiz belgeler
kapatilabilir.

Isaretlenen parametrelerle ilgili islemlerin gerceklesmesini sadlayan butondur. Parametrelerle
ilgili islemlerin programa yansimasi igin programin kapatilip tekrar agilmasi gerekir.
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Genel 2

Isaretlenen parametrelerden vazgecilmesi halinde kullanilan butondur.

MRP Parametreleri ekrani Genel 2 sekmesinde yer alan alanlar ve igerdigi bilgiler sunlardir:

MRP
Parametreleri
Ekrani

MGP
Olusturmada Is
Emirleri Igin
Fabrika
Takvimi
Kontrol Edilsin

MGP
Olusturmada
Satici
Siparisleri igin
Firma Takvimi
Kontrol Edilsin

Malzeme gereksinim planlama isleminde, yari mamul ve mamuller igin gereksinim tarihlerinin
tespiti asamasinda fabrika takviminin kontrol edilmesi igin kullanilan parametredir. Buna gore,
fabrika takviminde vardiya sayisi 0 (sifir) olan glinlerde Uretim yapilmayacadi varsayilir ve bu
gunler planlamaya dahil edilmez.

Parametrenin isaretlenmesi halinde, uygulamanin nasil gerceklesecedi 6rnekle agiklanacak
olursa:

Recete;

MAM1
YMAM1

HMAM1 HMAM2

MAM1 ve YMAM1 igin Stok Planlama Kayitlarinda verilen Uretim siresi sirasiyla 5 ve 3 glin

iken, mamul (MAM1) igin 29.09.2006 tarihli misteri siparisi girilmistir. Bu durumda, fabrika
takvimi dikkate alinmadiginda cikacak olan sonug asadidaki gibidir:

Stok Kodu Bildirim/Uretim Tarihi Gereksinim Tarihi
MAM1 24.09.2006 29.09.2006
YMAM 21.09.2006 24.09.2006

Ancak hafta sonu, resmi tatil ya da firma igin 6zel olarak tanimlanan tatillerde Gretim
yapilmiyorsa, bu sonug yaniltici olabilir. Bu ylizden daha dogru bir planlama yapilmasi icin MRP
Takvim Tanimlamalari "Fabrika Galisma Takvimi" bolimuinde, Gretim yapilmayan gunler igin
vardiya sayisinin 0 (sifir) olarak belirlenmesi gerekir. Bu durumda, Uretim baslangig tarihi
(Bildirim Tarihi) tespit edilirken, fabrikanin calismadigi tarihler dikkate alinmaz. Bildirim
tarihinin fabrikanin calismadigi tarihe denk gelmesi halinde, Uretim daha geri bir tarihe
kaydirilir. Yukaridaki 6rnekte, MAM1'in 29.09.2006'da teslim edilmesi icin 24.09.2006'da
Uretime baslanmasi - Uretim sliresi 5 glin - gerekir. Ancak, 23.09.2006 ve 24.09.2006 tarihleri
hafta sonuna geldigi icin Uretime 22.09.2006 tarihinde baslanmasi gerekir.

Tatil glnlerinin vardiya sayisina 0 (Sifir) girilerek MRP calistirildiginda gikacak sonug asadidaki
sekilde olacaktir:

Stok Kodu Bildirim/Uretim Tarihi Gereksinim Tarihi
MAM1 22.09.2006 29.09.2006
YMAM 19.09.2006 22.09.2006

Malzeme Gereksinim Planlama olusturulurken, hammaddelerin hangi tarihte saticiya siparis
edilecedinin tespiti asamasinda sirket igin kullanilan genel takvimin ya da saticilar bazinda
tanimlanan takvimlerin kontrol edilmesini saglayan parametredir. Buna gore, takvimde tatil
olarak tanimlanan glinlerde Uretim yapilmayacadi varsayilir ve bu ginler igin siparis verilmez.
Bildirim tarihinin satici firma igin kullanilan takvimde tatil gliniine denk geliyor olmasi halinde,
bir 6nceki galisma ginlne siparis verilir.



Bu parametrenin isaretli olmasi halinde, uygulamanin nasil gerceklesecedini 6érnekle
aciklanacak olursa:

MAM1
YMAM1

HMAM1

MAM1 ve YMAML1 icin Uretim sureleri yukaridaki gibidir.

Mamul (MAM1) igin 29.09.2006 tarihli musteri siparisi var. HMAM1 hammaddesi 001 kodlu
saticidan alinir. Saticiya ait bildirim/Uretim slresi 3 glin olup, takvim bilgisi asagidaki gibidir:

Eylal 2006
pzt zal crs prs cum cts pzr
1 2 3
4 5 =] 7 g 9 10
11 12 13 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30

Takvimde sari ile gbsterilen ginler hafta sonudur. Gri ile g6sterilen glnler ise satici firmanin
yillik bakima girdigi glinler olup, takvimde 6zel tatil olarak tanimlanmistir.

Durum 1;
Is Emirleri icin Fabrika Takvimi Kontrol Edilsin = saretli

Satic Siparisleri icin Firma Takvimi Kontrol Edilsin = Isaretli degil

Stok Kodu Bildirim/Uretim Tarihi Gereksinim Tarihi
MAM1 22.09.2006 29.09.2006
YMAM 19.09.2006 22.09.2006
HMAM1 16.09.2006 19.09.2006

Firma takvimi kontrol edilmiyorsa, bildirim tarihi tespit edilirken satici firmanin tatil gtnleri
dikkate alinmaz ve bu giinlerde de lretim yapilacakmis gibi varsayilir. Ornekte, 16.09.2006
tarihinin Cumartesi gtintine denk gelmesine ragmen, satici siparisi bu tarihe verilir.

Durum 2;
Is Emirleri icin Fabrika Takvimi Kontrol Edilsin= Isaretli

Satic Siparisleri icin Firma Takvimi Kontrol Edilsin = Isaretli

Stok Kodu Bildirim Uretim Tarihi Gereksinim Tarihi
MAM1 22.09.2006 29.09.2006
YMAM 19.09.2006 22.09.2006
HMAM1 07.09.2006 19.09.2006

Yukarida firma takvimi kontrol ediliyorken, hammadde igin bildirim slresi, gereksinim
suresinden 3 galisma glinu geri sayilarak bulunmustur.

Musteri Siparisi = Musteri siparislerinden kalem 6nceliklerinin belirlendigi parametredir. Bu 6ncelik dederlerine gore ise emirleri
Siralama planlanabilir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile segim yapilir.

Kriterinin

Tutulacagi Saha



Musteri Siparis
Onceligi igin
Planlama
Kayitlarina
Bakilsin

Varsaylilan
Saticl Siparisi
Planlama
Yoéntemi

Varsayilan s
Emri Planlama
Yontemi

Dengeleme
Ekranlarinda
Giris Depo
Kontrolli
Yapilsin

Rework is
Emirleri
MGP'ye Dahil
Edilsin

MGP
Olusturmada
Yan Uriin
Kullanimlari
Dikkate Alinsin

Tamamlanmami
s Satinalma
Belgeleri
MGP'ye Dahil
Edilsin
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Musteri siparis 6nceliginin planlama kayitlarina gére yapilmasi igin kullanilan parametredir.

Varsayilan satici siparisinin planlandigi parametredir. Alanin sag tarafinda yer alan asagi ok butonu ile Siparis
Bazinda veya Siparis Bazinda dedil segenekleri arasindan segim yapilir.

Varsayilan is emrinin planlandigi parametredir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile Siparis Bazinda
veya Siparis Bazinda degil secenekleri arasindan segim yapilir.

Dengeleme ekranlarinda giris depo kontrolinin yapilmasi igin kullanilan parametredir.

Malzeme gereksinim planlama sirasinda rework tipli is emirlerinin planlamaya dahil edilmesi igin kullanilan
parametredir.

Bu parametre, "Genel-1" sekmesinde "Siparis Bazinda Rezervasyon Sistemi" parametresinin secgilmesiyle aktif hale
gelir. "MGP Olusturmada Yan Uriin Kullanimlari Dikkate Alinsin" parametresi, yan triinlerin bilesen tipli yan triin
ihtiyaclarinda kullaniimasi saglar. MRP sonug raporunda "Yan Uriin Kullanimi" olarak listelenir.

Bu parametrenin aktif olmasi durumda MRP galistirirken, tamamlanmamis durumda olan satinalma talep ve satici
siparisleri hesaba katilir. Aksi durumda ise sadece tamamlanmis belgeler hesaba katilir.

Isaretlenen parametrelerle ilgili islemlerin gerceklesmesini saglayan butondur. Parametrelerle
ilgili islemlerin programa yansimasi igin programin kapatilip tekrar agilmasi gerekir.

Isaretlenen parametrelerden vazgecilmesi halinde kullanilan butondur.

Kapasite Planlama

MRP Parametreleri ekrani Kapasite Planlama sekmesinde yer alan alanlar ve igerdigi bilgiler sunlardir:

MRP
Parametreleri
Ekrani

ileri Uretim
Planlama

Rezervasyonlar
Kontrol Edilsin

Gantt Sonug
Raporu-Makine
Gortinimi

Ileri Uretim Planlama modiliiniin meni adacina eklenmesi icin kullanilan parametredir.
Parametre isaretlendiginde, parametre ekranina Ileri Uretim Planlama sekmesi eklenir.

Bu parametre departman bazinda segilirse, "Gannt Sonug Raporu" ve "istasyon Kodu" gecen cizelgeleme
raporlarina "Departman Kodu" kolunu eklenir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile secim yapilir.



1.2. ve 3.
Vardiya
Baslangici

1.2. ve 3.
Vardiya
Toplam
Suresi

1.2. ve 3.
Vardiyada
Calisan Kisi
Sayisi

Sare Tipi

Planlama Verisi

Dengeleme
Politikasi

ihtiyaglar
Boéllnebilsin
Ihtiyaglar
Sadece Ardisik

Periyotlara
Bolinebilsin
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Tahminleme

Vardiya bazinda baslangig calisma saatleri ve surelerinin belirlendigi alanlardir. Vardiya bazinda
toplam galisma sireleri standart kapasite hesaplamasinda kullanilir. Stire giriimemesi
durumunda standart kapasite sifir gikar.

Maksimum 3 vardiya igin, vardiyalarda galisan kisilerin sayisinin girildigi alanlardir.

Is Istasyonu Tanimlama, Operasyon Tanimlama, Makine Tanimlama islemleri ile recetelerdeki
operasyonlar icin sorgulanan; Uretim siresi, hazirhk silresi, gegis slresi gibi slre bilgisi iceren
alanlara girilen dederlerin, hangi siire cinsinden oldugu, bu bélimde secilen parametreye gore
belirlenir. Strelerin saat olarak girilmesi ¢cok kiictiik dederler olmasi agisindan sikinti yaratacak
ise, dakika cinsinden girilebilir. Sonuglar hem dakika hem de saat olarak raporlanabilir. Siire
Tipi olarak Dakika secilmesi durumunda “Uretim Siiresi” alanina girilen 5 dederi, 5 dakika
olarak dustnulerek kapasite planlamaya dahil edilir.

Vardiya calisma sireleri ve kisi sayisi isletme geneli dndederlerdir. istasyon ve giin bazinda
ilgili bélimlerden tekrar tanimlanmasi gerekir.

Kapasite Planlama Uygulamasi kullanilirken planlama verisi icin "Recgeten Getirilmesi" , "Cizelgeleme Uzerinden
Getirilmesi" veya "Kapasite Planlama Verisinin Kullanilmasi" yoninde tercih yapilmasini saglayan parametredir.

Kapasite Planlama Uygulamasi kullanilirken, belirlenecek dengeleme politikasinin dikkate alinmasi igin kullanilan
parametredir. Alanin sag tarafinda yer alan asagi ok butonu ile Dengeleme Yapilmasin veya Geriye Dogru
Dengeleme Yapllsin segenekleri arasindan segim yapihr.

ihtiyaglarin béliinmemesi veya farkli makinelere béliinmesi igin secim yapilan parametredir.

Farkl Periyot ve Makinelere Boltnebilsin ve Farkli Periyotlara Bolinebilsin secenekleri segili oldugunda aktif hale
gelen parametredir. Bu parametre segili oldugunda ihtiyag kalemi ardisik periyotlara dagitilir. Ardisik sirada bir
periyodun atlanmasi gereken durumda ise ihtiyacin geri kalan kismi ilk ihtiyag tarihine yerlestirilir ve bu periyotta

kapasite asimi olur.

Isaretlenen parametrelerle ilgili islemlerin gerceklesmesini saglayan butondur. Parametrelerle
ilgili islemlerin programa yansimasi igin programin kapatilip tekrar agilmasi gerekir.

Isaretlenen parametrelerden vazgecilmesi halinde kullanilan butondur.

MRP Parametreleri ekrani Tahminleme sekmesinde yer alan alanlar ve igerdigi bilgiler sunlardir:

MRP
Parametreleri
Ekrani

Tahmin Degeri

Periyot Tipi

Gruplama
Secgenegi

Tahmin dederi igin periyot tipinin belirlendigi parametredir. Segilen periyot tipi MRP ekranlarinda otomatik olarak
kullanilir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile Glin, Hafta, Ay, Ceyrek ve Yil secenekleri arasindan
segim yapilir.

MRP tahminleme iglemlerinde kullanilacak gruplama secenedinin belirlendigi alandir. Alanin sag tarafinda yer alan
asag! ok butonu ile segim yapilir.



Tahmin Carpan
Sahasi

Hareketli
Ortalama
Periyot Uzunlugu

Sezon Periyot
Uzunlugu

Aykiri Degerler
Ayiklansin

Faturalandiriima
mis Irsaliyeler
Dahil Edilsin

Iadeler Dahil
Edilsin

iadeleri
Paylastirma
Yontemi

B
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Tahminleme islemleri ekraninda kullanilacak tahmin carpan sahasinin belirlendigi alandir. Alanin sag tarafinda yer
alan asagi ok butonu ile secim yapilr.

Tahminleme yéntemlerinden biri olan hareketli ortalama ydntemindeki ortalama hesabi igin ne
kadarlik gegmis verinin dikkate alinacaginin periyot cinsinden belirtildigi parametredir.

Tahminleme yontemlerinden biri olan sezona dayall yontem igin sezon uzunlugunun periyot
cinsinden belirtildigi parametredir.

Tahminleme yéntemleri uygulanirken standart sapmanin Gzerinde ve altinda bulunan
degderlerin dikkate alinmadan islem yapilmasi igin kullanilan parametredir.

Tahminleme uygulamasinda "Satis Verisi" sekmesinde gecmis dénemlere ait satis faturalarina
gore hesaplama yapilir. Satis faturalarinin igine faturalandiriimayan irsaliye belgelerini de dahil
etmek igin kullanilan parametredir.

Tahminleme uygulamasinda "Satis Verisi" sekmesinde gegmis donemlere ait satis faturalarina
ait miktarlar hesaplanirken iade bilgilerinin de dikkate alinmasi ve satis miktarlarindan
disllmesi igin kullanilan parametredir.

"fadeler Dahil Edilsin" parametresi isaretli oldugunda bulunan iade faturalarinin satis
faturalariyla nasil eslestirilecegini belirleyen yontemdir. FIFO veya LIFO yontemlerinden biri
secilerek paylastirma islemi yapilabilir.

Isaretlenen parametrelerle ilgili islemlerin gerceklesmesini sadlayan butondur. Parametrelerle
ilgili islemlerin programa yansimasi igin programin kapatilip tekrar agilmasi gerekir.

isaretlenen parametrelerden vazgecilmesi halinde kullanilan butondur.

Ana Uretim Planlama

MRP Parametreleri ekrani Ana Uretim Planlama sekmesinde yer alan alanlar ve icerdigi bilgiler sunlardir:

MRP
Parametreleri
Ekrani

AUP Degeri
Periyot Tipi

Gruplama
Segenegi

Ana Uretim Planlama dederi igin periyot tipinin belirlendigi parametredir. Secilen periyot tipi AUP ekranlarinda
otomatik olarak kullanilir. Alanin sag tarafinda yer alan asagi ok butonu ile Gin, Hafta, Ay, Ceyrek ve Yil
segenekleri arasindan segim yapilhr.

AUP islemlerinde kullanilacak gruplama segeneginin belirlendigi alandir. Alanin sag tarafinda yer alan asagi ok
butonu ile segim yapilir.



ihtiyac
Belirleme
Yontemi

Siparis
Dizleme
Yontemi

Siparis
Pargalama

Duzlenecek
Periyot Sayisi

Dondurulacak
Periyot Sayisi

AUP Miktari
Hesaplanirken
Azami Stok
Dikkate Alinsin

Regetesi
Olmayan
Stoklari Ana
Uretim Planina
Dahil Et
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Ana Uretim Planlama icin kullanilacak ihtiyag belirleme ydnteminin secildigi alandir. Alanin sag
tarafinda yer alan asagi ok butonu ile segim yapilir.

"Toplam (Tahmin, Siparis)" secenedi, ihtiyac miktari hesaplanirken, ilgili periyottaki tahminleme
ve siparis miktarlarinin toplanmasi igin kullanilir.

"En Blylk (Tahmin, Siparis)" secenedi, ihtiyac miktari hesaplanirken, ilgili periyottaki
tahminleme ve siparis miktarinin en biaytgunan kullanilmasi igin segcilir.

"En Klguk (Tahmin, Siparis)" secenegi, ihtiyag miktari hesaplanirken, ilgili periyottaki
tahminleme ve siparis miktarinin en kticuguntn kullaniimasi igin segcilir.

"Siparis Miktari" segenedi, ihtiyag miktari hesaplanirken, ilgili periyottaki siparis miktarinin
kullaniimasi icin segilir.

"Tahmin Miktan" secenedi, ihtiyag miktari hesaplanirken, ilgili periyottaki tahmin miktarinin
kullaniimasi igin segilir.

Siparis diizleme yontemi belirlenerek, misteri siparislerinin karsilanacagi periyotlarin belirlemesi ve buna gére
duzeltilen musteri siparisi, dizeltilmis ihtiyag, hedeflenen bakiye ve teslim edilebilir miktar degerlerinin tekrardan
hesaplanmasini saglayan parametredir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile, Backward veya Forward
yontemleri arasindan segim yapilir.

AUP iglemlerinde siparis parcalamanin FIFO veya LIFO yéntemine gdre yapilmasi icin kullanilan parametredir.

Siparis dlizleme periyot sayisinin belirlendigi parametredir. Alanin sag tarafinda yer alan asadi ok butonu ile segim
yapilir.

Ana Uretim Plani calistirildidinda, énceden kaydedilmis Gretim miktarlarinin bozulmamasi icin
icinde bulunulan gunin tarihinden itibaren kag periyotluk déneminin sabitlenecedinin
belirlendigi parametredir.

Ornegin;

Haftalik gahistirilan bir ana Uretim planinda bu deder 2 olarak segilirse, ileri tarihteki 2 haftalik
ana Uretim plani miktarlan tekrar hesaplanarak degistiriimez.

Gruplama secgeneginin Stok Kodu olarak segilmesi halinde gegerli olan bir parametredir.
Parametre isaretlendiginde, ilgili periyottaki ana tretim plani miktari hesaplanirken, o dénem
icin elde kalacak stok bakiyesini azami limite tamamlayacak sekilde hesap yapilir.

Bu parametre otomatik olarak isaretli gelir ve daha énceden de oldugu gibi "Ana Uretim Planlama" isleminde satis
yapilmis tiim stoklar igin tahmin olusur. Bu parametre isaretlenmedigi zaman, Ana Uretim Planlama ekraninda
sadece mamuller - regetesi bulunan rlnler - igin tahminleme islemi yapilir.

Isaretlenen parametrelerle ilgili islemlerin gerceklesmesini saglayan butondur. Parametrelerle
ilgili islemlerin programa yansimasi icin programin kapatilip tekrar acilmasi gerekir.

isaretlenen parametrelerden vazgecilmesi halinde kullanilan butondur.



	MRP Parametreleri

