Operasyon Ihtiyaclari

Operasyon icin gerekli ihtiyaclar tanim kartinda Ihtiyaglar bélimiinde belirlenir. Operasyon icin gerekli her bir
ihtiyag kalemine ait bilgiler ayri birer satir olarak ilgili kolon baslklar altinda kaydedilir.

Oncelik: Is istasyonu/is istasyonu grubu kullanimi éncelik bilgisidir. Ihtiyac énceligini belirtir. Operasyon
taniminda éncelik satirlara gére belirlenir; en Ustteki satir 6ncelik bakimindan ilk siradadir. Oncelik sirasini
degdistirmek igin Asadi ve Yukari simgeleri kullanilir. Asagi simgesi tiklandiginda segilen satir bir alt satira tasinir.
Yukari simgesi tiklandiginda satirda yapilan tanim bir Ust satira tasinir. Satirda, is istasyonunun kapasitesini
belirten asgari/azami miktar bilgisi girilmemisse program burada verilen 6ncelik bilgisine bakar.

Asgari/Azami Miktar: Operasyondaki is istasyonunun Uretebilecedi asgari/azami mal miktaridir. Is istasyonunun
mal Uretimindeki kapasitesidir. Operasyon kartindaki satirlar ilgili operasyon igin gegerli olabilecek alternatif
kaynak kullanimlarini tanimlamak igin kullanilir. Uretim sirasinda operasyon bazinda hangi is istasyonun iretime
ve Uretilen miktara daha uygun oldudu bilgisi 6ncelik ve asgari/azami miktar alanindan verilen bilgilere gére
belirlenir. Ornedin, bir operasyon karti icerisindeki satirlarda verdigimiz asgari azami miktarlar sdyle olsun:

Is istasyonu A - asgari miktar:100, azami miktar 1000, éncelik bilgisi 1
Is istasyonu B - asgari miktar: 1, azami miktar 100 , éncelik bilgisi 2

Uretilecek miktar: 95 ise éncelik bilgisine bakilmaksizin, operasyon icin kullanilacak olan is istasyonu B istasyonu
olacaktir.

Kaynak Turi: Kullanilacak kaynak tiriiniin belirlendigi alandir. Kaynak tiirii alani; is istasyonu ve Is Istasyonu
Grubu olmak lizere iki seceneklidir. ilgili kaynak tiiri secilir.

Is Istasyonu (Grubu) Kodu: Kaynak tiirii alaninda yapilan segime gére is istasyonu ya da is istasyonu grup
kodudur. Tanimh kayitlar listelenir ve ilgili tanim segilir.

Is istasyonu (Grubu) Agiklamasi: is istasyonu ya da is istasyonu grubu aciklamasidir. Bu alandan da tanimli
kayitlara ulasihr.

Baslangig Tarihi: Secilen is istasyonunda, operasyonun baslayacadi tarih bilgisidir. Donem baslangig tarihi
ondeder olarak gelir. Operasyon kartinin tretim emri kartinda kullanilabilmesi igin baslangig tarihi tGretim emri
tarihinden kiguk veya tretim emriyle ayni olmalidir.

Kosul: Operasyon satirindaki is istasyonunun hangi kosulda kullanilacagini belirtir. Ug nokta simgesi tiklanarak
kosul parametreleri listelenir. Bu parametreler P1:Ana Mamul Miktar ve P2:0perasyona Giren Malzeme
Miktaridir. Kosul tanimlama penceresinde standart ve tanimli alanlar fonksiyonlarla birlikte kullanilarak gegerli
olmasi istenen kosul belirlenir.

Sabit Hazirlik Siiresi: islem baslamadan énce yapilan hazirliklar igin gecen siiredir. secilen Is istasyonu ya da is
istasyonu grubunun operasyona baslamadan 6nceki hazirlik siiresidir. Uretim siiresi hesaplamada dikkate alinir.

Islem Partisi: is istasyonu ya da is istasyonu grubunda ayni anda kag malzemenin islenebildigini belirtir.
Operasyon kartinda segilen is istasyonunun, verilecek olan islem siresi igerisinde kag birim malzeme
isleyebilecegi, Uretebilecegdi bilgisidir.

Islem Siiresi: is istasyonu igin, verilen islem partisini tamamlama siiresidir. Ornedin islem partisi 1, islem siiresi
10dk. ise bu, satirdaki is istasyonunun 1 mali 10 dakikada Urettigi anlamina gelir. Operasyon sliresini etkileyen
bir etkendir. islem partisi ve islem siiresi liretim siresi hesaplamada kullanilir. Program verilen islem partisi ve
siuresini tek bir birim olarak algilar. Séyle ki; bir is istasyonu 10 adet mali 10 dakikada isleyebiliyorsa bu, her 1
adet mal 1 dakikada Uretiyor anlamina gelmez; Uretilecek miktar 11 olarak belirlenmisse hesaplanan Uretim
sliresi 20 dakika olur. Eger Uretilecek miktar 9 ise, liretim sliresi 9 dedil 10 dakikadir.

Tasima Partisi: Is istasyonunun, verilecek olan tasima siiresi dahilinde kag birim mal tasiyabilece§i bilgisidir.



Tasima Siresi: Is istasyonunun bir tasima partisini tasiyabilecedi siire bilgisidir. Tasima siiresi de operasyonun
dolayisiyla Uretimin slresini etkileyen bir etkendir.

Bekleme Siiresi: Operasyon esnasinda herhangi bir nedenle ek slireye ihtiyag duyuldugunda bu stireyi girmek
icin kullanilan alandir. Bekleme Partisi'nde verilen say! dogrultusunda bu siire tretim sliresine eklenir.

Bekleme Partisi: Uretilen malzeme icin operasyon esnasinda ek siireye ihtiyag duyuldugunda bu siirenin kag
malzemenin Uretiminden sonra isleyecedini belirtmek icin kullanilan alandir.

Ornegin; Operasyon kartindaki islem partisi 1, islem siiresi 1 dk. bekleme partisi 100 ve bekleme siiresi 15 dk.
ise, 500 adetlik Gretim emrinin siresi (500 dk + 75 dk) 575 olarak hesaplanir.

Kontrol Siiresi: Uretilen malin kontrol siiresini belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Kuyruk Siiresi: Uretilen malzemenin bu operasyona girebilmek icin hazir halde bekledigi siireyi belirtir. Uretim
suresini etkiler.

Operasyon Oncesi Bekleme Stiresi: Uretilecek malzemenin bu operasyona girmek igin belirli bir bekleme siiresi
varsa bu siireyi belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Operasyon Sonrasi Bekleme Siiresi: Uretilecek malzemeye baska bir islem uygulanacaksa ve bunun igin belirli
bir siire beklemesi gerekiyorsa bu siireyi belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Isgal %: Operasyonun bir birim ciktisinin, secilen is istasyonunun fiziksel olarak yiizde kagini isgal ettigini
gosterir.

Verim %: Operasyon Ihtiyaclari bazinda Calisan / Is istasyonu performansinin standarda oranini belirtir.

Azami Kuyruk Suresi ve Birimi: Segilen is istasyonundaki operasyon igin azami kuyruk siiresi ve birimini belirtir.
Operasyon kartinda daditim tipi parametreleri kullanilarak diger is istasyonlarinin sayisina veya islem surelerine
gore bir dagitim yapilabilir. Fakat yapilan dagitim bir Gretim emri igindir yani bir tretim emri operasyon
kartindaki is istasyonlarina daditilabilir. Ayni Gretim emrini (bir siparis igin agilmis ise siparis de denebilir) farkli is
istasyonlarina dagitmak mamullerde kalite farkliliklari dogurabilecedi gibi tek is istasyonun yeterli oldugu bir
Uretimi gergeklestirmek igin farkl kaynaklarin galistiriimasi bir maliyet problemi de yaratabilir.

Azami kuyruk siresinin belirlenmesi, tretim emrini bélmek yerine farkli tretim emirlerini, azami kuyrukta
bekleme siirelerini dikkate alarak farkli is istasyonlarina dagitmaya, bir nevi bir hat dengelemesi yapmaya
olanak sadlar. Boylece kapasite kullanim oranlari artirilir, maliyetler ve darbodazlar asgariye indirilir.

Operasyon isgiicii ihtiyaclan

Operasyonun gergeklestirilmesi igin gerekli isglicii (calisan), operasyon taniminda yer alan is istasyonu
satirlarinda F9/sag fare tusu menisindeki Isgiicli Ihtiyaclan secenedi ile kaydedilir.

Bir operasyon icin birden fazla calisan/galisan grubu segilebilir. Operasyona atanan galisan veya galisan gruplari
(is istasyonlar gibi) vardiya bilgileri dahilinde operasyonun kac vardiyada bitecegini belirler.

Isgiicu ihtiyaclari penceresinde yer alan bilgiler sunlardir:
Isgiict Turd: Isglcl tirindn belirlendigi alandir. Calisan ve Calisan Grubu olmak tzere iki segeneklidir.

Calisan (Grubu) Kodu: Isgiici tiri alaninda yapilan secime gére galisan ya da calisan grubu kodudur. Tanimli
kayitlar listelenir ve ilgili tanim segilir. Operasyonda calisacak galisan ya da galisan grubu tanimli degilse Ekle
secenedi ile tanim bilgileri kaydedilir.

Calisan (Grubu) Aciklamasi: Calisan ya da galisan grubu agiklamasidir. Bu alandan da taniml kayitlara ulasilir.
Secim ya da yeni tanim yapilabilir.



Galisan Sayisi: Isgiici tiriiniin calisan grubu olarak belirlenmesi durumunda operasyonda calisacak kisi sayisini
belirtir.

Operasyon Arag fhtiyaclari

Uretimde, operasyonlarda kullaniimasi gereken araglar varsa, operasyon ihtiyag satirlarinin her birisi icin gegerli
olacak arag ihtiyaclari ilgili satirda sag fare tusu meniisiindeki Arag Ihtiyaglar segenedi ile kaydedilir.

Kodu: Operasyonda kullanilacak aracin kodudur. Malzeme kayitlari listelenir ve segim yapilir. Kod alanindan
ulasilan malzemeler listesinde yalnizca Arag alani isaretli malzeme tanimlari yer alir. (Malzemenin arag olarak
kullanilacagi malzeme tanim kartinda genel bilgiler béluminde Arag segenedi isaretlenerek belirlenir.) Arag
kayith dedilse "Ekle" secenedi ile yeni tanim yapilr.

Agiklamasi: Operasyonda kullanilacak arag adi ya da agiklamasidir. Kod alanina bilgi girildiginde segilen
malzemenin aciklamasi bu alana aktarilir. Bu alandan da malzeme kartlan listelenir. Segim ya da yeni tanim
yapilabilir.

Miktar: Kullanilacak arag miktarini belirtir.

Birim: Aracin hangi birim lGzerinden kullanilacagini belirtir. Buradaki ana ve alt birimler segilen malzeme birim
bilgileridir.



	Operasyon İhtiyaçları

