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Soru 1: ileri liretim planlama modiilii ne amagla kullanilir?

ileri Gretim planlama modiil, bir isletmede tamamlanmasi planlanan siparislerin hangi istasyonlarda,
hangi sirayla ve hangi kaynaklar kullanilarak tretilmesi gerektigini hesaplamaya ve sonuglari bir Gantt
semasi Uzerinde gizelgelemeye yarar. Boylelikle dogru zamanda, dogru Uretim, en uygun kaynak
kullanimiyla gerceklestirilir ve isletme hedeflerine ulasiimasi saglanmis olur.

Soru 2: ileri liretim planlama modiiliinii hangi ERP ¢6ziimleriyle birlikte kullanabilirim?

ileri Giretim planlama modiilii, Logo Netsis Wings Enterprise ve Logo Netsis 3 Enterprise ERP ¢oziimleri
ile birlikte kullanilabilmektedir.

Soru 3: Fabrika vardiya plani tanimlamasi yaptigimda makine, kaynak ve istasyon gibi tiim liretim
birimlerim yalnizca bu plan dahilinde mi ¢aligsabilecek?

Hayir. Fabrika vardiya plani aksi bir tanimlama yapilmadigi sirece tim Uretim birimleri icin gecerli
olacaktir. Ancak tekil tretim birimleri icin (makine, istasyon, kaynak gibi) fabrika vardiya planindan
farkli vardiya planlari yapiimasi da mimkdnddr.

Soru 4: Uretim tesisimde ayni iiriiniin islem gorebilecegi birden fazla makinem var ve ilgili iiriin
farkh makinelerde farkh islem siirelerine sahip. Modiil icinde bu detayda tanimlama yapabilir
miyim?

Evet. Operasyon-makine eslestirme ekrani kullanilarak, tanimli tim stok kodlari icin makine bazinda
farkli islem siireleri girisine izin verilmektedir.

Soru 5: Uretim tesisimde farkh sekillerde islem yapan makinelerim var. Uygulama iizerinde farkl

tipte makineleri tanimlamak miimkiin mii?

Evet. ileri retim planlama modiiliinde, normal (single processor), normal (multi processor), fason,
firin, stirekli firin, montaj hatti, manuel montaj, kazan ve robot olmak lizere toplam 9 farkl makine tipi
desteklenmektedir. Her makine tipi farkli bir is yapma mantigiyla gelistirildiginden, makinelerin
planlama mantiklari da birbirinden farkhdir.

Soru 6: Yiiksek miktardaki is emirlerimi tek makineye planlamak zorunda miyim?

Hayir. Uygulama tarafindan 3 farkli is emri bélme politikasi desteklenmektedir. is emirlerini bélmeden,
is emirlerini en az sayida makine kullanilacak sekilde bdlerek ya da is emirlerini tim alternatif
makinelere esit sekilde bolerek ¢alisabilmek mimkinddr.
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Soru 8: Uretim sirasinda dikkat etmem gereken bazi istisnai durumlar var. Ornegin, bazi iiriinleri
art arda liiretmemeyi tercih ediyorum. Cizelgelemenin bu gibi iiretim kisitlarimi dikkate almasini

saglayabilir miyim?

Evet. ileri Gretim planlama modiilii iginde bulunan “Kural Tanimlama” ekrani iretim kisitlarinin
programa tanimlanabilmesini saglar. Programda “Birlikte yapilamaz”, “Birlikte yapilabilir” ve “Art arda
vapilamaz” olmak tzere 3 farkli kural tipi desteklenmektedir.

Soru 7: ileri liretim planlama modiilii icinde kendi sistemime 6zel algoritmalar gelistirebilir miyim?

Evet. ileri Giretim planlama modiilii ile birlikte agik kaynak kodlu algoritma kiitiiphanesine erisebilmeniz
ve .NET ortaminda kendi algoritmalarinizi yazabilmeniz mimkindur.

Soru 9: Kaynaklarimin 6miir takiplerini bu modiil iizerinden yapabilir miyim?

Evet. Kaynak tanimlama ekrani (zerinden kaynaklara ait 6mur detaylarinin girisi yapilabilmektedir.
Ayni zamanda bakimi/tamiri yapilabilen kaynaklarin bakimlarina ait detaylarin girisi de mimkuindur.
Bakim detaylari girilmis kaynaklar icin otomatik bakim talebi olusturulma destegi de bulunmaktadir.
Bu sekilde kullanilan kaynaklar, bakim sireleri boyunca cizelgeleme disinda tutulacaktir. Ek olarak
tamir edilebilen kaynaklar icin ¢izelgeleme sonucuna gore tahmini bakim plani raporu da
alinabilmektedir. Boylece gelecek donemlerde tahminen hangi kaynaklarin hangi zaman araliklarinda
bakimda olacagi raporlanabilir.

Soru 10 : Uretim tesisimde iiriin, makine ve operasyon bazinda hazrlik siirelerim farkhhk

gosteriyor. Bu farkh hazirlik siirelerini ileri liretim planlama modiiliinde nasil tanimlayabilirim?

Hazirlik stiresi tanimlama ekrani kullanilarak operasyon bazinda hazirlik siiresi girilebilecegi gibi, belirli
kosullarda olusan hazirlk streleri icin de tanimlamalar yapilabilmektedir. Uygulama kullanilarak
kaynak degisimi, Grtin degisimi, operasyon degisimi ve operasyonun kendisine ait hazirlik siiresi olmasi
durumlari igin hazirhk siiresi tanimlanmasi mimkindir. Ek olarak, Script destegi ile isletmeye ait 6zel
hazirlk sliresi tanimlamalarinin yapilabilmesi de desteklenmistir.

Soru 11 : Dinamik bir iiretimim var, is emri 6nceliklerim giin icinde degisebiliyor. ileri iiretim
planlama modiilii ile cizelge olusturulduktan sonra gelisen degisiklikleri cizelgeye nasil

yansitabilirim?

Cizelgeleme Gantt Ekrani Gzerinde is emirleri icin slrlkle-birak destegi bulunmaktadir. Bu 6zellik
sayesinde modil tarafindan yapilan plana manuel midahale etmek midmkin kilinmistir. Ek olarak
istenilen is emirlerinin, istenilen tarih ve saate sabitlenmesi de mimkiindir. Boylelikle sabitlenen is
emirlerinin yerleri program tarafindan degistirilmeyecektir.
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Soru 12: Daha once olusturdugum cizelgelere ulasmaya ihtiyacim oluyor. Bu destegi sagliyor

musunuz?

Evet. Olusturulan cizelgelerin taslak olarak kaydedilmesi ve daha sonra goriintilenebilmesi
mimkindir. Hatta taslak olarak kaydedilen bir gizelgenin yeniden etkin hale getirilerek tekrar
kullanilabilmesi de desteklenmistir.

Soru 13: is emirlerimden cizelgelenemeyenler olursa nasil anlayacagim?

ileri Gretim planlama modiilii kullanicilarina 11 farkh rapor secenegi sunmaktadir. “Cizelgelenemeyen
isler Raporu” da bu raporlardan biridir. Cizelgeleme yapildiktan sonra “Cizelgelenemeyen isler Raporu”
alinarak hem mevcut is emirleri icinde cizelgelenemeyenler varsa listelenebilmekte hem de
cizelgelenemeyen is emirlerinin gizelgelenememe sebepleri goriintlilenebilmektedir.

Soru 14: Bazi operasyonlarimi iiretim tesisimin disinda fason olarak gergeklestiriyorum.

Tedarikgilerimin iistlendigi bu operasyonlari gizelgelemeye dahil edebilir miyim?

Evet. Makine tiplerinde desteklenen “Fason” tipli makine bu gibi durumlarda kullaniimak lzere
tasarlanmistir. Dis tedarikgiler tarafindan Ustlenilen operasyonlar fason tipli makine ile eslestirilebilir
ve bu makine tipi secildiginde kullanilabilen “Fason Lojistik Plani” yardimiyla bu siirece ait tim detaylar
uygulamaya tanimlanabilir. Ornegin, fason reticisine yalnizca belli giin ve saatlerde génderim yapilip
yine vyalnizca belli giin ve saatlerde teslim alinabiliyorsa fason lojistik planina bu giin ve saatler
kaydedilebilmektedir. Ek olarak fason Ureticisinin kapasite kisiti olmasi durumlari icin kullanilabilen
“Kapasite” destegi de mevcuttur.

Soru 15: Uretim tesisimde makineler haricinde tepsi, kalip, tasima arabasi, kasnak gibi iiretim

kisiti yaratan yardimci malzemeler kullaniyorum. Cizelgeleme yapilirken bunlar dikkate alinacak
mi?

Evet. Kalip ve tasima arabasi gibi, Gretimde kullanilan tim yardimci malzemelerin kaynak olarak
tanimlanmasi ve cizelgelemede dikkate alinmasi mimkinddr.

Soru 16: Uretim tesisimde enjeksiyon prosesi gerceklestiriyorum. Bu operasyona ait bir desteginiz
var mi?

Evet. Enjeksiyon prosesi olan kullanicilar icin 6zel olarak gelistirilmis olan “Enjeksiyon Algoritmasi”
sayesinde bu operasyona birebir uyumlu sekilde cizelgeleme yapilabilmesi mimkdn kilinmistir.

Soru 17: ileri liretim planlama modiilii kullandigim diger paketlerle entegre calisabilir mi?

Evet. Personel ya da demirbas paketi olan kullanicilar, ileri Gretim planlama uygulamasini bu paketlerle
entegre sekilde kullanabilirler.
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Soru 18: Belirli bir dmrii olan ve tamiri miimkiin olmayan kaynaklar kullaniyorum. Bu kaynaklari

nasil takip edebilirim?

Tamiri mimkiin olan, olmayan tiim kaynaklar icin émir takibi 6zelligi kullanilabilmektedir. ilgili
kaynagin dmri kullanici tarafindan tanimlandiktan sonra program tarafindan takibi yapilacak ve dmri
doldugunda kullanim disi birakilacaktir. Ek olarak stok tipli kaynak icin dGmir takibi de yine stok karti
Uzerinden yapilmakta, tanimlanan toplam émiir verisine gore stok bakiyesi giincellenmektedir.

Soru 19: Uretim tesisimde kullandigim kaliplarimin bazilari ayni anda birden ¢ok iiriin
¢ikarabiliyor, bazilari ise farkh sekillerde kullanilarak farkh diriinler gikarabiliyor. Buna benzer
durumlar igin kullanim esnekligi sagliyor musunuz?

Evet. Kaynak tanimlama ekraninda desteklenen “Uriin Eslestirme” sekmesi ile ayni anda birden fazla
ardn isleyen bir kaynagin, isleyebildigi tim Urinler tanimlanabilmektedir. Bu Griinlerin kaynaktan ayni
anda ¢tkma durumu ise parametrik olarak kontrol edilebilmektedir. Ayrica bir kaynak birden fazla
sekilde kullanilarak farkli Urinler cikarabiliyorsa, bu alternatiflerin her birini bir set olarak
tanimlayabilmek de mimkindr.

Soru 20: Cizelgelemenin hangi mantikla ¢alistirilacagina miidahale edebilir miyim?

Evet. Cizelge modelleme araci sayesinde kullanicilarin, c¢izelgeleme modellerini kendilerinin
olusturmasina ve cizelgeleme algoritmalarina midahale etmesine olanak saglanmistir. Olusturulacak
modelin istenilen mantikta calistirilabilmesi icin algoritma, script ve if/else bloklari kullanilabilir. Ayrica
bu bloklari baglamak icin kullanilmasi gereken baglanti blogu ve algoritmanin bittigini belirtmek igin
kullanilan end blogu destegi saglanmaktadir. Yani sira “Algoritma Opsiyonlar” ekrani kullanilarak,
programda desteklenen algoritmalarin galisma mantiginda degisiklikler yapmak da miimkunddr.

Soru 21: Uretim tesisimde siirdiirmekte oldugum operasyonlara ait detaylari anlik olarak makine

bazinda takip etmek istiyorum. Bunu Netsis lizerinden yapabilir miyim?

Evet. Uretim sahasinda yapilan operasyonlara ait tiim detaylar (lretim miktari, makine-personel-
operasyon bilgileri, baslangic-bitis zamanlari gibi) “Uretim Akis Kaydi” moduilii sayesinde kayit altina
alinabilmektedir. Ek olarak cizelgeleme uygulamasi da Uretim Akis Kaydi modiliiyle entegre
calismaktadir ve sahadaki anlik duruma gore cizelgeleme yapmaktadir. Ornegin mevcut durumda bir
makinede Uretimi devam eden bir is emri varsa, is emrinin kalan miktari yine ayni makineye
planlanacak sekilde gizelgeleme yapilacaktir.

Soru 22: Sahadan toplanan iiretim verileri ile ileri iiretim planlama uygulamasinin planladigi

sonuglari kargilastirabilir miyim?

Evet. Cizelgeleme raporlari altinda yer alan “Cizelgeleme Sonucu — UAK Karsilastirma” raporu
kullanilarak, planlanan siireler ile gerceklesen sireleri karsilastirmak mimkindur.
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Soru 23: ileri iiretim planlama uygulamasinin makine bakim modiilii ile entegrasyonu var midir?

Evet. ileri Giretim planlama uygulamasi, makine bakim modiilii iizerinden ariza veya periyodik bakimlar
icin acilan bakim emirlerini dikkate alarak ¢alismaktadir. Bu ylizden de makine/kaynak i¢in durus olarak
planlanan tarih araliklarinda ilgili makine/kaynaga is planlanmamaktadir.

Soru 24: Uretim tesisimde ayni operasyonu yapabildigim alternatif makinelerim var. Bu
makinelerin hangisinin oncelikli kullanilacagina karar verebilir miyim?

Evet. ileri Uretim planlama uygulamasi kullanilarak makine bazinda éncelik belirlemek mimkiindiir.
Hatta Urinlerle eslestirilmis makineler bulunmasi durumunda, ayni Grlinlin alternatif makinelerinden
hangisine 6ncelik verilecegi de uygulama lzerinden belirlenebilir ve gizelgelemenin bu dnceliklere goére
olusturulmasi saglanabilir.

Soru 25: Uretim tesisimde montaj hatlarim var. ileri iiretim planlama uygulamasini kullanmaya
baslamadan 6nce montaj hatlarimdaki optimum g¢evrim siirelerini belirlemek ve bu hatlardaki alt
operasyonlari hangi yerlesim diizenini kullanarak yapmam gerektigine karar vermek istiyorum.
Bu konuda karar verme siirecimi destekleyecek bir uygulamaniz var mi?

Evet. ileri Giretim planlama uygulamasi kapsaminda desteklenen “Montaj Hatti Dengeleme” uygulamasi
bu amacla gelistirilmistir. Bu uygulama sayesinde kullanicinin belirleyecegi cevrim siiresi asilmayacak
sekilde optimum gevrim siiresi belirlenebilir ve alt operasyonlar igin en uygun yerlesim plani tasarimina
ulasilabilir.

Soru 26: ileri liretim planlama uygulamasi disinda bir API iizerinden gizelgeleme uygulamasini
¢alistirip sonug alabilir miyim?

Evet. NetOpenX Uzerinden c¢izelgeleme wuygulamasinin g¢alistiriimasi ve sonuglarin alinmasi
desteklenmistir.

Soru 27: Enjeksiyon sektorii icin neden farkh bir algoritma var, ne ise yariyor?

Enjeksiyon sektoriinde faaliyet gosteren firmalar kalip degisimlerini en aza indirecek ve ayni zamanda
termin tarihlerine uygun olan planlara ihtiyag duymaktadirlar. Bu sebeple enjeksiyon algoritmasi, kalip
degisimlerinden kaynaklanan hazirlik siirelerini en aza indirecek bulanik mantik (fuzzy logic) tabanli
Ozel bir algoritma olarak tasarlanmistir. Boylece sektorel ihtiyaca en uygun ¢6zim saglanmasi
hedeflenmistir.

Soru 28: ileri iiretim planlama uygulamasi iiretim sistemim igin optimum ¢izelgeleme sonucunu

verebilecek mi?

Cizelgeleme problemleri yapisi geregi cok fazla alternatif ¢ozim icerdigi icin bliylk verilerde optimum
¢6zim bulmak nerdeyse imkansizdir. Ancak ileri Gretim planlama uygulamasinda kullanilan sezgisel
tabanli optimizasyon algoritmalari sayesinde optimuma en yakin sonuglari elde etmek mimkinddr.
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Soru 29: Plastik enjeksiyon sektoriinde faaliyet gosteren bir isletmem var ve iiretim sahasindaki
enjeksiyon makinelerim yari-otomatik veya tam-otomatik calisabiliyor. Yari-otomatik

makinelerde tek personel ayni anda 2 veya 3 makineye bakabiliyor. Tam-otomatik makineler ise
personel olmadan calistiriliyor. ileri iiretim planlama modiiliinde bu tanimlamalar yapabilecek
miyim?

Evet. Enjeksiyon algoritmasi kapsaminda desteklenen yari-otomatik veya tam-otomatik makine
tanimlamalari bu amagla kullanilmaktadir. Enjeksiyon algoritmasi bu tanimlamalari dikkate alarak
cizelgeleme yapmaktadir. Boylece Uretim tesislerindeki personel kisitlari gercege en uygun olacak
sekilde modellenebilmektedir.

Soru 30: Uretim tesisimde kullandigim bazi kaliplarin géz yapisi bulunuyor ve es zamanl olarak
farkh iirtinleri iiretebiliyor. Ancak bazi durumlarda kalibin bazi gézlerini kapatip bu sekilde liretim

yapiyorum. ileri iiretim planlama modiiliinde bu tanimlamalan destekleyecek bir altyapi
bulunuyor mu?

Evet. Kaynak tanimlama ekranindaki “Uriin Eslestirme” sekmesi kullanilarak, es zamanl iretilebilecek
Urlan setlerinin tanimlanmasi mimkindir. Bu asamada kalibin bitin gozleri agikken Uretilebilecek
arin  setleri ve kalibin gozleri kapatildiginda Uretilebilecek Grin  setleri ayri  ayri
tanimlanabilmektedir. Kalibin kullanim sekline uygun (riin setinin aktiflestirilip diger setlerin pasife
cekilebilmesi uygulama tarafindan desteklenmektedir.
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