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FABRIKA SON DURUM IiZLEME

Her is kolunda oldugu gibi tretim sektoriinde de yonetilmesi gereken bircok siire¢ vardir. Son derece
karmasik ve dinamik olan Uretim siireglerini dogru yonetebilmek ise zor oldugu kadar sirketlerin
verimliligi ve basarisi icin énemlidir. Uretim sahasinda bulunan makinelerin ve istasyonlarin
durumlarinianhk olarak gorebilmek, tiretimi devam eden ve Uretime girecek olan siparislerle ilgili kritik
kararlari dogru verebilmek, varsa verimsiz kullanilan makineleri tespit edebilmek, kalite
standartlarinda iyilestirme gereken noktalari belirleyebilmek gibi bir¢ok konu bakimindan biyiik 6nem
tasimaktadir. Bu noktada Logo Netsis’in kullanicilarina sundugu “Fabrika Son Durumu” ekrani, Gretim
sahasi yoneticileri icin bir nevi “blylk resim” gorevi gormektedir. Boylece lretimin detaylarinda
bogulup, asil ilgilenilmesi gereken kritik noktalarin gézden kagmasi engellenmektedir. Tim {iretim
yoneticileri icin sag kol gérevi gorecek “Fabrika Son Durumu” ekrani; Netsis 3 Standard, Netsis Wings,
Netsis 3 Enterprise ve Netsis Wings Enterprise ¢oziimleriyle kullanilabilmektedir.

1. Toplam Ekipman Etkinligi (OEE)

Fabrika son durumu ekranina ulasmak icin Uretim = Uretim Akis Kontrol = islemler yolu izlenmelidir.
(Bkz. Ekran Goriintiisu 1)
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Ekran Goriuntisi 1

Fabrika son durumu ekraninda kullanicinin seg¢imine gore, sistemde kayith makineler, istasyonlar veya
tim fabrika icin toplam ekipman etkinligi degerleri (OEE — Overall Equipment Effectiveness)
gosterilmektedir. Toplam ekipman etkinligi degerinin hesaplanabilmesiicin 3 farkli veri gerekmektedir;
kullanilabilirlik (AVA — Availability), performans (PER — Performance) ve kalite (QUA — Quality). Bu 3
verinin hesaplanip ¢arpilmasi yoluyla ise toplam ekipman etkinligi degeri bulunmaktadir. (Bkz. Ekran
Gorintisi 2)

OEE = AVA x PER x QUA
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Ekran Goriintiisii 2

Toplam ekipman etkinligi degerinin 3 farkli bilesen kullanilarak hesaplanmasi, Gretime ait kayiplarin
olusma sebeplerinin detaylariyla ortaya konulabilmesi bakimindan 6nemlidir. Toplam ekipman
etkinligini olusturan her bir bilesen, iretimde yasanmasi muhtemel farkli bir problemi isaret etmekte
ve Uretim yoneticilerine hangi noktalara odaklaniimasi gerektigi konusunda yol gostermektedir. OEE’yi
olusturan ilk bilesen olan kullanilabilirlik, her bir makinenin vardiya sirelerini dikkate alarak
hesaplanmaktadir. Genel anlamiyla her bir makinenin vardiya boyunca calistigi gercek sirenin,
planlanan calisma siresine oranlanmasiyla bulunmaktadir. Bu bakimdan kullanilabilirlik degeri,
makinelerin duruslarindan (ariza, kalip degisimi vb.) kaynaklanan kayiplari isaret etmektedir.

Planlanan Uretim Siiresi — (Toplam Durus Siiresi+Toplam Hazirlik Siresi+Toplam Transfer Siiresi)

AVA =

Planlanan Uretim Siiresi

OEFE’yi olusturan ikinci unsur olan performans ise, planlanan liretim zamani icinde gergeklesen lretim
adedinin, Uretilmesi mimkiin olan maksimum Uretim adedine oranlanmasiyla hesaplanmaktadir. Bu
anlamda OEE’nin iginde barindirdigi performans bileseninin, en temelde hiz kayiplarina isaret ettigini
soylemek mimkinddr.

Y (Birim Uriin igin Uretim Siiresi x Birim Uriiniin Uretim Miktart)

PER =

Planlanan Uretim Siiresi — (Toplam Durus Siiresi+Toplam Hazirlik Siresi+Toplam Transfer Siiresi)

OEE’nin son bileseni olan kalite ise, Uretilen toplam Grin miktari icinde kalite standartlari bakimindan
“gecer” Urin miktarinin payidir. Bu hesaplama yodntemi degerlendirildiginde, kalitesizlikten
kaynaklanan kayiplarin OEE’nin igindeki kalite bileseniyle temsil edildigi séylenebilmektedir.

Y (Uretim Miktari—Fire Miktart)

QUA = Y (Uretim Miktart)

Tim bu bilgiler goz 6niinde bulunduruldugunda, toplam ekipman etkinligi (OEE) degerinin lretim
tesislerinin saglik gostergesi oldugunu soéylemek yanlis olmayacaktir. Fabrika son durum ekrani
Gzerinden ulasilabilen verilerin dogru sekilde yorumlanmasiyla, Gretim tesislerindeki sorunlarin dogru
tespiti miimkiin olmaktadir.
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2. Fabrika Son Durumu Ekrani

Fabrika son durumu ekraninin kullanimi oldukca basittir. Tamamen gorsellik 6n planda olacak sekilde
tasarlanmis olan bu ekran (izerinde gortiinim degisikliklerinin yapilmasi da miimkiin ve son derece
kolaydir.

Ekran kullanimina ait bilinmesi gereken en temel sey, bu ekran lzerinde hesaplanan tiim verilerin
Gretim akis kayitlari kullanilarak elde edildigidir. Yani ekranda goérilen toplam ekipman etkinligi,
kullanilabilirlik, performans ve kalite degerlerinin timi sistemde kayith tGretim akis kayitlari taranarak
hesaplanmaktadir.

Ekranin en st kisminda bulunan baslangi¢ ve bitis zamanlari tarih ve saat cinsinden manuel olarak
istenildigi gibi secilebilmektedir. Manuel olarak giris yapildiktan sonra ekrandaki “Rapor” butonuna
tiklanarak, girilen zaman araliginin veriye yansimasi saglanmaktadir. Ekranda gosterilecek degerler ise
bu alanlarda yapilan yapilan secime uyan tretim akis kayitlari kullanilarak hesaplanacaktir. (Bkz. Ekran
Gorintisi 3)
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Ekran Gorintisii 3

Ancak burada manuel bir se¢cim yapilmasa da ekran agildiginda kullanici karsisina varsayilan degerler
getirilecektir. Bitis zamani i¢in varsayillan deger, icinde bulunulan glinden bir sonraki giin saat
00:00:00’dir. Varsayilan baslangic zamani ise “Uretim Akis Parametreleri” ekraninin “Fabrika Son
Durumu” alaninda bulunan, “OEE Hesabi icin Tarih Limiti” parametresinden gelmektedir. Varsayilan
bitis zamanindan, OEE hesabi icin tarih limiti parametresindeki kadar giin ¢ikarilarak baslangic zamani
bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Goriintisu 4)
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L Uretim Akis Parametreleri

Sire Tipi
® Kayitlar Dakika Olarak Girilsin
Kayitlar Saat Olarak Girilsin

{Ek Aciklama Sorulsun| "
Makine Bilgisi Okunsun '

Personel Bilgisi Okunsun v
Makine Bazinda Zaman Cakisma Kontroli Yapilsin
Uretim Akis Kaydinda Kalite Kontrol Girisi Yapilabilsin
Fabrika Son Durumu
OEE Hesab igin Tarih Limiti 30 Gin v
Grafik Guncelleme Sikhid 5 Dakika v

©

Ekran Goriintiisu 4

Yine 4. Ekran gorintisiinde gorilen “Grafik Gilincelleme Sikhg1” parametresi de fabrika son durumu
ekraninin calisma prensibiyle iliskilidir. Fabrika son durumu ekraninda gosterilen verilerin hangi siklikla
glincellenmesi isteniyorsa, grafik gilincelleme sikligi parametresinden buna uygun secim
yapilabilmektedir.

Dokimanin birinci bolimiinde bahsedilen, ekran goériniminin makine, istasyon ya da fabrika
tlrlinden ayarlanmasi ise yine ekran lizerinden basitce yapilabilmektedir. 3. Ekran goriintlsinde yesil
kutucuk icinde gosterilen ayar menilsiinden makine gorinimi, istasyon goérinimi ya da fabrika
goriinimi seceneklerinden biri secildiginde, ekrandaki veriler otomatik olarak bu secime gore
glncellenecektir. Gorinim degisikligi, kullanilan Gretim akis kayitlari bakimindan ise bir degisikligi
sebep olmamaktadir. Gérinim degistirilse de ekranda girilmis olan baslangi¢c ve bitis zamanlari
arasindaki tretim akis kayitlar dikkate alinacak ve hesaplamalar buna gére yapilacaktir.

L Fabrika Son Durumu
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Ekran Goriintiisii 5

Fabrika son durumu ekraninin bir baska 06zelligi ise ekranda arama yapilabilmesidir. 5. ekran
gorintistinde kirmizi kutucuk icinde gosterilen arama ¢ubugu kullanilarak, ekrandaki makineler ya da
istasyonlar icinde arama yapilabilmektedir. Ayrica ekranda OEE’leri listelenen makine ya da
istasyonlarin mevcut durumlarina goére filtrelenebilmeleri de mimkiindiir. Bunun icin arama
¢ubugunun yanindaki filtre sahasindan se¢im yapilarak, istege gore yalnizca bosta, arizali ya da galisan
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makine/istasyonlarin gosterilmesi saglanmaktadir. (Bkz. Ekran Gérintusiu 5) Fabrika son durumu
ekraninda bu alan varsayilan olarak “Timin{ Goster” secimiyle gelecektir.

Makinelerin yukarida bahsedilen olasi tim mevcut durumlari, ekranin sag lst kdsesinde sembolik
olarak gosterilmektedir. (Bkz. Ekran Gorintiisi 6)

L Fabrika Son Durumu

Baglangig Zamani 30.05.2019 “ 00:00:00 o Bitis Zamani  14.06.2019 ~ 00:00:00 o I
Q, Arama = Timind Goster [v] Makine Garinamii [v| = Kullanic: Tanmi[ | & Anzal &} Bos &, Calsan B l
KESMES KESME1 TASLAMA2
%91 %91 %89
%80 %113 %88 %91 %111 %90 %89 %112 %89
o, @, @,

Ekran Gorintisii 6

Her bir makineye ait mevcut durum ise, ilgili makineye ait OEE kutucugunun sol alt kdsesinde
vurgulanmaktadir. (Bkz. Ekran Goérintisi 7)

KESME1

%91

%691 %111 %90

ﬁ

Ekran Goriintisiu 7

Makinelerin mevcut durumlari yine tretim akis kayitlarindan gelmektedir. ilgili makineye ait en son
tretim akis kaydinin aktivite tipi, o makinenin mevcut fabrika son durumunu belirleyecektir. Ornegin
son Uretim akis kaydi aktivite tipi “Durma/Ariza” olan bir makine, fabrika son durumu ekraninda
“Arizali” olarak gosterilecektir.

Fabrika son durumu ekranindan kontrol edilebilen bir diger 06zellik ise ekran Uzerindeki
makine/istasyonlarin siralamasidir. 8. ekran gorintistinde yesil kutucuk igcinde gosterilen siralama
alanindan, ekrandaki degerlerin neye gore siralanacagi kontrol edilebilmektedir. istasyon kodu,
makine kodu, makine durumu ya da OEE degerlerine gére otomatik siralama yapilabilecegi gibi
kullanicinin siralamaya tamamen kendisinin karar vermesi de mimkundur. “Kullanici Tanimh” bu
siralama igin fabrika son durumu ekrani tGzerinde her bir makineye ait olan kutucuklar farenin sol tusu
ile tutulup siiriikle-birak yéntemiyle istenilen siralamaya getirilmedir. istenilen siralamaya getirilen
fabrika son durumu ekrani kapatildiginda, en son yapilan manuel siralama saklanacaktir. Ekran tekrar
aclldiginda ise saklanan bu siralama “Kullanicit Tanimli” sec¢imi yapildiginda otomatik olarak
getirilecektir.
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L Fabrika Son Durumu

Baglangic Zamani 30.05.2019 00:00:00 Bitis Zamani  14.06.2019 00:00:00 J §
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Ekran Goriintiisii 8

Fabrika son durumu ekraninda bulunan son buton ise ekranin sag st kosesindeki mavi butondur. (Bkz.
Ekran Gorintusli 9) Ekranda manuel olarak yapilan siralama ekran kapatilirken otomatik olarak
saklanip, “Kullanici Tanimli” segenegiyle getirilebilecegi gibi, mavi butona tiklandiginda agilan meniide
bulunan “Gorinim Kaydet” secenegiyle de “Kullanici Tanimli” se¢imine kaydedilebilmektedir.

L Fabrika Son Durumu _Oox
Baslangic Zamami 15.05.2019 ~ 00:00:00 o Bitis Zamani  14.06.2019 ~ 00:00:00 o |} Ra
Grafiksel Gasterim

Q Arama = Tiimini Goster [v] Makine Gorlinimi [w] = Kaullanici Tanimii ] & Anzal {2 Bos &, Calsan E l

o, GorinGmu Kaydet
¢ Goranuma Sifirla
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KESME3 KESME2 == KES

Ekran Goriintiisii 9

Yine siralama anlaminda ekranda yapilan tim degisikliklerin iptal edilebilmesi ve varsayilan haline
dondurilebilmesi igin “Gorinimi  Sifirla” segenegi kullanilabilmektedir. Son olarak ekranda
gorintilenen tiim OEE degerlerinin hesaplanmasi sirasinda kullanilan verilerin detaylarina “Grafik
Verisi” seceneginden ulasmak mimkiindiir. Fabrika son durumu ekraninda fabrika, istasyon ve
makine bazinda goriintilenebilen OEE degeri ve bu degeri olusturan tiim detaylar grafik verisi secenegi
tiklandiginda goérintilenebilmektedir. (Bkz. Ekran Gorintisi 10)

L Fabrika Son Durumu Grafik Verisi

Gruplamak istedifiniz kolonu buraya sirikleyin

Makina Kodu Istasyon Kodu Durumu
22 Makine KESMEZ Caligryor

Availablity(%) Performance(%) Quality (%) Toplam Vardiya Calisma Sidresi{DK) A
13950

Makine KESMEL ISTO1 Calisiyor
Makine TASLAMAL 15703 Calisiyar 80,69 13950
Makine TASLAMAZ I1STO3 Cahsryor 83,23 13950
Makine MONTAIL ISTO4 Cahsryor 45,21 13950
Makine MONTAIZ 1ST04 Calisiyor 42,14 13950
Makine KESME2 15701 Calisiyar 83,45 13950
Makine MONTAI3 ISTD4 Cahsryor 30,29 13950
Makine MARKALAMAZ 15705 Calsiyor 75,87 13950
Makine DELIK DELME2 I1sT02 Caligiyor 76,29 13950
Makine ISTOS 15705 Calisiyar 0,32 13950
Makine MARKALAMAL ISTOS Cahsryor 76,35 13950
Makine PAKETLEME2 15706 Calsiyor 78,44 13950
Makine PAKETLEME1 ISTO6 Calisiyor 84,45 13950
Makine DELIK DELMEL 15102 Caligiyor 66,49 13950
Makine ISTO2 I1ST02 Cahsryor 0,32 13950
istasyon 15703 Calsiyor 81,92 27300
Istasyon ISTO6 Calisiyor 81,45 27900
Istasyon ISTOL Calisryor 84,89 41850
Istasyen ISTO4 Cahsryor 39,24 41850
istasyon ISTO0S Calisiyor 50,85 41850
Istasyon 1ST02 Calisiyor 47,57 41850
Fabrika Calisryor 62,17 223200
< >

Ekran Goriintiisu 10
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Grafik verisi ekrani tizerinde filtreleme yapmak mimkinddr. Filtreleme yapilmak istenen kolonlar sol
fare tusuile tutulup strikle-birak yontemiyle 10. ekran goriintisiinde yesil kutucuk ile gosterilen alana
suriklenebilir ve istenen filtrelemeler uygulanabilir.

Tum bunlarin disinda, fabrika son durum ekrani agildiginda varsayilan olarak kullanici karsisina gelen
“Grafiksel Gosterim”in haricinde, 11. ekran goérintisinde yesil kutucuklar icinde gosterilen “Gantt
Gosterimi” ve “Detay Bilgi” goriinimleri de bulunmaktadir. ilgili sekmeler tiklanarak ekrandaki
gorlinim degistirilebilmektedir.

L Fabrika Son Durumu

Baslangic Zamani 30.05.201% v 00:00:00 C Bitis Zamani  15.06.2019  ~ 00:00:00 O
Grafiksel Gasterim

Q Arama = Timind Goster [V] Makine Goriinimi [w] = Kullanici Tanmh[&] 3 Anzah £ Bos @, Galisan B l

KESME3 KESME1 TASLAMA1

%85 %85 %80

%01 %105 %38 %32 %103 %90 %92 %35 %85

Ekran Gorintiisii 11

L Fabrika Son Durumu _OX

Baslangic Zamani 30.05.2019  ~ 00:00:00 Bitis Zamani  15.06.2019  ~ 00:00:00 C 3

Is Emri \ Siparig Arama

(P)sanive | (MDakika | (9)Saat i [HlGun ! [HlHafta | [Say
Temmuz 2018 Agustos 2019 -
istasyon/Makine # _ | Durumu _| Haz10,'19 24 Haz17,'19 25 Haz24,'19 26 Tem1,'19 27 Tem8,'19 28 Tem 15,'19 29 Tem 22,'19 30 Tem 29,'19 31 Adu5,'19 33

= |t 15TO1 [KESME]
@, KESMEL [KESME1]
@, KESME2 [KESME2]
@, KESME3 [KESME3]
=t 1ST02 [DELIK DELME]
@, DELIK DELME1 [DELIK DELME1]
@, DELIK DELMEZ [DELIK DELME2]

@, 1ST02 [DELIK DELME]
=t 15T03 [TASLAMA]
@, TASLAMAL [TASLAMAL]

@, TASLAMAZ [TASLAMAZ]

B Buradan Arama Yapabilirsiniz...

Gantt géranimi basariyla agimistic [10:07:59] | < 10.06.2019 (24.Hafta [ | 100% — ©)

Ekran Goriintiisii 12

Gantt gosterimi, her bir makinede Uretilen is emirlerini Giretim zamanlari bazinda gosterirken (Bkz.
Ekran Gorlntisi 12) detay bilgi sekmesinde fabrika son durumu ekraninin calistirildigi zaman
araligindaki tiim is emirleri ve bu is emirlerine ait aktivite tipi, belge tipi, Gretim miktari, personel gibi
tiim detaylar tablo formunda gosterilmektedir. (Bkz. Ekran Gorlintisu 13)

L Fabrika Son Durumu _Ox
Baslangig Zamani 30.05.2019 - 00:00:00 Bitis Zamani  15.06.2019 - 00:00:00 P

,
AD00DODOB0DS129 150 Agike YARIMAMULS L 122 24 YARIMAMULS L 0 15704 MONTAI MONTATL MONTATL
AD0000000005130 150 Agik YARIMAMULGL 149 24 YARIMAMULSL 015705 MARKALAMA MARKALAMAZ | MARKALAMAZ
ADQ000000005155 150 Agk MAMULS 153 26/ MAMULS 0 15706 PAKETLEME PAKETLEMEL PAKETLEMEL
A00000000005157 150 Acik YARIMAMULS 151 11 YARIMAMULS 0 15703 TASLAMA TASLAMA2 TASLAMA2
AD0000000005158 150 Agik YARIMAMUL62 0 0 YARIMAMULG2 0 15705 MARKALAMA MARKALAMAZ | MARKALAMA2
AD0000000005158 150 Agik YARIMAMUL6Z 96 7 YARIMAMULE2 015705 MARKALAMA MARKALAMAZ  MARKALAMA2
AD00DOD0O0DS161 150 Agike YARIMAMULSZ 137 4 YARIMAMULSZ 015704 MONTAI MONTAT2 MONTAT2
AD0000000005171 50 Agik YARIMAMUL1L o 0 YARIMAMUL1L 015701 KESME KESMES KESMES
AD000000005171 50 Agik YARIMAMULLL 24 1 YARIMAMUL1L 0 1ST0L KESME KESMES KESMEZ
A00000000005172 50 Acik YARIMAMUL22 52 3 YARIMAMUL42 0 15701 KESME KESMEZ KESMEZ
AD0000000005173 50 Acik YARIMAMUL21 0 0 YARIMAMUL21 0 15702 DELIK DELME DELIK DELMEZ | DELIK DELMEZ
AD00DOD00005173 50 Ak YARIMAMULZL 33 6 YARIMAMUL21 0 15702 DELIK DELME DELIK DELMEZ | DELIK DELME2
AD0000000005176 100 Agik MAMULT 81 5 mamuL7 015706 PAKETLEME PAKETLEMEZ PAKETLEMEZ
AD0000000005179 100 Agik YARIMAMULES 107 21 YARIMAMULES 0 15705 MARKALAMA MARKALAMAL  MARKALAMAL
A00000000005180 100 Acik YARIMAMUL3L 51 14 YARIMAMUL3 1 0 15703 TASLAMA TASLAMAZ TASLAMAZ
A00000000005181 100 Agik YARIMAMULS6 110 1 YARIMAMULS6 0 15704 MONTA] MONTATL MONTAIL
AD0000000005184 150 Acik YARIMAMULAL 143 10/ YARIMAMULS1 015701 KESME KESME3 KESME3

Ekran Goriintiisii 13
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Son olarak, detay bilgi ekraninda da filtreleme yapilabilmektedir. Ekrandaki kolonlarin baslik satirlari
Gzerine gelindiginde cikan filtre ikonuna tiklayarak ilgili kolona istenen kisitlarin verilmesi mimkundur.
Ayrica kolonlar, farenin sol tusuyla tutulup slrtkle-birak yontemiyle istenildigi gibi
siralanabilmektedir.

3. Fabrika Son Durumu Ekrani Veri Kaynaklari

Fabrika son durumu ekranindaki veriler, kullanicinin sisteminde bulunan birkag¢ farkh kaynaktan
gelebilmektedir. Bu, kullanicinin kullandigi modiillerle iliskilidir. Ornegin iiretime ait planlanan
zamanlar OEE hesabinda kullanilmaktadir ve bu bilginin hesaplanabilmesi i¢in vardiya planlarina
ihtiyag vardir. Kullanicinin sisteminde tanimh vardiya planlarinin kaynaklari ise ¢gizelgeleme moduli
kullanip kullanmamasina gore degisiklik gostermektedir.

Bu noktada, fabrika son durumu ekraninin acildigi ilk anda, cizelgeleme modilanidn kullanihp
kullanilmadigi kontrol edilmektedir. Eger ¢izelgeleme modilli kullaniliyorsa, vardiya planlari
cizelgeleme modiliiniin “Fabrika Calisma Takvimi”’nden alinmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlntisa 14)

L Fabrika Calisma Takvimi

Ko & oo oo 3k S P |le: MssQL | FABRIKA_SON_DURUM / O | GENEL

Vardiya Plan No Agiklama Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu varsayilan vy
Baslangig Tarihi 17.06.2019 Bitis Tarihi —_—
@ Tum Gunler B O Axsam AKSAM Hayrr 18:00 02:00 Evet
SRR B O oures DURUS Evet 08:00 08:00 Evet
sall B O seeeH SABAH Hayr 08:00 17:30 Hayir
Carsamba B O varsavian Varsaylan Vardiya Evet 08:00 08:00 Evet
Persembe
Cuma
Cumartesi
Pazar £ . 3
T = & )
|| Baslangic Tarihi| Bitis Tarihi | Haftanin Gona | vardiyalistesi | ~
B01.01.2017 Tim Ginler  SABAH, AKSAM [ ]
B01.01.2017 Pazar DURUS

Ekran Goruntusu 14

Eger cizelgeleme modiill kullaniimiyorsa, MRP modiiliiniin altinda bulunan fabrika ¢alisma takvimi ve
istasyon calisma takvimi verileri kullanilmaktadir. Fabrika ¢alisma takviminin kullanildigl senaryoda,
MRP parametreleri altindaki MRPII sekmesinde vardiya sirelerinin de tanimlarinin yapilmis olmasi ve
“Vardiyada Calisan Kisi Sayisi” bilgilerinin doldurulmus olmasi gerekmektedir. (Bkz. Ekran Goriintisi
15)
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L MRP Parametreleri
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Reze

rvasyonlar Kontrol Edilsin

Kapasite Planlama Parametreleri
Planlama Verisi
Dengeleme Politikasi

Ihtivaclar Bélinebilsin

ileri Uretim Planlama Parametreleri

1. Vardiya Baslangicl 08:00:00 1. Vardiya Toplam Siiresi 8 Saat
2. Vardiya Baslangici 17:00:00 2. Vardiya Toplam Siresi 8 Saat
3. Vardiya Baslangici 00:00:00 _ 3. Vardiya Toplam Siiresi 0 Saat
. _ Sire Tipi
1. Vardivada Calisan Kisi Sayisi _ o
_ - @ Kayitlar Dakika Olarak Girilsin
2. Vardiyada Calisan Kisi Sayisi
. .. Kayitlar Saat Ol k Giril=i
3. Vardiyada Calisan Kisi Sayisi 0 ayitar saat Ularak Lirisin

Kapasite planlama werisi kullanilsin
Geriye dogru dengeleme yapilsin

Farkll periyot ve makinelere balinebilsin

w

w

w

ihtiyaclar sadece ardisik perivotlara balinebilsin

S

Ekran Goruntusu 15

istasyon calisma takviminin kullanildigi senaryoda ise benzer sekilde, istasyon calisma takvimi
tanimlarina ek olarak, is istasyonu tanimlama ekranindaki vardiya siresi tanimlarinin da yapilmis
olmasi gerekmektedir. (Bkz. Ekran Goriintlsi 16)

I_ i§ istasyonu Tamimlama

p [ o 2l B & X S & [af MSSQL | FABRIKA_SON_DURUM / 0 | GENEL
Istasyon Kodu ISTO1 istasyon Ismi  KESME

Departman Kodu

Iscilik Maliyveti 0,00 Hedef Kuyruk Siresi

Genel Uretim Maliveti 0,00 Ortalama Kuyruk Siresi

Hazirlik Sdresi
Uretim Siresi
Std. Eszamanh Operasyon Sayis)/ 1.Vardiva

Males. Eszamanh Operasyon Sayis/ 1.Vardiya

Std. Eszamanl Operasyon Sayisl)/ 2.Vardiya

Males. Eszamanh Operasyon Sayis)/ 2.Vardiva 0 2. Vardiya Toplam Siresi 8 Saat
Std. Eszamanh Operasyon Sayis)/ 3.Vardiya 0 3. Vardiya Baslangici 00:00:00 =
Maks. Eszamanl Operasyon Sayis) 3.Vardiyva 0 0l Saat
|| Istasyon Kodu | IstasyonIsmi | Departman Kodu | Iscilik Maliyeti | Genel Uretim Maliyel
EISTDI KESME 0,00 0
iy ] »

0 Maks. Kuyruk Sdresi
0 Maks. Kuyruk izni
1 1. vardiya Baslangici

0 1. Vardiya Toplam Siiresi

1 2. vardiya Baslanaicl

08:00:00 o
8 Saat

16:00:00 O

Ekran Goriuntisu 16
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Benzer sekilde Urinlerin birim zamanlari icin de 6ncellikle cgizelgeleme parametresinin acik olup
olmadigl kontrol edilmektedir. Eger cizelgeleme moduli kullaniliyorsa, Urlnlerin birim zamanlari
cizelgeleme moduillinin altinda bulunan eslestirme ekranlarindan getirilmektedir. (Bkz. Ekran
Goriintlist 17)

L Operasyon - Makine Eslestirme

Operasyon Kodu  DELIK_DELME DELIK_DELME
Uriin Segimi
® Urin Kodu Urdn Grubu Tami Oriin Deder YARIMAMULZ| B
[Yapilandirma Kodu Yapilandirma Aglklama
@[
Makine Kodu ile Eslestir
Istasyon Kod 15702 & oeLik DELME
Makine Kodu istasyon Kodu  |istasyon Ism; — Uretin Mikten |
Sl DELIK DELMEL DELIK DELMEL 15T02 DELIK DELME 3,00 Dakika 1,00
~ DELIK DELMEZ DELIK DELMEZ 15702 DELIK DELME 4,50 Dakika 1,00
< >

Ekran Goruntusu 17

Eger cizelgeleme modull kullaniimiyorsa, ikinci olarak kullanicinin kapasite planlama uygulamasi
kullanip kullanmadigi kontrol edilmektedir. Bunun icin MRP parametrelerinin altinda bulunan kapasite
planlama parametreleri icindeki “Planlama Verisi” alani kontrol edilmektedir. Bu kontrol sonucunda
kapasite planlama uygulamasinin kullanildigi tespit edilirse, birim zamanlar MRP modultnin altindaki
rota tanimlarindan getirilmektedir. (Bkz. Ekran Goriintisii 18)

L Rota Tanimlama

Rota Kodu R_7 i kESME
i . Cperasyon Detay
B..T—_f: R_7 (KESME) Sira No ooo1
-2 KESME (KESME) Operasyon Kodu KESME B8 xesmE
Makine / Istasyon Detay Secimi
® Makine istasyon
Makine Detayi
Makine Kodu
Uretim Sdresi 170 Saniye v
Uretim Miktan 1 1. Olci Br. -
& o

+
Operasyon Kodu|Operasyon Adi|Makine/Istasyon|Makine Kodu|Makine Adi|istasyon Kodu Uretim Siresi Tipi|Oretim Mik.
£ >

R_7 kodlu rota agildi [13:53:37] o

Ekran Goriintiisii 18

Ancak eger kapasite planlama uygulamasinin da kullanilmadigi tespit edilirse, li¢clincii ve son kontrol
recete kayitlarindan yapilmaktadir. Bu kontrol sonucunda ise recetede tanimli operasyonlarin birim
sureleri kullanilimakta ve fabrika son durumu ekranindaki hesaplamalar yapilmaktadir. (Bkz. Ekran
Gorintisi 19)

Sayfa12 | 13



[Og0

L Recete Kayd:

[ G oo B % . S & [} MSSQL| FABRIKA_SON_DURUM / 0 | GENEL

Mamul B

eri
Mamul Kodu Mamul Ismi
MAMULL MAMULL

Yapilandirma Kodu Yapilandirma Agiklama

®

Regete Top. 1,00 Fire Orani (%) 0,00 Oto.Rec. Glgii Br. 1-AD v

Bilesen Kodu MARKALAMA Agiklama MARKALAMA

Bilesen Eilgileri

Operasyon Kodu Fire Mik. <@ Sabit Fire Mik.
Miktar Sabitle ® Siok Maliyet 0,00 0,00
Uretimde Tolerans Kontrold Yapilsin Miktar Toleransi (- +%) 0,00 0,00
Regete Toplamina Eklensin v
Operasyon Bilgileri
istasyon Kodu ISTOS MARKALAMA Sim.Tez. Miktan 0,00{0.A.Dahil Edilsin]
Hazirlk Siresi 0 Transfer Siresi 0 Iscilik Maliveti 0 Son Operasyon
Uretim Siresi 10 Gegis Miktari 0,00 Diger Maliyetler 0
Alternatif Politikalar
D.A.Transfer Figi Higbir v
Oncelik 0 Ambar C. Fisi Hichiri -
Planlama Orani 0,00 Uretim S.kaydi  Hichiri v
Belgede oncelik dedisebilsin B MRP Hicbiri v

Gegerlilik Bilgileri -

Sonraki Durum.

@ Kendisi iptal
Sonraki Bilesen Katalog  Kayit

Anlik Reg.Top. 1 Yeni Regete Regete iptali

Ekran Goriintiisti 19

Gegerlilik Tarihi 00.00.0000  Revizyon No 00000000 Son.Revizyon No 00000000
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