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ISTATISTIKSEL PROSES KONTROL ORNEK UYARLAMA

Logo Netsis’in istatistiksel proses kontrol desteginin neleri kapsadigini ve destege ait ekranlarin
kullanim detaylarini iceren “istatistiksel Proses Kontrol Tanitim Dokiimani” sistemde halihazirda
bulunmaktadir. Bu dokiimanda ise tanitim dokiimaninda verilen detaylarin 6rnek bir senaryo
izerinden anlatilarak pekistirilmesi amaglanmistir. Ornek uyarlama dokiimani incelenirken tanitim
dokiimanindan da yararlanilmasi 6nerilmektedir.

Logo Netsis istatistiksel proses kontrol destegi kalite kontrol modilu ile birlikte calismaktadir. Bu
anlamda istatistiksel olarak kontroll saglanacak proseslerin kalite kontrol gruplarinin taniml olmasi
gerekmektedir. Bu uyarlamada bir sayisal ve bir de sayisal olmayan kalite kontrol testine ait istatistiksel
proses kontrol takibi yapilmasi hedeflenmistir.

IM

Bu bilgilerden sonra test sonucu sayisal olmayan bir “Gorsel Kontrol” testimiz oldugunu varsayalim.
Bu kontrole ait kalite grup tanimi kaydi Ekran Gorlintlist 1’de gosterilmistir. Benzer sekilde bir de kalite
kontrol test sonucu sayisal olan bir “Boy Ol¢lim” testimiz oldugunu varsayalim. Bu kontrole ait kalite
grup tanimi kaydi ise Ekran Gorintist 2'de gosterilmistir

L Grup Tammlama _Ox L Grup Tanimlama
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Grup Kodu GORSELKONTROL B Uriiniin Gézle Kontroli Grup Kodu BOY_OLCUM
Revizyon No 1 Revizyon No 1
Olgl Kodu  GORSELKONTROL Olgii Kodu  BOY_OLCUM Uriin Boyu Cetvelle Olgiim
Durumu Kabul ~ Durumu Kabul ~
Sayisal Deferler diginda ise kabul Aktif ~ Sayisal ~ Deferler disinda ise kabul Aktif v
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Ekran Gorintisi 1 Ekran Goriintiisii 2

Gorsel kontrol ve boy 6lglim kalite testlerini istatistiksel olarak takip edecegimiz icin 6ncelikle Lojistik-
Satis = Kalite Kontrol > Kayit = Kalite Kontrol Parametreleri yolunu izleyerek gerekli parametre
kayitlarini yapahm. Kontrol grafiklerini hep son 2 haftalik veriye dayanarak takip etmek istedigimizi
varsayalim. Ayrica kontrol limitlerinin disina gikacak her noktanin proses icin tehlikeli oldugunu
disinelim.

Bunlara ek olarak ilgili kontrollerde trend takibi yapmak istedigimizi varsayalim, siirekli artis ya da
azalis trendini takip etmek istedigimiz gibi dalgali hareketi de takip edelim. Bahsedilen kontrollere
uygun parametre tanimlari Ekran Gorintist 3’teki sekilde olacaktir.
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L Kalite Kontrol Parametreleri

Kontrol Grafikleri

Proses Kontrol Disina Cikbidinda Otomatik Olarak Bakim Talebi Agilsin
Kontrol Grafigi Gasterim Tarihi Limiti 2 Hafta B

Kontrol Grafigi Kurallan
Alt veya Ust Kontrol Limitlerinin Chsinda Bir veya Daha Fazla Nokta Olmasi

Ardisik ve Ayni Yandeki Ug Noktadan Ikisinin Uyarn Limitlerinin Disinda Olmasi

Ardisik ve Ay Yondeki Bes Noktadan Dérdinin Bir Sigmadan Fazla Sapmasi

Ardisik Sekiz Noktamin Ortalamanin Ustiinde veya Altinda Bulunmasi

Ardisikc Alti Noktanin Sirekli Artis veya Azalis Gostermesi v

Ardigik On Bes Noktanin Ortalamanin Altinda veya Ustiinde Bir Sigmadan Az Sapmasi
Ardigik On Dért Moktanin Dalgal Hareket Géstermesi 4

Ardigik Sekiz Noktanin Bir Sigmadan Fazla Sapmasi

Ekran Goriintisii 3

Parametre tanimlarini yapip kaydettikten sonra ilgili kalite kontrol testlerinden boy 6lciiminin 2
numarali kesme makinesinde ve 20 dakikada bir yapildigini varsayalim. Bu teste dair olglimleri
istatistiksel olarak takip etmeye ise 20 Mart 2020 saat 17:00 itibariyle baslayacagimizi disinelim. Bu
varsayimlara uygun proses kontrol tanimi icin 4. Ekran Gorintisi’ne bakilmalidir.

L Proses Kontrol Tanimlar:

[ G ol B s EE A &P & & MSSQL|A/O| GENEL
Tarm Tipi Makine Makine Kodu KESME_002 [
Grup Kodu  BOY_OLCUM 1 Aciklama
Proses Kontrol Glgiimleri Ctomatik Getirilsin v
Glgim Sikhig 20 Dakika ~ Olgiim Bas. Tar  20.03.2020 v 17:00:00 o
- Grup Kodu / Revizyon No Olu,um Sikhid Olgim Sikligr Tipi Olgiim Bag. Tar.
GORSEL_KONTROL/ 1 Br. Uretim Miktari 11.03.2020 20:00:00 .
UZUNLUK_OLCUM [ 1 2 Gin 01.03.2020 08:00:00
UZUNLUK_OLCUM [ 1 1 Gin 12.03.2020 15:00:00
KESME_002 BOY_OLCUM / L 20 Dakika 20.03.2020 17:00:00
v
3

Ekran Goruntlisui 4

Yukarida bahsedilen proses takibi igin “Proses Kontrol Tanimlar1” ekranindan sabit bir tanim yapilmasi
zorunlu degildi ancak Kesme 2 makinesi icin 20 dakika gibi ylksek bir siklikla stirekli yapilacak bir
kontrol girisinin otomatik olarak getirilmesi kullaniciya kolaylik ve hiz saglayacagindan bu sekilde bir
tanimlama yapmak isimizi pratiklestirecektir.

4. Ekran Gorilintlisi’'nde gosterildigi sekilde tamamlanan tanimin ardindan “Proses Kontrol Girisi”
ekranina girilirse, tanima uygun kayitlarin otomatik olarak olusturuldugu, kontrol grafigi cizilebilmesi
icin kontrol sonuglarinin girisinin beklendigi gorilecektir. (Bkz. Ekran Gorintisi 5)
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L Proses Kontrol 4

5§ Kontrol Grafikleri [Makine :

e E A oy {os & | MSSQL|A/O|GENEL

Tanim Tipi Makine ~ Makine Kodu KESME_002

Proses Kontrol No

Grup Kodu BOY_OLCUM 1 Tarih 21.03.2020 ~ 08:00:00 o

Personel Kodu Agiklama

Olgim Kodu / Sira  BOY_OLCUM Bg : Olgiim Adi cm / Uriin Boyu Cetvelle Olgiim

Olgam Dederi 0 Glgim Agiklama

o bl mses oo lonp K Rewzvontarar od ~
Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 08:00:00 Makine KESME_002

+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 08:20:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 08:40:00 Makine KESME_002

by + Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 09:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 09:20:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 09:40:00 Makine KESME_0D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:20:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:40:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 11:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:40:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 12:00:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 13:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 13:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 13:40:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM/ 1 21.03.2020 14:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 14:40:00 Makine KESME_D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 15:00:00 Makine KESME_0D02
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 15:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleven Kavit BOY OLCUM/ 1 21.03.2020 15:40:00 Makine KESME 002 |

KESME_002, Olgiim Kodu : BOY_OLCUM, Olgiim Ad :

cm / Urin Boyu Cetvelle Olgim]

Ekran Goriintiisti 5

Bu islemlerin ardindan bekleyen kayitlardan 10 tanesine boy 6lciim kontrol degeri girelim ve kontrol

grafigini kontrol edelim. (Bkz. Ekran Gori
kurallariihlal edilmed

cu.

L Proses Kontrol

ntiisii 6) Olglim sonucu girilen kontroller icin kontrol grafigi
iginden grafigin lGzerinde “Proses Kontrol Altinda” yazmaktadir.

v

Ko < o o oy ©: [@ @ | MssSQL|A/O|GENEL
Tanim Tipi Makine ~ Makine Kodu KESME_002
Proses Kontrol No  000000000000034
Grup Kodu BOY_OLCUM 1 Tarih 21.03.2020 ~ 11:00:00
Personel Kodu Agiklama
Eg Slim Adi cm 7 Uriin Boyu Cetvelle Glgim
Olgiim Dederi 23 Qlgiim Agiklama
000000000000031 BOY_OLCUM /1 21.03.2020 10:00:00 Makine KESME_002
+ |Var 000000000000032 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:20:00 Makine KESME_002
+ Var 000000000000033 BOY_OLCUM /1 21.03.2020 10:40:00 Makine KESME_002
- Var 000000000000034 BOY_OLCUM /1 21.03.2020 11:00:00 Makine KESME_002
’ Olgim Ad Olgim Agkiama
B4 EOY_OLCUM |1 cm / Uriin Boyu Cet 23
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 11:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:40:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 12:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 13:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 13:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 13:40:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:00:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayrt BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:20:00 Makine KESME_002
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM /1 21.03.2020 14:40:00 Makine KESME_002 | ¥
Kontral Grafikleri [Makine : KESME_002, Olgiim Kodu : BOY_OLCUM, Olgim Adi : cm / Uriin Bayu Cetvelle Olgim]
29.00
P
25.33
21.67
18.00
21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.202

Ekran Goruntisu 6
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Simdi sectigimiz kurallardan “Alt veya Ust Kontrol Limitlerinin Disinda Bir veya Daha Fazla Nokta

Olmast” kuralini ihlal edecek bir
Gorintlsa 7)

L Proses Kontrol Girisi

kontrol sonucu daha girip grafige yeniden bakalim. (Bkz. Ekran

Kk G oolD s @ 2¢ & & MSSQL | A/ 0 | GENEL
Tanim Tipi Makine ~  MakineKodu  KESME_002
Proses Kontrol No  000000000000035
Grup Kodu BOY_OLCUM 1 Tarih 21.03.2020  ~ 11:20:
Personel Kodu Agiklama
BoY_oLcum] 1 Slgiim Adi om
Olgtim Dederi 38 Olgtim Aciklama
| [6igom Bilgisi|proses Kontrol No Grup Kodu / Revizyon No  |Tarih
+ Var 000000000000031 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:00:00
+ Var 000000000000032 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:20:00
+ var 000000000000033 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:40:00
+ var 000000000000034 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:00:00
- var 000000000000035 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:20:00
> Olgim Kodu  [Olgum Sira |Olgim Adi |6lgam Degeri |Olgum Agiklama
flsov_oLcum |1 cm / Uriin Boyu Cet |38
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:40:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 12:00:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 13:00:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 13:20:00
+ Yok Bekleyen Kayrt BOY_OLCUM/ 1 21.03.2020 13:40:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:00:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:20:00
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:40:00

Kontrol Grafikleri [Makine :

X-Bar Chart

KESME_002, Olgim Kodu : BOY_OLCUM, Olgim Adi :

/ Uriin Boyu Cetvelle Olgim

em / Uriin Boyu Cetvelle Olgim]

3

00

Makine KESME_002
Makine KESME_002
Makine KESME_D02
Makine KESME_002
Makine KESME_002
Makine KESME_002
Makine KESME_002
Makine KESME_002
Makine KESME_D02
Makine KESME_002
Makine KESME_D02
Makine KESME_D02
Makine KESME_D02 | ¥

45.00
‘ 2 .
32.67
20.33
8.00
21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020

21.03.202

Ekran Gorintiisi 7

Yukaridaki 6rnekte

goralduga gibi Gst kontrol limitinin disina ¢ikan 1 adet 6l¢iim sonucu “Proses

Kontrol Altinda Degil” uyarisinin verilmesine sebep olmustur.

Simdi de kontrol limiti disindaki bu tek 6lctim silip yerine 6 adet siirekli yikselen kontrol degeri girelim
ve “Ardisik Alti Noktanin Siirekli Artis ya da Azalis Gostermesi” kuralimizi ihlal edip kontrol grafigine

bakalim. (Bkz. Ekran Gorlintlisu 8)

L Proses Kontrol Girisi

Koo ob s Ems @ = # | MssQL|A/0 | GENEL
Tanim Tipi Makine ~  Makine Kodu KESME_002 &
Proses Kontrol No  000000000000041
Grup Kodu BOY_OLCUM 1 Tarih 21.03.2020 ~ 14:00:00 o
Personel Kodu Aciklama
B3 1 Blgim Adi cm / Urun Boyu Cetvelle Olgim
Olgum Degeri 26 Olgum Agiklama
+ var 000000000000031 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:00:00 Makine KESME_002
+ |Var 000000000000032 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 10:20:00 Makine KESME_002
+ Var 000000000000033 BOY_OLCUM /1 21.03.2020 10:40:00 Makine KESME_002
+ \var 000000000000034 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11:00:00 Makine KESME_002
+ |var 000000000000035 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11: Makine KESME_002
+ |var 000000000000036 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 11: Makine KESME_002
+ var 000000000000037 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 12:00:00 Makine KESME_002
+ |Var 000000000000038 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 13:00:00 Makine KESME_002
+ var 000000000000039 BOY_OLCUM / 1 Makine KESME_002
+ \Var 000000000000040 BOY_OLCUM / 1 Makine KESME_002
= |var 000000000000041 BOY_OLCUM / 1 21.03.2020 14:00:00 Makine KESME_002
flsov olcum |1 cm / Uriin Boyu Cet |26
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM [ 1 21.03.2020 14:20:00 Makine KESME_002
Kontrol Grafikleri [Makine : KESME_002, Glgiim Kodu : BOY_OLCUM, Slgiim Adi : em / Uriin Boyu Cetvelle Olgiim]
X-Bar Chart
30.00
ol Alhinda Dedill
25.67
2.3
17.00
21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020 21.03.202

Ekran Goriintiisii 8
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Yukaridaki ekran goriintisiinde goruldigu gibi isaretli 6 noktanin stirekli artis trendinde oldugu kontrol
sonuglari “Proses Kontrol Altinda Degil” uyarisinin verilmesine sebep olmustur.

Proses kontrol girisi ekraninin grid alaninda bulunan her bir 6l¢iim satiri altinda yalnizca 1 adet 6lglim
girisi oldugu icin ve bu, tiim satirlarda ayni sekilde oldugu icin kontrol sonuglarina ait I-Chart gizilmistir
ve kontrol sonuglarinin degisimi de grafiksel olarak gosterilmistir. (Bkz. Ekran Gortntisi 9)

L Proses Kontrol Girisi

Tanmim

+

Tipi

Proses Kontral No
Grup Kodu

Personel Kodu

Olgiim Kodu / Sira

Makine

<

000000000000043

BOY_OLCUM 1

BOY_OLCUM B 1
26|

e e e i e’

Makine Kodu

Tarih

Aciklama

Olgam Ad

Slciim Agiklama

e 2 (&) & |8 |2 & vssauiasoicenn

KESME_002

21.03.2020 v 14:40:00

cm 7 Uriin Boyu Catvelle Olgim

21.03.2020 13:20:00
21.03.2020 13:40:00
21.03.2020 14:00:00
21.03.2020 14:20:00
21.03.2020 14:40:00

21.03.2020 15:00:00
21.03.2020 15:20:00
21.03.2020 15:40:00
21.03.2020 16:00:00
23.03.2020 08:00:00
23.03.2020 08:20:00
23.03.2020 08:40:00

Kontrol Grafikleri [Makine : KESME_002, Olgim Kodu : BOY_OLCUM, Olgim Adi : cm / Uriin Boyu Cetvelle Olcim]

Var 000000000000039 BOY_OLCUM / 1
+ Var 000000000000040 BOY_OLCUM / 1
+ Var 000000000000041 BOY_OLCUM / 1
+ Var 000000000000042 BOY_OLCUM / 1
- var 000000000000043 BOY_OLCUM / 1
> Sicom kodu Blctim Ach Blgim Agklama
bl sov_oLcum |1 cm / Uriin Boyu Cet 26
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
+ Yok Bekleyen Kayit BOY_OLCUM / 1
<
I Chart
6.00
<5 Konirol Alunda
67
1.33
-1.00
21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020

21.03.2020 21.03.2020 21.03.2020

Makine
Makine
Makine
Makine
Makine

Makine
Makine
Makine
Makine
Makine
Makine
Makine

21.03.2020

KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002

KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002
KESME_002 v
>

21.03.202

Simdi de diger kalite kontrol testimiz olan “Gérsel Kontro

Ekran Goriintiisii 9

icin kontrol grafigi ¢izilmesini saglayalim.

Bu kontroliin giinde 1 kez yapildigini ve bir makine, istasyon ya da kaynak bazinda sonug girilmedigini
varsayallm. Bu durumda proses kontrol tanimi

kolaylik agisindan ¢ok da fark
yaratmayacagindan dogrudan proses kontrol girisi ekranini kullanabiliriz.

Bu anlamda proses kontrol girisi ekranina 7 tane 6l¢lim sonucu girelim ve bunlardan 3. ve 6. sonuglar

gorsel kontrol testinden gegememis olsun. (Bkz. Ekran Goriintisi 10)

Ornekte bahsettigimiz kontroller her bir él¢iim altinda 1 adet (tim kontrol satirlari altinda esit sayida
kontrol sonucu var) oldugundan NP-Chart cizilecek ve kontrol testinden gecemeyen noktalar tek tek

sayilacaktir. Bu ylzden 3. ve 6. noktalar asagidaki grafikte “1” olarak gosterilmistir.
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L Proses Kontrol Girisi

=R S S I e W e =R e £ F MSSQL|A/0| GENEL
Tanim Tipi Genel - Kod
Proses Kontrol No  000000000000050
Grup Kodu GORSELKONTROL 1 Tarih 19.03.2020 ~ 19:00:00
Personel Kodu Aciklama
Blgtim Kodu / Sira  ORSELKONTROL B 1 Slgim Adi OK/NOK 7
Olgum Degeri oK Olgim Agiklama
| [olgum silgisi [Proses kentrol No Grup Kodu / Revizyon No Personel Kodu lagklama  [TanmTipi Jked ]
+ |Var 000000000000044 GORSELKONTROL / 1 13.03.2020 19:00:00 Genel
+ Var 000000000000045 GORSELKONTROL / 1 14.03.2020 19:00:00 Genel
= |Var 000000000000046 GORSELKONTROL / 1 15.03.2020 19:00:00 Genel
Slgim Kodu Slgim Adi Olgim Agiklama
k] GORSELKONTR 1 OK/NOK / NOK
> I 000000000000047__|GORSELKONTROL/ 1 16052020 dm00:00] | lgena | ]
+ |Var 000000000000048 GORSELKONTROL / 1 17.03.2020 19:00:00 Genel
+ Var 000000000000049 GORSELKONTROL / 1 18.03.2020 19:00:00 Genel
+ |Var 000000000000050 GORSELKONTROL / 1 19.03.2020 19:00:00 Genel
< >
Kontrol Grafikleri [Genel, Glgiim Kodu : GORSELKONTROL, Olgiim Adi : OK/NOK]
NP Chart
2.00
0.67
-0.67
-2.00
13.03.2020 13.03.2020 14.03.2020 15.03.2020 16.03.2020 17.03.2020 18.03.2020 18.03.2020 19.03.2020 20.03.202

Ekran Gorintiisi 10

Simdi de vyeni bir 6rnek olarak gorsel kontrol grafigini “Kontrol Grafigi izleme” ekranindan
goriintileyelim ve ayni grafigi “Kontrol Grafigi izleme” eklentisinden goriintiileyebilmek icin gerekli

ayarlari yapalim.

Kontrol grafigi izleme ekrani icin Lojistik-Satis = Kalite Kontrol = Kayit = Kontrol Grafigi izleme
yolunu takip edip gerekli alanlari dolduralim. (Bkz. Ekran Gorilintist 11)

L Kontrol Grafigi izleme

Tanim Tipi Genel ~ Kod

Blgi Kodu GORSELKONTROL Gincelleme 30 Saniye ~

2.00

Proses Kontrol Altinda

-2.00
13.03.2020 14.03.2020 15.03.2020 16.03.2020 17.03.2020 18.03.2020 15.03.2020 20.03.20

| ———————————————————————————

Ekran Goriuntisi 11

Simdi de son olarak Netsis panelinden “Eklenti Ekle”ye tiklayalim ve “Kalite kontrol i¢in kontrol grafigi
izleme” eklentisinin ayarlar butonuna tiklayarak gerekli parametreleri ayarlayalim. (Bkz. Ekran

Gorlntusi 12)
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Kullanizbilir Eklentiler  Kullanilabiir Appler  LOGO STORE'dan Yiikle |

Kalite kontrol igin kentrol grafidi izleme Metsis App

~ Avarlar
tsis App
Eklenti / App Ayarlar ~ Avarlar
rame reig%
Tarim Tipi Genel fetsis App
Tanim Kodu ~ Avarlar
Olgii Kodu GORSELKOMTROL
Guncelleme Stresi 30 etsis App
Guncelleme Tipi Saniye ~ Avarlar
etsis App
Avarlar
etsis App =

Ekran Goriintiisii 12

Yaptigimiz son parametre ayarlariyla 6rneklerimiz tamamlanmis oldu. Bu uyarlama dokiimaninda
gosterilmis ve gosterilmemis tim detaylara ulagsmak igin istatistiksel proses kontrol tanitim
dokimanindan ve istatistiksel proses kontrol webinar’indan yararlanilabilir. Kalite kontrol modulu
tarafindaki ihtiyaglar icin ise kalite kontrol modili tanitim dokimani ve webinar’i da sistemde
bulunmaktadir.
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