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MAKINE BAKIM MODULU

Uretim siireglerinin olmazsa olmaz bilesenlerinden biri olan makine bakimlari, isletmelerin zaman ve
maliyet anlaminda kaynak ayirmalari gereken siireclerden biridir. Makine bakim siireclerinde yapilacak
her kiiclik iyilestirme, isletmelere ciddi kazanclar saglamaktadir. Bu anlamda makine bakimlarinin
dizenli takip edilebilmesi de ciddi bir 6nem tasimaktadir. Makinelere yapilan bakimlarin sistematik
sekilde takip edilmesiyle birlikte arizalarin trendleri de yakalanabilmekte ve boylece bazi arizalar daha
olusmadan 6nlem alinabilmektedir. Makine bakim slreglerinde, mevcut kaynaklari en verimli sekilde
kullanabilmek icin ihtiya¢ duyulan tiim fonksiyonlar Logo Netsis’in kullanicilarina sundugu “Makine
Bakim Modiili”nde yer almaktadir. Logo Netsis Makine Bakim Moduili kullanilarak; bakim personelleri
ve yaptiklari bakimlar takip edilebilir, bakimlar sirasinda kullanilan stoklar ve tiiketilen sarf malzemeleri
izlenebilir, planli bakimlar olusturulabilir, arizalar ve duruslar kayit altina alinabilir, disaridan alinan
bakim hizmetleri takip edilebilir, otonom bakimlar tanimlanabilir ve tim bakim planlari Gantt semalari
ile izlenebilir. Makine bakim faaliyetlerini ugtan uca takip etmek ve kayit altina almak isteyen
kullanicilar igin tasarlanmis olan “Makine Bakim Modili” Netsis 3 Standard, Netsis 3 Enterprise, Netsis
Wings ve Netsis Wings Enterprise ¢oziimleriyle birlikte opsiyonel olarak kullanilabilmektedir.

1. Makine Bakim Parametreleri

Makine bakim modiilii kullanilirken &ncelikle parametre ayarlari tamamlanmalidir. ilgili parametre
ekranina ulasmak icinse Uretim = Makine Bakim = Kayit = Makine Bakim Parametreleri yolu
izlenmelidir. (Bkz. Ekran Gorintisi 1)

L Makine Bakim Parametreleri

Parametreler-1
Satin Alma Talep Seri No s Talep Tarihi Sorulsun
Ambar Figi Seri No A Ambar Figi Sorulsun
Plasiyver Kodu
Proje Kodu
Referans Kodu
Talep Agiklama MAKINE BAKIM

Ambar Fisi Agiklama MAKINE BAKIM

Talep Kod1 Ambar Fisi Kodl Depo Kodu o
Talep Kod2 Ambar Fisi Kod2
Arnzalar Arasi Ortalama Sire Analizi Igin Tarih Limiti 3 Ay w

Ekran Gorintisii 1

Ekran Gorintist 1'de gorilen ilk parametre olan “Satin Alma Talep Seri No” parametresi, bakim
talimatlarinda satin alinarak kullanilacagi belirtilen parcalarin satin alma taleplerinin hangi seri ile
olusturulacagini belirtmekte kullaniimaktadir. Benzer sekilde “Ambar Fisi Seri No” parametresi de
bakim talimatlarinda sarf malzemesi olarak tiiketilecegi belirtilmis parcalarin ambar cikis fislerinin
hangi seri numarasiyla olusturulacagini gostermektedir.

Yine ayni bolimde yer alan “Talep Tarihi Sorulsun” parametresinin secilmesi halinde, satin alma
talebinin olusturulmasi sirasinda tarih bilgisi kullaniciya sorulmaktadir. “Ambar Fisi Sorulsun”
parametresi ise benzer sekilde ambar cikis fisi numarasinin kullaniclya sorulmasini saglamaktadir.
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Parametreler-1 sekmesinin ikinci béliminde yer alan “Plasiyer Kodu”, “Proje Kodu” ve “Referans
Kodu” alanlarina ilgili rehberlerden girilecek degerler ise olusturulacak satin alma taleplerinin ve
ambar cikis fislerinin ayni isimli alanlarinin, girilen degerlere gére otomatik olarak doldurulmasini
saglamaktadir.

Parametre ekranindaki “Talep Aciklama” ve “Ambar Fisi Agiklama” alanlarina girilecek degerler, satin
alma taleplerinin ve ambar cikis fislerinin aciklama alanlarina otomatik olarak getirilecektir. Benzer
sekilde ekrandaki “Talep Kod1”, “Talep Kod2”, “Ambar Fisi Kod1” ve “Ambar Fisi Kod2” alanlarina
doldurulacak degerler de satin alma talep ve ambar cikis fisi belgelerinin ilgili alanlarina otomatik
olarak getirilmektedir. Acilacak bu belgelere ait depo kodu bilgisinin de otomatik olarak getirilebilmesi
icin “Depo Kodu” alani kullanilmaktadir.

Makine bakim modiili kapsaminda arizalar arasi ortalama siire analizi (MTBF — Mean Time Between
Failure) de desteklenmektedir. Bu analizin ne kadarlik bir periyot icin yapilacagi ise “Arizalar Arasi
Ortalama Siire icin Tarih Limiti” parametresi kullanilarak gilin, hafta veya ay cinsinden varsayilan olarak
belirlenebilmektedir.

L Makine Bakim Parametreleri

Parametreler-2

Bakim Tipleri 1: Durusglu Periyodik Bakim e

Emir Durumu Kapand - _
e

B Eksi bakiye kontroli yapilsin

UAK Modiiline Girilen Ariza Kayitlaninda Yapilacak Islem
iglem Yapilmasin Balim Talebi Ag Bakim Emri Ag

Gereksinim Kontrol Edilsin v

Gereksinim Kontrol Sekli
Asgari Stok Miktarina Tamamlansin

Azami Stok Miktarina Tamamlansin

Otonom bakim kaydinda tim islemlerin onaylanmasi zorunludur v

© o

Ekran Goruntisu 2

Makine bakim parametreleri ekraninin “Parametreler-2” sekmesindeki ilk parametre olan “Bakim
Tipleri” alaninda; duruslu periyodik bakim, durussuz periyodik bakim, duruslu anlik bakim ve durussuz
anhk bakim olmak Gzere 4 farkh secenek bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Gorintisi 2) Bakim tipleri
alaninin hemen yaninda yer alan renkli bar ise, segilen bakim tipinin bakim planlama ekraninda hangi
renk ile gosterilecegini belirtmek icin kullanilmaktadir. Bu renkli bar (zerine cift tiklanarak renk
kartelasi agilabilmekte ve istenen renkler istenen bakim tiplerine atanabilmektedir. Ekrandaki “Emir
Durumu” alaninda ise kapandi ve ilk emir- devam ediyor olmak lizere 2 segenek bulunmaktadir. Bu
alanin yaninda yer alan renkli bar da yukarida anlatildigi sekilde kullanilmaktadir.

Parametreler-2 sekmesinde yer alan “Eksi bakiye kontroli yapilsin” parametresi, bakim talimatlarinda
kullanilacagi belirtilmis malzemeler icin bakiye kontrolii yapiimasini ve bakiyenin eksiye diismesi
halinde islemin durdurulmasini saglamaktayken, “islem ekside devam etsin” parametresi ise bakiye
kontrollinln yapilmasini ancak eksi bakiyeyle de isleme izin verilmesini saglamaktadir.

Ekrandaki “Uretim Akis Kaydi Girilirken Duruslu Bakim Emirleri Kontrol Edilsin” parametresi, makine
bakim modiillniin Gretim akis moduli ile entegrasyonunu saglamaktadir. Bu parametre secildiginde
bir makinede duruslu bir bakim emrinin mevcut oldugu zaman araliginda tretim akis kaydi girisine izin
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verilmemektedir. Bu kontroliin Gretim akis modili tarafinda yapilmasini saglamak igcinse “UAK
Modiiliine Girilen Ariza Kayitlarinda Yapilacak islem” alani kullaniimaktadir. Bu alandan secilebilecek
“Islem Yapilmasin”, “Bakim Talebi A¢” ya da “Bakim Emri A¢” fonksiyonlari ile tiretim akis modiiliinde
ariza tipli bir kayit girildiginde makine bakim modiliinde hangi islemin yapilacagi belirlenmektedir.

Ekrandaki “Gereksinim Kontrol Edilsin” parametresi secildiginde “Asgari Stok Miktarina Tamamlansin”
ya da “Azami Stok Miktarina Tamamlansin” gereksinim kontrol sekillerinden biri de secilerek, bakim
talimatlarinda tanimlanmis stoklardan (asgari ve azami limitleri tanimlanmis stoklar) kullanilacak
olanlar icin gereksinim, emniyet stoku kontrolii de yapilacaktir.

Parametreler-2 sekmesindeki son parametre olan “Otonom bakim kaydinda tim islemlerin
onaylanmasi zorunludur” segimi yapildiginda ise otonom bakim kayitlari ekranindaki islemlerin tek tek
onaylanarak kaydedilmesi zorunlu tutulacaktir.

2. Bakim Talimat Sablonlari

Makine bakim modiilii icindeki temel yapilardan biri bakim talimat sablonlaridir. Uretim sahasinda
yapilan tim bakimlarin adim adim ayrintili sekilde tanimlanabildigi ve kontrol edilebildigi bakim
talimat sablonlarina ulasabilmek icin Uretim = Makine Bakim = Bakim Talimat Sablonlari yolu
izlenmelidir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 3)

L Bakim Talimat Sablonlar

MR =S I b L & o # B MSSQL|A/O0| GENEL
Balam Kodu 100 Bak\m Adi SARGI UNITESI BAKIM1

Bakim Bilgileri

Bakim Kategorisi 1: Duruslu Periyodik Bakim v Ek

Grup Kodu

Agiklama

Aktif v Disaridan Hizmet Planlanacak

1 B nETDATASD =2
Subelerde Ortak
0 [Bd) GEnEL =+

MHAdrMe v XOUED

| |BakimKodu [BakmAd | GrupKodu | Bakm Tipi | Anza Kodu | Aktif | ~
E SARGI UNITESI BAKIM1 1 E ]
. SARGI UNITESI SERVIS 1 E
m 200 COZGU UNITESI BAKIML 2 £
m 300 EKSTRUZYON UNITEL BAKIM1 3 £
. 310 EKSTRUZYON UNITE2 BAKIM1 3 E
u 320 EKSTRUZYON UNITE3 BAKIML 3 E
— 400 GENEL TEMIZLIK 5 E

Ekran Gorintisii 3

Makine bakim moduli kullanilirken yapilmasi zorunlu bazi 6n tanimlar bulunmaktadir. Bu tanimlardan
“Islem Kodlarl” altinda en az 1 kayit bulunmasi bakim talimat sablonlarinin kullanilabilmesi icin 6n
kosuldur. islem kodlari ekranina, Uretim = Makine Bakim = Kayit = Genel Tanimlamalar = islem
Kodlari yolu izlenerek ulasilabilmektedir. (Bkz. Ekran Goriuntisi 4) Tanimlanacak bu islemler daha
sonra bakim talimat sablonlari olusturulurken kullanilacaktir.

islem kodlari ekraninda, verilmek istenilen islem kodu ve islem adi sirasiyla “Kodu” ve “Adi” alanlarina
girilmelidir. Eger tanimlanacak islemler gruplanmak istenirse “Grup Kodu” alani istenilen sekilde
kullanilabilmektedir. islem kodlarindan biri “Varsayilan islem” olarak secilmek zorundadir ve aktif
haldeki tiim islemler icin “Aktif” parametresi isaretlenmelidir. Glincel olarak kullanilmayan islemleri
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silmek yerine “Aktif” parametresinin kaldirilmasi disiindlebilir. Tanimlanan islemlerin subeler ve
isletmeler icin ortak olup olmadigina gore ilgili rehberlerden gerekli segimler yapiimalidir.

L islem kodlar

Ko o ell@dEE & ¢k E P e msso

Kodu 001 Adi VIDA ISARET KONTROL
Grup Kodu ~  Warsayilan Islem v Akf VY
Isletmelerde Ortak
1 [B8 nETDATAZO =
Subelerde Ortak
0 [BF GEMEL S
Haric Tutulacak Sube Tammlamalan
EE oo o £ [
H ooz TEMIZLIK H
[ ] 003 GRESORLUK KONTROL H
] ooa SOGUTMA SUYU POMPA KONTROL H
] 005 ENERIJI KESINTISI H
[ ] 006 OTONOM BAKIM H
[ ] 007 BASINC KONTROL H
] 008 GERGI KONTROL H
| 005 MOTOR RPM KONTROL H
< >

Ekran Gorintisii 4

Bakim talimat sablonlari ekraninin ilk alanlari olan “Bakim Kodu” ve “Bakim Adi” alanlari istenilen
sekilde doldurulmalidir. Ardindan, 3 sekmeden olusan ekranin ilk sekmesi olan “Bakim Bilgileri”
sekmesinden baslanarak tanimlamalar yapilmaya devam edilmelidir. ilgili sekmede, tanimlanacak
bakim talimat sablonuna uygun “Bakim Kategorisi” duruslu periyodik bakim, durussuz periyodik
bakim, duruslu anlik bakim, durussuz anlk bakim ya da otonom bakim seceneklerinden biri segilerek
doldurulmalidir. Tanimlanmakta olan sablon igin gruplama yapilmak isteniyorsa “Grup Kodu” alanina
da giris yapilmahdir.

Ekrandaki “Ariza Kodu” alani yalnizca anlik bakim tipli 2 bakim kategorisi icin aktiflesmektedir. Duruslu
anlik bakim ya da durussuz anlik bakim secimleri icin aktiflesecek ariza kodlari Uretim = Uretim Akis
Kontrol = Kayit = Ariza yolu izlenerek tanimlanabilmektedir. (Bkz. Ekran Gorintisi 5)

EREECIER 225 8 [# 8 vssoiarocena

010]
Grup Kodu v
Siire hesaplamasina dahil edilsin -
Akif v

ENERII KESINTISI
Agiklama
HArWe v XONE®

| [Arzakodu JAgklama | Akif | Sireye Dahil | Grup Kodu |B§
EE010 ENERJI KESINTISI E E [']
020 KILAVUZ KOPMAST E E
00 PE KESILMESI E E
]
[ ]
| y
‘E >

Ekran Goriintiisii 5

Bakim bilgileri sekmesindeki “Agiklama” alani zorunlu bir alan olmamakla birlikte istenilen sekilde
doldurulabilmektedir. Aktif durumdaki tim bakim talimat sablonlari igin “Aktif” parametresi
isaretlenmelidir. Gilncel olarak kullanilmayan islemleri silmek yerine “Aktif” parametresinin
kaldirilmasi distinilebilir.

“Disaridan Hizmet” parametresi ise ilgili bakimin, isletmeye ait kaynaklardan hari¢ olarak yapilacagi
durumlarda kullanilmak (izere tasarlanmistir ve bu parametre isaretlendiginde 3. boliimde anlatilan
Sayfa6 | 25
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“Bakim Sozlesmeleri” ile baglanti kurulmasi mimkin olmaktadir. Ekrandaki “Planlanacak”
parametresi ise ilgili bakim talimat sablonlarinin, 8. bélimde anlatilan “Bakim Planlama” ekraninda
dikkate alinmasinin istendigi durumlarda isaretlenmelidir. Tanimlanan islemlerin subeler ve isletmeler
icin ortak olup olmadigina gore ise ilgili rehberlerden gerekli secimler yapilmahdir.

Bu islemlerin ardindan bakim talimat sablonlari ekraninin ikinci sekmesi olan “Detaylar” sekmesine
gecilmelidir. (Bkz. Ekran Gorilintlsi 6)

L Balkim Talimat Sablonlar

e LN En ] 2 ¢ s & 5 MsSsSQL|A/JO| GENEL

Bakim Kodu 100 &l Bakim Adi SARGI UNITESI BAKIM1
—
Detaylar
islemler | StoRIEFIIPErGABlIEE]
|Sira No 1 Islem Kodu 001 - VIDA ISARET KONTROL
Islem Bilgileri
Sira No 1 Grup Kodu
islem Kodu 001 [FE viDa 1SARET KONTROL
Siire Bilgileri
Sire Tipi  D: Dakika ~ Siresi 15
Aciklama Vibrasyon kontroli igin vida isaretlemelerine bakilacak

[ SrraNo | Tslem Kodu |
(1] 001 WI brasy'on kontrolii icin vida isaretiemelerine baklacak Dakika
2 003 GRESORLUK KONTROL ‘Ya seviyeleri kontrol edilip eksik olanlar tamamlanacak 35 Dakika
3 003 MOTOR RPM KONTROL  Sarg tnitesi kontrol panelinden mator devir bilgileri kontral edil 10 Dakika
n 4 008 GERGI KOMTROL 15 Dakika
[ 5 | 5 002 TEMIZLIK 1 Saat

Ekran Goruntisu 6

Ekran Gorlintlisi 6’da kirmizi kutucuk icinde gosterilen detaylar sekmesi, ayni ekran gérintisiinde
mor kutucuk icinde gdsterilen islemler, stoklar ve personeller sekmelerinden olusmaktadir. islemler
sekmesi altinda da islem Bilgileri, islem Stoklari ve islem Personelleri olmak lizere 3 farkh sekme
bulunmaktadir, bu sekmeler Ekran Gorlintlsi 6’da yesil kutucuk icinde gosterilmistir.

Detaylar sekmesi altindaki ilk sekme olan “islemler” sekmesi, tanimlanmakta olan bakim talimat
sablonunun adim adim hangi islemlerden olusacaginin kaydedilecegi alanlari icermektedir. “Detaylar”
sekmesi altindaki “Stoklar” ve “Personeller” sekmeleri, bakim talimat sablonlari icinde kullanilacak
stoklarin ve personellerin de takip edilecegi durumlarda kullanilmaktadir. Bu iki sekmeye, “islemler”
sekmesinin alt sekmelerine gegmeden 6nce tanimlamalar yapiimalidir ¢iinkii “islem Stoklari” ve “islem
Personelleri” sekmelerinde goriintiilenecek stok ve personel listeleri “Detaylar” sekmesi altindaki
“Stoklar” ve “Personeller” sekmelerine yapilan tanimlardan getirilmektedir. Eger “Stoklar”
“Personeller” sekmelerine hicbir kayit yapilmamissa “islem Stoklari” ve “islem Personelleri”
sekmelerinde de segilebilecek hig¢bir kayit bulunmayacaktir.

Detaylar sekmesi altinda bulunan “Stoklar” sekmesi (Bkz. Ekran Gorintlst 7) ilgili bakim talimat
sablonunda yararlanilacak stoklarin kaydedilmesi amaciyla kullanilmaktadir. Sekmede bulunan ilk alan
olan “Sira No” sistem tarafindan otomatik olarak sirali sekilde verilecektir ancak istenirse manuel
olarak degistirilebilmektedir. Sekmedeki “Stok Kodu” alani ise rehberden segim yapilarak
doldurabilecegi gibi bu alana manuel olarak da giris yapilabilir. Stok Kodu rehberi icinde sistemde
kayith tim stoklar goérintilenmektedir. Sekmedeki “Miktar” alani kaydedilmekte olan stokun, ilgili
bakim talimat sablonunda islem stoku olarak en fazla ne kadar kullanilabilecegini belirtmektedir.
“Hareket Tipi” alani icinse 4 farkli secenek mevcuttur. ilgili stok sadece bilgi amacli kaydedilmek
isteniyorsa “0: Bilgi Amagh” se¢imi yapiimalidir. “1: Hizmet Kaydi” segimi, ilgili stok icin satin alma
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talebi olusturulmasini saglamaktadir. “2: Uretim Sarf” secenegi ile ilgili stok icin tretim tipli ambar cikis
fisi olusturulurken, “3: Stok Cikis” segenegiyle ise ilgili stok icin devir tipli ambar c¢ikis fisi
olusturulmaktadir. Sekmedeki son alan olan “Birim Fiyat” alani ise kullanilmak istenirse, onlindeki
secim kutucugu isaretlenmeli ve stoka ait birim fiyat ilgili alana girilmelidir.

L Bakim Talimat Sablonlar _Ox

Kb G ool B & & & i & () MSSQL|A/0|GENEL

Bakim Kodu 100 Bakim Adi SARGI UNITESI BAKIM1

"Stoklar’

Stok Kodu B0002 Bakiye 20

Sira No 2 EE] Stok Kodu B0002 [°3] SARGI MOTOR KAYIS

Miktar 1,00 Hareket Tipi v Birim Fiyat -1,00

[ [ Sira No__| Stok Kodu | Bilchpituiciiiss
[

1: Hizmet K
20001 HipF L Hizmet Kave Stok Cikisi 100,00

2: Uretim Sarf
B0002  SAREFESTTeIE : Stok Cikisi 20,00 I
: Uretim Sarf 250,00 GG

3
B0003 ALKOL™G 2
2: Oretim sarf  1.000,00 [N
3
3
0

w

BOOD4  TEMIZLIK BEZI
BOD0OS  SARGI ISTASYONU RULMAN : Stok Gikisi 200,00 NG
: Stok Cikist 3,00 IR

BO006  SOGUTMA ISTASYONU TERMOMETRE
STOK1  STOK_1 : Bilgi Amagh sg,00 S

NG B W N
Ul
W Wwo o RN

NNNNNNEEERE

Ekran Goriuntisii 7

Detaylar sekmesi altinda bulunan “Personeller” sekmesinde (Bkz. Ekran Gorintisi 8) ilgili bakim
talimat sablonunun uygulamasini gerceklestirecek personellerin kaydi yapiimaktadir.

L Bakim Talimat Sablonlar

Ko ool B & & & o & & MSSQU|A/O | GENEL

Bakim Kodu 100 Bakim Adi SARGI UNITESI BAKIML
Detaylar

‘Personeller

SiraNo 2 B  Per Kodu 004 BAKIM_PERSONELID0Z

Saatlik Birim Ucr. Alternatif 1]
| |SraNo |Per.Kodu lIsim | Alternatif ] Saatlik 8irim Ucr, ~
1 003  BAKIM_PERSONELIOOL 0 -1,00 [ ]

004  BAKIM_PERSONELIO0Z 0 -1,00

Ekran Goriintiisui 8

Sekmede bulunan ilk alan olan “Sira No” sistem tarafindan otomatik olarak sirali sekilde verilecektir
ancak istenirse manuel olarak degistirilebilmektedir. Sekmedeki ikinci alan olan “Per. Kodu” alanin
doldurulmasi icinse rehberden sec¢im yapilmalidir. Ardindan personelin saatlik birim Gcretiyle ilgili bir
takip yapilmak isteniyorsa ilgili alan oniindeki se¢cim kutucugu isaretlenmeli ve personele ait birim
Ucret girilmelidir. Eger saatlik birim Ucret girilmek istenmiyorsa ve ilgili secim kutucugu ile ilgili alan
bos birakildiysa Ekran Goriintiisii 8’deki gibi grid alandaki “Saatlik Birim Ucret” siitununda -1,00 degeri
gorilecektir. Sekmedeki son alan olan “Alternatif” alani ise tanimlanan personellerin birbiri yerine
bakim yapip yapamayacagini belirtmekte kullaniimaktadir. Ayni alternatif koduna sahip birden ¢ok
personel tanimi yapilmasi halinde, ilgili islemi bu personellerden herhangi birinin yapabilecegi
anlasiimaktadir.
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“Stoklar” ve “Personeller” sekmelerine gerekli tanimlamalarin yapiimasinin ardindan “islemler”
sekmesinin tiim alt sekmeleri kullanilabilir duruma gelecektir. islemler sekmesinin ilk alt sekmesi olan
“islem Bilgileri” sekmesinde, tanimlanmakta olan bakim talimat sablonunun tiim adimlarn tek tek
kaydedilmelidir. Alt sekmenin ilk alani olan “Sira No” sistem tarafindan otomatik olarak sirali sekilde
verilecektir ancak istenirse manuel olarak degistirilebilmektedir. (Bkz. Ekran Gorlintiisli 6) Sekmedeki
“Islem Kodu” alani ise ilgili rehber kullanilarak doldurulmalidir. Segilen isleme ait bir grup kodu bilgisi,
“Islem Kodlar” ekraninda tanimlanmissa, sekmedeki “Grup Kodu” alanina bu bilgi otomatik olarak
getirilecektir. Tanimlanmakta olan isleme ait siire bilgileri ise glin, saat ya da dakika cinsinden
girilebilmektedir. Gerekli “Stire Tipi” ilgili alandan secildikten sonra “Siresi” alanina istenen deger
girilebilmelidir. Son olarak “Agiklama” alani istenilen sekilde kullanilabilmekte ve boylece tek bir isleme
ait tanimlar tamamlanmaktadir. Tiim bu girislerin ardindan yapilan islem tanimi ekranin alt kismindaki
grid alanda goruntiilenecektir.

“Islem Bilgileri” sekmesine tanimlanmakta olan bakim talimat sablonuna ait bir islem tanimi
yapildiktan sonra “islem Stoklar” sekmesine gecilerek bu islem sirasinda kullanilacak stoklar varsa
tanimlanabilmektedir. (Bkz. Ekran Goriintiisi 9)

L Bakim Talimat Sablonlar

[ G ol E s @ & & o £ (B MSSQL|A/D| GENEL
Bakim Kodu 100 Bakim Adi SARGI UNITESI BAKIM1

=

ira No 5 Islem Kodu 002 - TEMIZLIK

" islem Stoklan

Stok Kodu BOOD3 Bakiye

Sira No 1 [F8 stok Kodu BO0DO3

Miktar 1,00 Hareket Tipi 0: Bilgi Amagh Birim Fiyat -1,00

| [ SraNo ] Stok Kodu [ Bilesen Adi [ Miktar | Birim Fivat | Hareket Tipi [ Bakive [ Asgari Stok | ~
BE 1 __|ALKOL %70 1 0: Bilgi Amach 250,00 [N [ ]
| 2 TEMIZLIK BEZI 5 0: Bilgi Amach  1.000,00 NG

|

|

]

[ |

|

[ |

[

Ekran Goruntiisu 9

islem stoklari sekmesinin ilk alani olan “Sira No” sistem tarafindan otomatik olarak siral sekilde
verilecektir ancak istenirse manuel olarak degistirilebilmektedir. Sekmenin ikinci alani olan “Stok
Kodu” alani ilgili rehberden segim yapilarak doldurulmaktadir. Bu rehber icinde goriintiilenecek stok
kodlari sistemde kayitli tim stok kodlari degil, ilgili bakim talimat sablonunun “Stoklar” sekmesinde
kaydi yapilmis stoklar olacaktir. Sonraki alan olan “Miktar” alani bu islem sirasinda kullanilacak stok
miktarina gére manuel olarak girilebilmektedir ancak girilecek deger “Stoklar” sekmesinin “Miktar”
alaninda tanimlanan maksimum miktardan yiksek olamayacaktir. Boyle bir giris yapilmaya
calisildiginda ekranda bir uyari belirecek ve isleme devam edilmesine izin verilmeyecektir. Sekmedeki
“Hareket Tipi” alani detaylari yukarida detaylari da anlatildigi sekilde bilgi amagli, hizmet kaydi, Gretim
sarf ya da stok cikisi se¢imlerinden biri segilerek doldurulmali ve stoka ait birim fiyat takip edilmek
istenirse ilgili secim kutucugu ve alan doldurularak kayit tamamlanmalidir. islem stoklari girilmekte
olan islem igin kullanilacak birden fazla stok varsa, tiim bu stoklar ayni sekilde tek tek kaydedilmelidir.

islem stoklari sekmesinde calisilirken Ekran Goriintiisii 9’da yesil kutucuk icinde gdsterilmis alana
bakilarak hangi islem adimina ait stok bilgisi girisi yapilmakta oldugu kontrol edilebilmektedir.
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“Islem Bilgileri” sekmesine tanimlanmakta olan bakim talimat sablonuna ait bir islem tanimi
yapildiktan sonra “islem Personelleri” sekmesine gecilerek bu islemi gerceklestirecek personeller de
tanimlanabilmektedir. (Bkz. Ekran Goriintist 10)

L Bakim Talimat Sablonlar

b G 2 ol B @ & & = & [ MSS0L|A/0|GENEL
Bakim kKodu 100 Bakim Adi  SARGI UNITESI BAKIM1
[ ]
islem Personelleri
SiraNe 1 Per. Kodu 004 BAKIM_PERSONELIODZ
Saatlik Birim Ucr Alternatif 0
[ [Siralo | Per. Kodu |Isim | Alternatit Saatlik Birim Ucr. .
[ =] 1 004 |BAKIM_PERSO! 0 -1,00 .
]
|
[ ]
]
[ ]
]
|
[ ]
|

Ekran Goriintiisii 10

islem personelleri sekmesinin ilk alani olan “Sira No” sistem tarafindan otomatik olarak siral sekilde
verilecektir ancak istenirse manuel olarak degistirilebilmektedir. Sekmenin ikinci alani olan “Per.
Kodu” alantilgili rehberden secim yapilarak doldurulmalidir. Bu rehber igcinde goriintiilenecek personel
kodlari sistemde kayith tim personel kodlari degil, ilgili bakim talimat sablonunun “Personeller”
sekmesinde kaydi yapilmis personel kodlari olacaktir. Kaydedilen personelin saatlik birim Gcretiyle ilgili
bir takip yapilmak isteniyorsa, ilgili alan 6niindeki secim kutucugu isaretlenmeli ve personele ait birim
Gcret girilmelidir. Kaydedilecek birden cok personel varsa ve bu personeller ilgili islem icin ayni
yetkinlikte ise “Alternatif” alani ayni kodla doldurularak personellerin birbiri yerine ilgili islemi
gerceklestirebilecegi belirtilmelidir.

islem personelleri sekmesinde ¢alisilirken Ekran Goriintiisii 10’da yesil kutucuk icinde gosterilmis alana
bakilarak hangi islem adimina ait personel bilgisi girisi yapilmakta oldugu kontrol edilebilmektedir.

Bakim talimat sablonlari ekraninin son sekmesi olan “Makineler/Kaynaklar” (Bkz. Ekran Gériintusi 11)
sekmesinde ilgili bakim talimat sablonunun secilen makine ya da kaynaklarla eslestirilmesi
saglanmaktadir. Sekmedeki ilk alan olan “Tanim Tipi” alaninda Kaynak Kodu ya da Makine Kodu
secgimleri yapilabilmektedir. Ardindan “Kodu” alanina gecilerek, segilen tanim tipine uygun olarak
makine kodu ya da kaynak kodu secimi ilgili rehberden yapilmalidir.

Makine kodu alani rehberinde listelenen makineler; ileri Uretim Cizelgeleme, MRP ve Uretim Akis
Kontrol modiilleri altindaki “Makine Tanimlama” ekranlarindan getirilmektedir. Kaynak kodu alani
rehberi ise MRP modiill altindaki “Kaynak Tanimlama” ekraninda bulunan verilerle doldurulmaktadir.
Logo Netsis icindeki kaynak kavrami, isletmelerdeki lretimi makine gibi bizzat gerceklestirmeyen
ancak yoklugunda tiretim kisiti olusturan varliklar icin kullaniimaktadir. Ornegin bir makinenin tiretim
gerceklestirebilmesi icin gereken kaliplar ya da firinlama operasyonunun gerceklesmesi igin Griinlerin
yerlestirildigi araba veya tepsiler kaynaklara drnek olabilir. Farkl uyarlamalarda operatorlerin de
kaynak olarak tanimlanmasi bir secenek olarak degerlendirilebilir. Genel anlamiyla kaynaklarin bir
operasyonun gerceklesmesi, bir iretimin yapilabilmesi ya da bir isin tamamlanabilmesi icin kisit
olusturan unsurlar olduklari séylenebilmektedir.
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Sekmenin bir diger alani olan “Bakim Baslangi¢ Tarihi” ilgili makine ya da kaynak icin hangi tarihten
itibaren tanimlanmakta olan bakim talimat sablonunun uygulanacagini belirtmekte kullanilmaktadir.
Ekrandaki “Aktif” kutucugu yapilmakta olan makine/kaynak eslestirmesinin mevcut durumda aktif
olarak uygulandigi durumlarda isaretlenmelidir. Glincel olmayan eslesmeleri silmek yerine “Aktif”
parametresinin kaldirilmasi bir baska segcenek olarak degerlendirilebilir.

Sekmedeki “Bakim Siresi” alani i¢in glin, saat veya dakika cinslerinden se¢im yapilmasi miimkinddr.
Buradan uygun zaman birimi segildikten sonra bakim siiresi degeri de ilgili alana girilmelidir. “Bakim
Saati” alani da yapilacak bakima hangi saatte baslanacagini belirtmek icin kullaniimaktadir.

Sekmedeki “Siklik Tanimi” alaninda periyodik ya da durum bazl segenekleri bulunmakta ve bu
seceneklerden birinin secilmesi zorunlu tutulmaktadir.

L Bakim Talimat Sablonlar:

Ko ollE s L @ = & |G MSSQL|A/O0|GENEL

akim Kodu 100 Bakim Adi SARGI UNITESI BAKIM1
Makineler [ Kaynaklar

Tanim Tipi Makine Kodu
Kodu ooz SARGI_KONVEYOR.
Bakim Baslangig Tarihi  01/04/2020 ~  Akif
Balam Siiresi 2 S:Saat ~ Bakim Saati 00:00 3

Sikhk Tamimi

Periyodik ® Durum Bazh

Son Bakimdan Itibaren Uretilen Miktar ~  100.000

Ve ~

Toplam Uretim Siiresi w 150 G: Gin w
[ [TanmTipi _JKodu ___JAd _______|Bak. Sire|Bkm.Sir.Tip Sik.Sir.Tin Aktif ~
-Makme Kodu 001 SARGI_MOTOR 3 Saat 15 Gun 01.01.2020 00:00 E
EE Makine Kodu ooz SARGI_KONVEYOR 2 Saat 0 Gan 01.04.2020 00:00 E
|
|
|
[ ] -
<mm

Ekran Gorintiisii 11

Ekran Gorilintlsi 11’'deki 6rnekte gorilebilecegi sekilde sikhk tanimi igin “Durum Bazli” segimi
yapildiginda ekranin sonunda durumlarin tanimlanabilecegi bir alan olusacaktir. Olusan bu alanda
toplam Uretim miktari, toplam Uretim siresi, son bakimdan itibaren gegen siire ve son bakimdan
itibaren Uretilen miktar olmak tzere 4 farkli durum bulunmaktadir. Bu 4 durumdan birinin segilmesi
ve ardindan segilen duruma uygun degerin, durum alaninin hemen yanindaki sahaya girilmesi
zorunludur. Ekranda ikinci bir durumun daha tanimlanmasina izin verilmektedir. Bir durum daha
girilmesi gereken durumlarda, ilk durum satirinin hemen altindaki alandan “ve” ya da “veya”
operatorlerinden biri segilerek ikinci duruma ait alanin aktiflesmesi saglanmaktadir. Ardindan
aktiflesen ikinci durum alani da ilk durum alani gibi doldurulabilmektedir.

Yukarida anlatilan 4 durumdan toplam iretim miktari ve toplam {iretim stiresi durumlari icin “toplam”
bilgisi “Bakim Baslangi¢ Tarihi” alani dikkate alinarak okunmakta ve Uretim akis kontrol modiliinden
alinmaktadir. Diger 2 durum olan son bakimdan itibaren gecen siire ve son bakimdan itibaren tiretilen
miktar durumlari icinse ilgili makine/kaynak icin girilmis bakim emirleri kontrol edilmekte ve kapatilan
son bakim emrinin tarihinden itibaren islem yapilmaktadir.

Makineler/Kaynaklar sekmesinin “Siklik Tanimi” alaninda “Periyodik” secimi yapilmasi halinde ise
ekranin sonunda bakim periyodunun tanimlanabilecegi bir alan olusacaktir. Olusan bu alandaki
“Periyodik Siklik” sahasina ay ya da glin cinslerinden tanimlama yapilmasi mimkiindiir. Buradan uygun
zaman birimi secildikten sonra ilgili bakimin hangi periyotlarla gerceklestirilecegine iliskin deger de
ilgili alana girilmeli ve boylece tanim tamamlanmaldir.
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Bir bakim talimat sablonunun makineler/kaynaklar sekmesi tizerinden, ilgili bakimin hangi makine ya
da kaynaklara uygulanacagina dair eslestirmeler yapilabilecegi gibi; “Makine/Kaynak Talimat
Sablonlari” ekrani kullanilarak da belirli makineler ya da kaynaklarla talimat sablonlari
eslestirilebilmektedir. ilgili ekrana ulasabilmek icin Uretim = Makine Bakim = Kayit = Makine-
Kaynak Talimat Sablonlari yolu izlenmelidir. (Bkz. Ekran Gorintiisi 12)

Makine-Kaynak Talimat Sablonlari ekranindaki alanlarin kullanimi bakim talimat sablonlari ekraninin
Makineler/Kaynaklar sekmesiyle aynidir. Tek fark “Tanim Tipi” alaninda makine ya da kaynak kodu
secimi yapildiktan sonra, secilen makine ya da kaynakla “Kodu” alanindan segilecek bakim kodunun
eslestirilecek olmasidir.

L Makine / Kaynak Talimat Sablonlar

Ko & ool @ WS 8 & im & i M55QL|A/0]|GENEL
Makine Kodu ~

Makine Kodu 004 P8l Makine Adi SARGI_LAZER

Kodu 110 SARGI UNITESI SERVIS

Bakim Baslangig Tarihi  01/03/2019 ~  Aktif o

Bakim Siiresi 2 G: Gin ~  Bakim Szati 08:00 O

Siklik Tamimi

® Periyodik Durum Bazh

Periyvodik Sikdik 12 A Ay w

[ [Bakim Kodu Bkrm. SUr.Tip Aktit B8
B 110 Makine Kodu 004 SARGI_LAZER 2 Giin 12 Ay 01.03.2019 08:00 E [
]

|

[ ]

|

]

|

|

[ ]
_

Ekran Goriintiisii 12

3. Bakim Sozlesmeleri

Logo Netsis Makine Bakim Modulii kapsaminda, isletmelerin kendi 6z kaynaklari haricindeki dig
kaynaklari kullanarak yaptiklari bakimlarin takibi ve bu bakimlara ait sézlesmelerin kaydedilmesi de
desteklenmistir. Bu fonksiyonu kullanabilmek icin bazi 6n tanimlarin yapilmasi gerekmektedir. Uretim
- Makine Bakim = Kayit 2 Genel Tanimlamalar = Bakim Sozlesme tipleri yolu izlenerek (Bkz. Ekran
Goruntist 13), bakim sozlesmelerine ait tipler tanimlanabilmektedir. Burada yapilacak tanimlar
“Bakim Sozlesmeleri” ekraninin kullaniminda zorunlu oldugundan, s6zlesme ekranindaki tanimlardan
once bu ekrandaki tanimlar yapilmalidir.

L Bakim Sizlesme Tipleri

Kb Gl ol B @ E S &k E P & vssa

Sézlesme Kodu 001 Agiklama YILLIK BAKIM
Garanti mi v
Izletmelerde Ortak

1 B8] NETDATASD =D
Subelerde Ortak

0 B8] sENEL =N
Haric Tutulacak Sube Tanimlamalan

T YILLIK BAKIM E
GARANTI KAPSAMINDA E
003 3 AYLIK BAKIM E

K

Ekran Goriintiisii 13
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Ekran GoOrlintlisi 13’te Ornegi gorilen bakim sozlesme tipleri ekranindaki “Sozlesme Kodu” ve
“Aciklama” alanlari  kullanilmak istenen sozlesme tiplerine uygun olarak istenilen sekilde
doldurulmalidir. “Garanti mi” parametresi ise raporlama amacli kullanilabilen bir alandir. Tanimlanan
sozlesme tiplerinin subeler ve isletmeler i¢in ortak olup olmadigina goreyse ilgili rehberlerden gerekli
secimler yapilabilmektedir.

Bakim sdzlesmelerinin kaydedilebilecegi “S6zlesme Bilgileri” ekranina ulasabilmek icinse Uretim =
Makine Bakim - Kayit = Bakim Sozlesmeleri yolu izlenmelidir. (Bkz. Ekran Goriintlsi 14)

L sizlesme Bilgileri

K & ool D ® 2 & s & i MSSQL|A/O| GENEL
Sazlesme No  000000000000001 [
Sozlesme Bilgileri
Séz. Tip Kodu 003 3 AYLIK BAKIM
Cari Kodu C00001 1ZMIR TEMIZLIK A.S.
Baslangig Tar  01.10.2019  ~ Ek
Bitig Tar. 01.10.2021  ~ Aktif ~
Agiklama
MOerWe s XOHED
|| SozlesmeNo ] Carikodu [Cariad [ TipKodu JTipad | B8aslangicTar. | Bitis Tar. Y
|EE 000000000000001 |__C00001 _|1ZMIR TEMIZLIK A.S. 003 3 AYLIK BAKIM 01.10.2018 01.10.2021
[ 000000000000002  CO0D02  AKTASLAR MAKINE BAKIM 001 YILLIK BAKIM 01.07.2018 01.07.2020
[
|
[ v

Ekran Goriintiisu 14

Sozlesme bilgileri ekraninin ilk alani olan “S6zlesme No” alani doldurularak tanima baslanmaktadir. Bu
alan sistem tarafindan otomatik olarak siradaki belge numarasi getirilerek doldurulacaktir ancak bu
alanda manuel olarak degisiklik yapmak da mimkinddr. Ardindan “Sézlesme Bilgileri” sekmesindeki
“Soz. Tip Kodu” alani rehber menisiinden segilerek doldurulmalidir. S6zlesmesi tanimlanmakta olan
islemin hangi cari tarafindan yapilacagl “Cari Kodu” alanina rehber menisiinden secim yapilarak
girildikten sonra, ilgili s6zlesmenin baslangic ve bitis tarihleri sirasiyla “Baslangi¢ Tar.” ve “Bitis Tar.”
alanlarina kaydedilmelidir. Aktif durumda olan tiim s6zlesmeler icin “Aktif” parametresi isaretlenmeli
ve gerekli gorullrse “Acgiklama” alani serbest sekilde doldurulmalidir.

Yukarnda anlatildigi sekilde tanimlanmis sézlesmelerin “Makineler/Kaynaklar” sekmesi (izerinden
detaylandiriimasi miimkiinddr. (Bkz. Ekran Goriintiisi 15)

L Sézlesme Bilgileri

[ CRR e = s 2 & = & (il MSSQL|A/O | GENEL

Sézlesme No 000000000000002

Bakim Kodu 110 SARGI UNITESI SERVIS
Tanim Tipi Makine Kadu .
Kodu 004 E—g SARGI_LAZER

Bakim Baslangig Tarihi  10/02/2019 ~ Aktif

Bakim Siresi 12 5: Saat ~  Bakim Saati 09:00 O

Sikhk Tanimi

® Periyodilc Durum Bazl

Periyodik Siklik 12 A: Ay v
| [Tanm Tipi | Kodu [Ad | Bak Sire|8km.Sur.Tip | Sik.Sire [Sik.SurTip | Bas. Tar. | Aktif |
[EE Makine Kodu 004 SARGI_LAZER 12 Saat 12 Ay 10.02.2019 09:00 E
|
|
|
|
|
|
|
] N
<l >

Ekran Goriintiisii 15
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Makineler/Kaynaklar sekmesindeki “Bakim Kodu” alani, ilgili rehberden secim vyapilarak
doldurulmaktadir. Bu rehberde listelenecek bakim kodlari, bakim talimat sablonlari kaydedilirken
verilen bakim kodlaridir. Kayith bakim talimat sablonlarindan yalnizca “Disaridan Hizmet” parametresi
secili olanlar, so6zlesme bilgileri ekranindaki bakim kodu rehberinde gériintilenecektir.

Ekrandaki “Tanim Tipi” alaninda yine tipki “Bakim Talimat Sablonlar” ekranindaki gibi Kaynak Kodu ya
da Makine Kodu segimleri yapilabilmektedir. Makineler/Kaynaklar sekmesindeki diger tim alanlarin
kullanim detaylar da bakim talimat sablonlari ekraninin makineler/kaynaklar sekmesiyle aynidir.
Detaylar icin Bolim 2 incelenmelidir.

4. Bakim Emirleri

Makine bakim modiilii kapsaminda desteklenen bir diger ekran “Bakim Emirleri” ekranidir. Uretim =
Makine Bakim = Kayit = Bakim Emirleri yolu izlenerek ulasilabilecek ekran tizerinden (Bkz. Ekran
Goruntisl 16) bir makine ya da kaynak icin yapilmasi istenen bakimlar sisteme kaydedilebilmektedir.

L Bakim Emirleri

[CHRER A & ¢ = # [ MssQL|A/O| GENEL
Bakim Emirleri
Bakim Emri No  000000000000003
Tanim Tipi Makine ~  Makine Kodu 01 SARGI_MOTOR
Bakim kodu 100 Personel Kodu 004 M_PERSONELI002
Belge Durumu Ik Emir ~  EmirTalep Tarihi  02.05.2020 - 20:00:00 0
Bakim Bas. Tar. 01.01.1900 ~ 00:00:00 & Tar.
Bakim Bit. Tar.  01.01.1900 ~ 00:00:00 &
Durusly ~ Anza Kodu
Kategori Diizeltici - Onleyici v Durum Kodu
Emir Aciklama
Bakim Aciklama
i3 + =4 ] %
Bakim Emri No [Toum Tipi [Kodu  [Adi  |Bakim Kodu |[Personel Kodu |Personel fsmi|Belge Durumu Emir Talep Tarihi Bakim Bas. Tar. ]
000000000000001  Makine PRES_00L PRES 1 BAKIM_PERSONELIOOL  Kapandi 10.04.2020 08:24:50 | 10.04.2020 09:00:00
000000000000002 Kaynak KALL KALIP_1 PERSONEL002 Devam Ediyor 15.04.2020 17:38:32  16.04.2020 13:10:00
> ORI Makine (001 |SARGI MOTOR m_ BAKIM_PERSONELI002 02.05.2020 20:00:00
< >
000000000000003 nolu bakim emri secildi. [21:08:45]
—

Ekran Goruntusu 16

Ekrandaki “Bakim Emri No” alanina sistem tarafindan siradaki numara otomatik olarak verilecektir
ancak bu alanin manuel sekilde degistirilmesi mimkiindir. “Tanim Tipi” alanindan makine ya da
kaynak secimlerinden biri yapilmalidir. Ardindan tanim tipi alaninda yapilan secime gore olusacak
“Makine Kodu” ya da “Kaynak Kodu” alanlari ilgili rehberlerden se¢im yapilarak doldurulmahdir.

“Bakim Kodu” alani, sistemde kayith bakim talimat sablonlarindan uygun olanin ilgili rehberden
secilmesiyle doldurulmaktadir ancak bu alanin doldurulmasi zorunlu degildir. Bir bakim emrinin
herhangi bir bakim talimat sablonuna baglanmadan olusturulmasina da izin verilmektedir. “Personel
Kodu” alani ise yine ilgili bakimi yapacak personelin rehberden secilmesiyle doldurulabilmektedir ve
bu alanin doldurulmasi zorunludur.

“Belge Durumu” alani i¢in ilk emir, devam ediyor ve kapandi olmak (izere 3 secim yapilmasi
mimkiindir. Yeni olusturulan bir bakim emri “ilk Emir” olarak olusturulduktan sonra “Emir Talep
Tarihi” alani da sistem tarihi ve saati ile otomatik olarak doldurulacaktir. Bu alanin manuel olarak
degistirilmesi mimkiindiir. “Bakim Bas. Tar.” ve “Bakim Bit. Tar.” alanlari da bakimin baslangi¢ ve bitis
tarih ve saatlerinin manuel olarak girilmesiyle doldurulabilmektedir ancak ideal olan, bakim
personelinin bakima basladigl anda belge durumunu “Devam Ediyor” olarak gilincelleyip “Bakim Bas.
Tar.” alanini da bakima gergekten basladigi tarih ve saat bilgileriyle doldurmasidir. ideal senaryoda son
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olarak belge durumu bakim personeli tarafindan “Kapandi” olarak giincellenmeli ve “Bakim Bit. Tar.”
alani da bakimin bittigi gercek tarih ve saat bilgisiyle doldurulmalidir.

Bakim emirleri ekraninin sag tik menlsi bulunmaktadir ve bu meni icinde opsiyonel saha secenekleri
bulunmaktadir. Bunlardan ilki “Duruslu” parametresidir. Bu opsiyonel saha istenirse sag tik
menisinden ekrana eklenebilmekte ve bakim planlama sirasinda dikkate alinabilmektedir. Benzer
sekilde “Ariza Kodu”, “Durum Kodu” alanlari da opsiyonel olarak ekrana eklenebilmektedir. Ariza kodu
alaninin rehberindeki veriler, Uretim = Uretim Akis Kontrol = Kayit = Ariza yolu izlenerek ulasilan
ariza tanimlama ekranindan getirilmektedir. Durum kodu alanindaki veriler ise Uretim = Makine
Bakim > Kayit 2 Genel Tanimlamalar = Bakim Durumlarn ekranindan getirilmektedir. “Emir
Agiklama” ve “Bakim Agiklama” alanlari da sag tik menisi igindeki opsiyonel alanlardandir ve istenen
sekilde doldurulmasi mimkinddr. Kategori alani ise yine opsiyonel olmakla beraber raporlama amacgli
kullanilabilmektedir. Kategori alaninda diizeltici-Onleyici, ariza, dnleyici ya da iyilestirme olmak lzere
4 farkli segenek mevcuttur.

Bakim emirleri ekraninda bulunan “Bakim Detaylari” butonuna tiklandiginda ekranda ayni isimde bir
sekme olusacak ve secili bakima ait detaylar bu sekmede kaydedilebilecektir. Eger bakim talimat
sablonu secilerek olusturulmus bir bakim emriicin bakim detaylari butonuna tiklandiysa, bakim talimat
sablonundaki tim islemler bakim detaylari sekmesine otomatik olarak getirilecektir. (Bkz. Ekran
Gorintisi 17)

L Balkim Emirleri _Ox
Koo oolE 2 & @ & fil wssQL|A/oD]|GENEL
Sira No 3 islem Kodu 009 B8 moToR RPM KONTROL
Baslangic Tarihi  02.05.2020 ~ 20:28:00 O Bitis Tarihi 02.05.2020 ~ 20:28:00 o
Durumu Agik
Agiklama Sarg Gnitesi kontrol panelinden motor devir bilgileri kontrol edilecek
(&1 0 kB &
Islem Kodu Islem Adi Baslangig Tarihi Bitis Tarihi [Durumu  |Agiklama
1 001 VIDA ISARET KONTROL 02.05.2020 20:28:00 02.05.2020 20:28:00 Acik Vibrasyon kontrold icin vida isaretlemelerine bakilaca
2 003 GRESORLUK KONTROL 02.05.2020 20:28:00 02.05.2020 20:28:00 Acik Yag seviyeleri kontrol edilip eksik olanlar tamamlanac
»3 NN CTOR RPM KONTROL 02.05.2020 20:28:00  |02.05.2020 20:28:00  |Agk |Sargi nitesi kontrol panelinden motor devir bilgileri
4 oog GERGI KONTROL 02.05.2020 20:28:00 02.05.2020 20:28:00 Agik
5 002 TEMIZLIK 02.05.2020 20:23:00 02.05.2020 20:28:00 Agik
Bakim Emri No : 000000000000003 - 009 kodlu islem secildi. [21:47:58]

Ekran Goriintiisti 17

Herhangi bir bakim talimat sablonuna baglanmadan olusturulan bakim emirleri icinse “Bakim
Detaylar1” sekmesinde islemlerin tek tek kaydedilmesi mimkiindir. Bunun igin sistem tarafindan sirali
olarak otomatik sekilde verilecek “Sira No” alani doldurulmali, ardindan “islem Kodu” alani ilgili
rehberden se¢im yapilarak doldurulmalidir. Bakimin tamamina ait baslangi¢ ve bitis tarihleri ilk
sekmede takip edilirken bakimin icerdigi islemlere ait baslangi¢ ve bitis tarihi bilgileri, bakim detaylari
sekmesinde ayri ayri tanimlanabilmekte ve bu sekilde her bir islem tek tek takip edilebilmektedir.
Kayitli her bir islem icin “Durumu” alani agik ya da kapali olarak doldurulmalidir. Sekmedeki son alan
olan “Agiklama” alani da serbest sekilde kullanilabilecek bir alandir.

Bakim detaylar sekmesindeki “Tiim islemleri A¢” ya da “Tiim islemleri Kapat” butonlari kullanilarak,
ilgili bakima ait tim islem durumlarinin ayni anda acik ya da kapaliya c¢ekilebilmesi mimkinddir.
Sekmedeki islemlerden biri gift tikla secildikten sonra ekrandaki “islem Stoklar” butonuna tiklanirsa
secilen islem igin kullanilan stoklara ait detaylarin da kaydedilebilmesi mimkdin olacaktir. (Bkz. Ekran
Goruntisi 18) Yine ilgili bakim emri bir bakim talimat sablonuyla baglanmissa ve bakim talimat
sablonunda ilgili isleme ait stok detaylari tanimlanmissa bu bilgiler otomatik olarak sistem tarafindan
Sayfa 15| 25
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getirilecektir ancak buradaki bilgilerin manuel olarak degistirilebilmesi de mimkiin olacaktir. Yapilacak
degisiklikler bakim talimat sablonunu etkilemeyecek yalnizca ilgili bakim emri igin gegerli olacaktir.

Stok detaylari bulunmayan bir islem icin tanimlama yapilmak istenirse, sistem tarafindan siral olarak
otomatik sekilde verilecek “Sira No” alani doldurulmali ve “Stok Kodu” alani da ilgili rehberden segim
yapilarak kaydedilmelidir. “Hareket Tipi” alani bilgi amach, hizmet kaydi, tretim sarf ya da stok cikisi
seceneklerinden biri segilerek doldurulmali ve “Miktar” alani manuel olarak girilmelidir. “Birim Fiyat”
bilgisi de takip edilmek istenirse ilgili alana giris yapilabilmektedir. Segili islem igin tiketilecek stoklarin
tamami yukarida anlatildig sekilde “islem Stoklar” sekmesinde detaylandirilabilmektedir.

L Bakim Emirleri

G o B s ® & & &= P @ MSSQLIA/0 | GENEL
Bakim Detaylan
islem Stoklar
Sira No 1 islem Kodu 007
Sira No 1 Stok Kodu STOK2 STOK_2
Hareket Tipi 3: Stok Cikigi - Miktar 2,00
b.oo
=- B
sSTOKZ STOK_2 3: Stok Gikisi
Bakim Emri No : 000000000000001 - islem Sira No : 1 - fslem Kodu: 007 - STOK2 kodlu stok segildi. [22:09:17]

Ekran Goriintiisii 18

Sekmedeki “Tumiini Sec¢” ya da “Tumuni Kaldir” butonlari grid alandaki stoklarin tamaminin secili
olmasini ya da tamaminin seciminin kaldirilmasini saglamaktadir. “Satin Alma Talebi A¢” butonuna
tiklandiginda, secili stoklara ve bu stoklar icin sekmede kaydedilmis miktar bilgilerine gore satin alma
talepleri otomatik olarak olusturulacaktir ve bu islemden 6nce ekrana kullanici onayi almak Gzere son
bir uyari ekrani getirilecektir.

“Stok Hareketleri Olustur” butonu da benzer sekilde segili stoklara ve bu stoklar igin sekmede
kaydedilmis miktar bilgilerine gore ambar c¢ikis fislerinin otomatik olarak olusturulmasini
saglamaktadir. Yine bu islemden 6nce de ekrana kullanici onayi almak Gzere son bir uyari ekrani
getirilecektir.

Tipki islem stok detaylarinda oldugu gibi, bakim emirleri ekraninin bakim detaylari sekmesindeki
islemlerden biri ¢ift tikla secildikten sonra ekrandaki “islem Personelleri” butonuna tiklanirsa segilen
islemi gerceklestirecek personellere ait detaylarin da kaydedilebilmesi mimkiin olacaktir. Yine ilgili
bakim emri bir bakim talimat sablonuyla baglanmissa ve bakim talimat sablonunda ilgili isleme ait
personel bilgileri yer aliyorsa, bu bilgiler otomatik olarak sistem tarafindan getirilecektir ancak
buradaki bilgilerin manuel olarak degistirilebilmesi de mimkiin olacaktir. Personel bilgileri
bulunmayan bir islem icin tanimlama yapilmak istenirse, sistem tarafindan sirali olarak otomatik
sekilde verilecek “Sira No” alani doldurulmali ve “Personel Kodu” alani da ilgili rehberden se¢im
yapilarak kaydedilmelidir. “Saatlik Birim Ucret” bilgisi de takip edilmek isteniyorsa ilgili alana giris
yaptimalidir.

Bakim emirleri ekranindaki tim grid alanlarin sag tik mendilerinde “Excel’e Gonder” secgenegi
bulunmaktadir. Ayrica bakim emirleri sekmesindeki sag tik menisiinde yukarida anlatilan opsiyonel
sahalari agmak Gzere bulunan segeneklerin disinda, “Belge Ekle” ve “Masraf Faturasi Se¢” segenekleri
de bulunmaktadir. Masraf faturasi segilebilecek bakimlar icin bakim kodunun “Disaridan Hizmet”
tipinde olmasi ve ilgili bakim kodu icin bakim sozlesmeleri ekraninda tanimlama yapilmis olmasi
gerekmektedir.
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Bakim emirleri sekmesinde bulunan bir diger buton olan “Filtrele” butonuna tiklandiginda (Bkz. Ekran
Goruntust 16), filtreleme seceneklerinin bulundugu bir menil acilacak ve ekranin grid alaninda
buradan secilecek parametrelere uygun sekilde filtreleme yapilacaktir. Genel bir tanim yapilacak
olursa, filtreleme seceneklerinin grid alandaki “Belge Durumu” ve “Kayit Yeri” stitunlarinin alabilecegi
degerleri icermekte oldugu soylenebilir. Ekrandaki “Plan Ekle” butonu ise yalnizca, duruslu ya da
durussuz periyodik bakim ve otonom bakim tipli talimat sablonlariyla baglanmis bakim emirleri icin
aktiflesecektir. Bu tip bakim emirleri icin plan ekle butonuna tiklandiginda bir ekran acilacak (Bkz.
Ekran Gorintisl 19) ve bu ekrandaki baslangic ve bitis zamani alanlari doldurulup “Tamam” butonuna
basilarak ilgili bakim emrinin belirlenen zamanlara uygun sekilde bakim planina dahil edilmesi
saglanacaktir.

Plan Detaylan

Tarm Tipi Malkine Kodu

Kodu 001

Bakim Kodu 100

Baslangic Zamam 10.02.2020 v 09:00 O

Bitis Zamani 10.02.2020 ~ oo O
S

Ekran Goriintiisii 19

Ekrandaki “Dizayn Basimi” butonuna tiklandiginda ise kayitli dizaynlarin gorintilenip secilerek yine
secilecek yaziciya gonderilmesi ve ilgili bakim emrinin ciktisinin alinmasi mimkin olmaktadir. Son
buton olan “Excel’e Gonder” butonu ise, bakim emirleri ekraninda grid alanda yer alan bilgilerin bir
Excel dosyasina gonderilmesini saglamaktadir.

5. Bakim Talep Kayitlari

Makine bakim moduli kapsaminda desteklenen bir diger ekran olan “Bakim Talep Kayitlari” ekrani, bir
bakim talimat sablonu olmaksizin bakim talep edilen durumlarda kullaniimak iizere tasarlanmistir. ilgili
ekrana ulasmak icin Uretim = Makine Bakim = Kayit = Bakim Talep Kayitlari yolu izlenmelidir. (Bkz.
Ekran Gorintisi 20)

L Bakim Talep Kayitlari

K G2l B 2 Q= & (A MSSQL|A/O| GENEL

Talep Kodu 000000000000001 Talebin Durumu  Beklemede =
Departman Per. Kodu 004 BAKIM_PERSONELIO02
Talep Tarihi 04.05.2020 “ 12:06 .  Talepte Bulunan 1 g neTsis

Tanim Tipi Makine Kodu w Kodu KESME_002 E_—‘.a KESME 2

Kategori Arza ~  Arnza Kodu 010 ENERJI KESINTISI

Oncelile Normal v

Talep Agiklamasi

000000000000003 BAKIM_PERZ 005 Gnleyici Makine Kodu DELIK_0D02 DELIK DELME 2 10.0
000000000000004  Onayland BAKIM_PERZ 003 Arnza Makine Kodu 004 SARGI_LAZER 30.0
000000000000001  Beklemede |BAKIM_PERS 004 Ariza Makine Kodu KESME_002 KESME 2 04.0
000000000000002 Beklemede BAKIM_PERS 004 yilegtirme Kaynak Kodu KALZ KALIP_2 23.0

Taiep Kodu__—|Onay Durum|Per. Kodu_[Personel AdKategori —[Tanm T JKodu —_—|Maline Ad
¥
:

Ekran Goriuntisi 20

Bakim talep kayitlari ekraninin “Talep Kodu” alanina sistem tarafindan siradaki numara otomatik
olarak verilecektir ancak bu sahanin manuel olarak degistirilmesi de mimkiindiir. “Departman” alani
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zorunlu bir alan olmayip istege bagli olarak rapor amagh kullanilabilmektedir. “Per. Kodu” alanina,
talep olusturulan bakimin hangi personel tarafindan yapilmasi talep ediliyorsa o personel kodu
girilmelidir. “Talep Tarihi” alanina ise sistem tarih ve saati otomatik olarak getirilecektir ancak bu
alanin manuel olarak degistirilmesi de miimkinddr.

Bakim talep kayitlari ekraninda talebi olusturan kisilerin takibi de yapilmak isteniyorsa “Talepte
Bulunan” alani kullanilmalidir. “Tanim Tipi” alani modiliin diger ekranlarindaki gibi makine kodu ya da
kaynak kodu seceneklerini barindirmaktadir. Bu alandan secilecek tanim tipine gére “Kodu” alani da
bakim talep edilen makine kodu ya da kaynak koduyla doldurulmalidir. “Kategori” menisiinde
duzeltici-onleyici, ariza, dnleyici ve iyilestirme secenekleri bulunmaktadir. Olusturulmakta olan bakim
talebine en uygun kategori bu mentiden secilmelidir. Secilen kategorinin “Ariza” ya da “Dizeltici-
Onleyici” olmasi durumunda, ekrandaki “Ariza Kodu” alani da aktiflesecektir ancak bu alanin kullanimi
zorunlu degildir. Talebi olusturulan bakimin “Oncelik” durumu ise ilgili alandan normal, acil ya da kritik
acil olarak secilmelidir. “Agiklama” alani ise serbest kullanima uygun bir alandir.

Ekrandaki “Talebin Durumu” alani bu ekran Uzerinden degistirilememekte yalnizca bilgi amagl
gosterilmektedir. Talep durumu icin beklemede, reddedildi ya da onaylandi olmak (zere 3 se¢enek
vardir. Taleplerin durumlariyla ilgili glincellemeler bakim talep kontrol ekranindan yapilabilmektedir.
Bakim talep kayitlari ekraninda bir bakim talebi segciliyken “Talep Kontrol” butonuna basildiginda ilgili
bakim talebi icin bir kontrol yapildiysa, hangi tarih ve saatte talebin hangi duruma cekildigi ve varsa
actklamasi gorintiilenebilmektedir. Herhangi bir talep kontrolli yapilmadiysa, kontroliin heniz
yapilmadigina dair bir uyari goriintlilenecektir.

6. Bakim Talep Kontrol

5. bolimde detaylari anlatilan bakim talep kayitlari ekraninda acgilan bakim taleplerinin
onaylanabilecegi ya da reddedilebilecegi ekran “Bakim Talep Kontrol” ekranidir. ilgili ekrana ulasmak
icin Uretim = Makine Bakim = Kayit = Bakim Talep kontrol yolu izlenmelidir. (Bkz. Ekran Gériintisii
21)

L Bakim Talep Kontrol

oOnayland:

Beklemede

000000000000004
000000000000001
000000000000002
000000000000003

Acil
Normal
Normal

Normal

BAKIM_PERSOMELIOO1
BAKIM_PERSOMELIOOZ
BAKIM_PERSOMELIOO2
BAKIM_PERSOMELIOO3

Ariza
Arza
Iyilestirme

Onleyici

Makine Kodu
Makine Kodu
Kaynak Kodu
Makine Kodu

Kisit Bilgileri

Kategori Hepsi v Oncelik Hepsi ~  Talep Kodu

Tanim Tipi  Tdmi - Kodu

1] @ = = &
| secim Jonay purumu [Talsp Koy |oncelik_JPer. Kodu|Persanel Ad ategori [T Tiai Koy JralepTarhi |

Beklemede 000000000000005 Kritik Acil 005 BAKIM_PERSOMELIOO3 Ariza Makine Kodu 004/SARGI_LAZER 02.05.2020 18:14:1
Beklemede 000000000000006 Normal 003 BAKIM_PERSOMELIOO1 Duzeltici - Onleyici  Makine Kodu PRES_D02/PRES 2 03.05.2020 22:56:4
Beklemede 000000000000007 Normal 003 BAKIM_PERSOMELIOO1 Onleyici Kaynak Kodu KALL/KALIP_1 04.05.2020 14:15:%

004/SARGI_LAZER
KESME_002/KESME 2
KALZ/KALIP_2
DELIK_002/DELIK DELME 2

30.04.2020 15:24:2
04.05.2020 12:06:4
23.04.2020 14:16:2
10.03.2020 12:18:C

< >

Ekran Goriuntisi 21

Bakim talep kontrol ekranina kullanici bazinda yetkilendirme yapilmasi mimkindir. Ekran ilk
acildiginda grid alan bos olarak gelecektir. Eger yalnizca belirli 6zellikteki kayitlar gortntilenmek
isteniyorsa “Kisit Bilgileri” bolimiinden istenen filtrelemeler yapilmali ve ardindan “Kayit Listele”
butonuna tiklanmalidir. Eger kayit bilgileri alanindan higbir se¢cim yapmadan “Kayit Listele” butonuna
tiklanirsa sistemdeki tiim bakim talepleri listelenecektir.

“Kategori” alaninda diizeltici-dnleyici, ariza, dnleyici, iyilestirme ve hepsi secenekleri, “Oncelik”
alaninda ise normal, acil, kritik acil ve hepsi secenekleri bulunmaktadir. Bu alanlardan istenen secimler
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yapilarak sistemde mevcut olan talepler filtrelenebilmektedir. Benzer sekilde “Tanim Tipi” alanindan
makine kodu ya da kaynak kodu secimi yapilarak ardindan aktiflesecek “Kodu” alanina makine ya da
kaynak kodu girilebilmekte ve bu sekilde de kayitlar filtrelenebilmektedir. Belirli bir talep koduna ait
islem yapilmak istenirse “Talep Kodu” alani kullaniimahdir.

Yukarida bahsi gecen filtreleme secimleri “Kisitlari Temizle” butonuyla temizlenebilmekte, grid alanda
listelenen talepler “Timiini Se¢” ya da “Tamini Kaldir” butonlariyla tamamen secilebilmekte ya da
secimleri kaldirilabilmektedir. Grid alanda istenen secimler yapildiktan sonra “Onayla” ya da “Reddet”
butonlarina tiklanarak secili taleplerin durumlari giincellenebilmektedir. Onaylanan bakim talepleri
icin otomatik olarak bakim emirleri olusturulacak, bu talepler icin olusturulan bakim emirlerinin grid
alandaki “Bakim Talep Kodu” bilgileri otomatik olarak getirilecektir. Yine onaylanan bakim talepleriigin
bakim emirleri ekrandaki grid alanda bulunan “Kayit Yeri” bilgisi de “Bakim Talebi” olarak
glincellenecektir. Ekrandaki onayla ya da reddet butonlarina basildiginda, durum giincellemesine ait
acitklama girilebilecek bir ekran belirecek (Bkz. Ekran Goérintisi 22) ve bu ekranda talep kontrol tarih
ve saati sistem zamani ile otomatik olarak doldurulacaktir. istenirse bu tarih ve saat bilgileri manuel
olarak degistirilebilmektedir. Gerekli gorilirse “Agiklama” alani kullanilabilmektedir. Tim bu
alanlarda girilecek veriler ilgili bakim i¢in bakim talep kayitlari ekraninda “Talep Kontrol” butonuna
tiklandiginda goriintilenecektir.

Balkim Talep Kontrol ®

Talep Kontrol
04.05.2020 v 12:47 O

Aciklama

Talep gerekli yedek parga bulunmadigindan
reddedildi.

v ®

Ekran Goruntusu 22

7. Otonom Bakim Kayitlar

Makine bakim modili kapsaminda desteklenen “Otonom Bakim Kayitlar1” ekrani (Bkz. Ekran
Gériintiisii 23), otonom bakim tipinde bakim emirleri olusturmak igin kullaniimaktadir. Uretim -
Makine Bakim > Kayit > Otonom Bakim Kayitlari yolu izlenerek ulasilabilen ekran, otonom bakim
tipli bakim talimat sablonlariyla baglh makine ya da kaynaklar icin kullanilabilmektedir.

Otonom bakim, 7 basamaktan olusan bir bakim stratejisidir. Bu bakim stratejisinin tiim basamaklarinin
tamamlanmasiyla ulasilmak istenen nokta, makinelerle ilgili ayrintili teknik bilgilerin makineleri idare
eden operatorler tarafindan edinilmis olmasi ve ayrica makinelerin durus yasamaksizin ¢alismasi igin
gerekli olan tim oOnleyici temizlik ve bakim faaliyetlerinin tanimlanmis olmasidir. Tanimlanan bu
faaliyetler icin periyotlar belirlenmeli ve tim faaliyetler bu periyotlara uygun sekilde tamamlanmalidir.
Bu noktada periyodik otonom bakimlarin gizelgelenmesi ve bu gizelgelerin izlenebilir olmasi 6nemli
hale gelmektedir. Nihai olarak otonom bakim stratejisi ile makine bakimlarinin bakim personellerine
neredeyse hic¢ ihtiya¢c duyulmadan, makineyi idare eden operatérler tarafindan yapilabilmesi ve
makinede yasanan ariza kaynakh duruslarin sifirlanmasi hedeflenmektedir.
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L Otonom Bakim Kayitlar

Ko G ool B % 2 & s & il MSSQL|A/0| GENEL

Bakim Emri No 000000000000008
Tanim Tipi Makine v Makine Kodu DELIK_002 DELIK DELME 2
Personel Kodu 003 Tarih 04.05,2020 ~ 08:00:00 o
|
islem Kodu islem Adi islem Aciklamasi I
! 2 003 GRESORLUK KONTROL

< >

Yeni otonom bakim kaydi [09:11:06] +

[«
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Ekrandaki “Bakim Emri No” alani sistem tarafindan siradaki bakim emri numarasiyla otomatik olarak
doldurulacaktir ancak bu alanda manuel degisiklige de izin verilmektedir. Ardindan “Tanim Tipi” alani
makine ya da kaynak olarak secilmeli ve bu se¢ime gére “Makine Kodu” ya da “Kaynak Kodu” alanlari
doldurulmalidir. Bu alanlardan secilecek makine ya da kaynaklar bakim talimat sablonu ekraninda,
otonom bakim tipli bir talimatla baglanmis olmalidir. Ardindan “Personel Kodu” ve “Tarih” alanlari
doldurulmali, istege bagli olarak “Aciklama” alanina da giris yapilmalidir. Tim bu adimlardan sonra
bakim talimat sablonuyla eslesen islemler, ekrandaki grid alana getirilecektir. islemlerin énlerinde
bulunan onay kutucuklarini isaretleyerek, ilgili otonom bakimin tamamlanan islemleri tek tek takip
edilebilmektedir. Bu onay kutucuklarinin tamaminin isaretlenmesi parametrik olarak zorunlu
tutulabilmektedir. (Bkz. Boélim 1) Boyle durumlarda onay kutucuklarinin tamami isaretlenmeden
“Kaydet” butonu bakim emrini kaydetmeyecektir. Ekrandaki “Yeni Kayit” butonuna tiklandiginda ise,
sistem tarafindan siradaki bakim emri numarasi getirilecek ve ekran yeni bir kayit girisine hazir
olacaktir. Otonom bakim kayitlari ekrani kullanilarak olusturulan bakim emirleri, bakim emirleri
ekraninda goriintilendiginde “Kayit Yeri” bilgisinin “Otonom Bakim” oldugu goériilecektir.

8. Bakim Planlama

Makine bakim modili kapsaminda desteklenen son ekran bakim planlama ekranidir. Bakim talimat
sablonlarinda “Planlanacak” olarak kayitli sablonlara ve bu sablonlarla eslestirilen makine ya da
kaynaklara ait bitlnsel bir plan olusturmak ve mevcut planlari izlemek icin kullanilan “Bakim
Planlama” ekranina, Uretim - Makine Bakim —> Kayit = Bakim Planlama yolu izlenerek
ulasilabilmektedir. (Bkz. Ekran Gorintisii 24)

Bakim planlama ekraninin ilk alani olan “Plan Tarih Aralig1” alanina, bakim planinin hangi tarihler
arasinda yapilacagl girilmelidir. “Vardiya Plan No” alani ise ileri lretim planlama uygulamasi
kullanicilar icin aktif olacak, aksi halde vardiya bilgileri fabrika calisma takvimindeki verilerden
okunacaktir.

Bakim planlama ekraninda makineler, bakimlar ve kaynaklar olmak tzere 3 sekme bulunmaktadir.
Plana dahil edilmek istenen makineler, bakimlar ve kaynaklar ilgili sekmelerden secili duruma
getirilmelidir. Bu sekmelerden herhangi biri acikken “Tiimiini Se¢” veya “Timind Kaldir” butonlarina
tiklandiginda, ilgili sekmedeki tim kalemler secilecek ya da tiim kalemlerin segimleri kaldirilacaktir.
“Filtrele” butonuna tiklandiginda ise kiglk bir ekran acilacak ve bu ekranda filtreleme yapilmak
istenen anahtar girisin alfa numerik olarak yapilabilecegi bir saha bulunacaktir. Bu sahada yapilan
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girise uygun kalemler filtrelenerek grid alanda gosterilecek ve “Filtrele” butonu “Filtreyi Kaldir”
butonuna doniisecektir. Her filtreleme yalnizca yapildigi sekme igin gegerli olacaktir.

L Bakim Planlama

Kisit

Flan Tarih Aralidi 01.01.2020 |% 01.06.2020 ~

000000000000002

= 5 + o)

Wardiya Plan No
=N

Makine Kodu istasyon Kodu istasyon ismi
Vv SAR

001 SARGI_MOTOR SARGI

v 002 SARGI_KONVEYOR SAR SARGI L
v 003 SARGI_KONTROL_PANELI SAR SARGI _
v 004 SARGI_LAZER SAR SARGI L
v 005 COZGU_MOTOR coz COZGU _
v 006 COZGU_KONVEYOR coz COZGU L
~  DELIK_p0Z DELIK DELME 2 DEL DELIK_DELME _
v KESME_001 KESME 1 KES1 KESME_1 L
v KESME_002 KESME 2 KES2 KESME_2 _
v~ KESME_003 KESME 3 KES3 KESME_3 L
v KESME_004 KESME 4 KES4 KESME_4 _
v~ TORNA_002 TORNA 2 TORNA TORNA

<

Son Bakim Planlama Tarihi:
—

Departman Kodu

1]
a
1]
0
1]
0
1]
0
a
0
1]
0
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Ekrandaki “Plani izle” butonu, daha &nce olusturulmus bir bakim planinin oldugu durumlarda bu plani
gorintileyebilmek icin kullanilmaktadir. “Plani Yeniden Olustur” butonu ise ge¢cmiste olusturulmus
plani ezmek ve ekranda yapilan makine, bakim ve kaynak segimlerine uygun yeni bir bakim plani
olusturmak icin kullaniimaktadir. Son buton olan “Plana Ekle” butonu ise gegmiste olusturulmus plani
ezmeden; ekranda yeni yapilan makine, bakim ve kaynak secimlerine uygun kayitlari mevcut plana

eklemek igin kullanilmaktadir.

Bakim planlama ekraninin kisit sekmesinde istenen segimler yapildiktan ve bir bakim plani
olusturulduktan sonra ekranda “Planlama” sekmesi goriintilenecek ve bakim planina ait detaylar bu

sekmeden izlenebilecektir. (Bkz. Ekran Gorlintlisu 25)

L Bakim Planlama

Planlama

= = 7 + |uj < b
Timini Seg | Tomond Ksldr  Filtrele FlanSil Plan Detaylari

(%) saniye : () Dakika | () Saat
01.01.2020, Carsamba
istasyon/Makine-Kaynak 22 23 00 01 02 03 04 05 06

_ | Depart... _
= i [t. SAR [SARGI] !

001 [SARGI_MOTOR]
002 [SARGI_KONVEYOR]
003 [SARGI_KONTROL_PANELI] _
004 [SARGI_LAZER]
=t coz[cozGu]
005 [COZGU_MOTOR]
006 [COZGU_KONVEYOR] _
= [t DEL [DELIK_DELME]
DELIK_002 [DELIK DELME 2]
= [t KES1 [KESME_1]
KESME_001 [KESME 1]
= [t KES2 [KESME_2]

KESME_002 [KESME 2]

07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

Ay
02.01)~
23 00 C

Gun [z Hafta

Gantt gorinimi basariyla agilmistic. [16:36:53] | 01.01.2020 00:00 |-
—

| 200% =) B ()
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Planlama sekmesinin “Gantt Gosterimi” tarafinda, plana dahil edilen tim bakimlar renkli gubuklar
olarak gosterilecektir. Gantt semasindaki barlarin farkh renkleri, farkli bakim talimat sablon
kategorilerini sembolize etmektedir. Gantt semasi lzerinde gosterilen bakimlar, zaman ekseninde
dogru yerde ve bakim siiresine uygun sekilde sematize edilmistir. Ekranin sol tarafinda makine, kaynak
ve varsa departman bilgileri gériilmektedir. Bakim emirlerinin her biri ilgili makine/kaynak kodlarinin
karsisina yerlestirilmistir. Gantt semasinda yer alan renkli barlarin {izerine imle¢ ile gelinip
duruldugunda, ilgili barin sembolize ettigi bakima ait detaylar goriintiilenebilecektir. Ayrica ekranin
sag Ust kosesindeki secenekler kullanilarak planin; saniye, dakika, saat, giin, hafta veya ay olarak
gorintilenmesi mimkindir. Gantt semasi izerinde sag tik menisi desteklenmektedir. Bu mentiden
istenen se¢im yapilarak goriinim yakinlastirilabilmekte ya da uzaklastirilabilmektedir.

Gantt semas! (zerinde bos bir alanda sag tiklandiginda agilan meniden “Plan Ekle” segenegi
secildiginde, “Bakim Plani Ekle” ekrani agilacak ve bu ekrandaki alanlar doldurulabilecektir. (Bkz. Ekran
Gorintuslt 27) Boylece Gantt semasi Gzerindeyken sag tiklanan yere yeni bir bakim plani hizlica
eklenebilmektedir. Ayrica sema Uzerindeki renkli barlardan biri dncelikle sol tikla secilip ardindan sag
tiklandiginda, ilgili bakimla ilgili detaylarin da bulundugu bir hizli islem menisi gérintiilenecektir. Bu
menl secenekleri kullanilarak plan detaylari, bakim bilgileri, s6zlesme bilgileri, emir bilgileri
gorintilenebilmekte ya da ilgili plan silinebilmektedir.

Gantt semasinda goriuntilenen tiim bakimlar, “Detay Bilgi” sekmesinde tablo formatinda da
gorintilenebilmektedir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 26)

L Bakim Planlama _Ox
S = < + o hb o
Plan Detaylan

fsecm Trer — T Tl oum ko loskmAs Josugzaman — Jowszaman i sasyon con [

' Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 01.01.2020 01.01.2020 03:00:00 Hayir SAR

v Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 16.01.2020 16.01.2020 03:00:00 Hayir SAR

~ Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 31.01.2020 31.01.2020 03:00:00 Hayir SAR

V' Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 15.02.2020 15.02.2020 03:00:00 Hayir SAR

~  Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 02.03.2020 02.03.2020 03:00:00 Hayir SAR

~ Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 17.03.2020 17.03.2020 03:00:00 Hayir SAR

v Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 01.04.2020 01.04.2020 03:00:00 Hayir SAR

~ Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 16.04.2020 16.04.2020 03:00:00 Hayir SAR

' Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 01.05.2020 01.05.2020 03:00:00 Hayir SAR

' Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 16.05.2020 16.05.2020 03:00:00 Hayir SAR

~ Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 01.06.2020 01.06.2020 03:00:00 Hayir SAR

v Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 16.06.2020 16.06.2020 03:00:00 Hayir SAR

~ Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 01.07.2020 01.07.2020 03:00:00 Hayir SAR

' Makine 001 SARGI_MOTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 16.07.2020 16.07.2020 03:00:00 Hayir SAR

~  Makine 001 SARGI_MGTOR 100 SARGI UNITESI BAKIML 31.07.2020 31.07.2020 03:00:00 Hayir SaR

~ Makine 002 SARGI_KONVEYOR 100 SARGI UNITESI BAKIM1 01.04.2020 01.04.2020 02:00:00 Hayir SAR

V7 Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELI 700 ELEKTRONIK BAKIM 01.01.2020 10:00:00  01.01.2020 15:00:00 Hayir SAR

~ Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELT 700 ELEKTRONIK BAKIM 16.01.2020 10:00:00 16.01.2020 15:00:00 Hayir SAR

~ Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELI 700 ELEKTRONIK BAKIM 31.01.2020 10:00:00  31.01.2020 15:00:00 Hayir SAR

v Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELI 700 ELEKTRONIK BAKIM 15.02.2020 10:00:00 15.02.2020 15:00:00 Hayir SAR

~ Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELI 700 ELEKTRONIK BAKIM 02.03.2020 10:00:00  02.03.2020 15:00:00 Hayir SAR

' Makine 003 SARGI_KONTROL_PANELI 700 ELEKTRONIK BAKIM 17.03.2020 10:00:00 17.03.2020 15:00:00 Hayir SAR v

< >

Gantt gériiniimil basariyla aglmistir [17:12:05]
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Ekrandaki “Kaydet” butonuna basilmadan, listelenen bakimlar icin bakim emri acilma islemi
yapilmayacaktir. Planda listelenen tiim bakimlar bakim emrine dénistirilmek istenmiyorsa, detay
bilgi sekmesinde vyalnizca bakim emri olusturulmak istenen bakimlarin “Se¢im” kutucuklari
isaretlenmeli ve bu sekilde “Kaydet” butonuna tiklanmaldir. Ayni bakim sec¢imlerini kaldirma islemi
Gantt ekrani Gzerinde segili bir bar icin sag tik meniisiindeki “Bakim Emri Olusturulsun” se¢iminin
kaldiriimasiyla da gerceklestirilebilmektedir.

Ekrandaki “Detay Bilgi” sekmesinde “Timini Se¢” ve “TUmind Kaldir” butonlari, segim kutucuklari
icin kullanilabilmektedir. “Filtrele” butonuna tiklandiginda ise kiiglik bir ekran acilacak ve bu ekranda
filtreleme yapilmak istenen anahtar girisin, alfa numerik olarak yapilabilecegi bir saha bulunacaktir. Bu
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sahada yapilan girise uygun kalemler filtrelenerek grid alanda gosterilecek ve “Filtrele” butonu “Filtreyi
Kaldir” butonuna donusecektir. “Plan Ekle” butonu ise Gantt ekranindaki sag tik menusiindekiyle ayni
sekilde calismaktadir. Butona tiklandiginda “Bakim Plani Ekle” ekrani (Bkz. Ekran Gorintisi 27)
acilacak ve bu ekrandaki alanlar doldurularak girilen verilere uygun yeni bir bakim plani olusturulmasi
saglanacaktir.

Bakim Plam Ekle

Makine Kodu ~

Kodu

Bakim Kodu ﬂ

Baglangic Zamani 01.01.2020 « 00:00 o

Bitis Zamani 01.01.2020 ~ 00:00 O
@ O
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Detay bilgi sekmesinde secili satirlar icin “Plan Sil” butonuna tiklandiginda segcili planlari silmek icin
kullanicidan onay alinacak bir ekran belirecek ve bu ekranda silme islemine onay verilmesi halinde ilgili
bakim plan kalemleri silinecektir. Ekrandaki “Disa Aktar” butonu ile detay bilgi sekmesinde grid alanda
yer alan veriler; yaziciya gonderilebilmekte, bir Excel sayfasina aktarilabilmekte ya da verilerin ekran
goruntisiu kaydedilebilmektedir.

Bakim planlama ekraninda istenen tim kisitlar verilip 6rnek plan gorintiilendikten sonra “Kaydet”
butonuna basildiginda, verilen kisitlara uygun kayitlara ait bakim emirleri olusturulacagina dair bir
uyari ekrani goérintilenmektedir. Bu ekranda kullanici tarafindan bakim emirlerinin acilmasina onay
verildikten sonra, acgilan emirler “Bakim Emirleri” ekraninda goérintilenebilmektedir. Agilan bu
emirlere ait “Planlanan Baslangi¢ Tarihi” ve “Planlanan Bitis Tarihi” alanlari da bakim emirleri
ekraninda dolu olacaktir. Ayrica bakim emirleri ekraninda bu emirlere ait kayit yeri “Bakim Planlama”
olarak glincellenecektir.

9. Makine Bakim Modiilii islemleri

Makine bakim modiilii kapsaminda desteklenen kayit ekranlari 6nceki bélimlerde anlatiimistir. Kayit
ekranlari disinda modiil kapsaminda desteklenen bazi islemler bulunmaktadir. islem ekranlarina
ulasmak icin Uretim = Makine Bakim = islemler yolu izlenmelidir.

Modil kapsaminda desteklenen islemlerden ilki “Stok Hareket Olusturma” islemidir. (Bkz. Ekran
Gorintlsi 28) Bakim emirleri ekrani altinda yalnizca ilgili bakim emri icin yapilabilen islem, islemler
mendisi altindan toplu olarak yapilabilmektedir. Stok hareket olusturma ekraninda toplu olarak ambar
cikis fisleri olusturulmak istenen kayitlara ait kisitlar verilerek islem gerceklestirilebilmektedir.

Bir diger islem olan “Bakim Sablon Kopyalama” islemi ise var olan bir bakim sablonunun kiguk
farkhlara sahip bir benzerinin olusturulacagi durumlarda kullanilmaktadir. Bu islem, mevcut bakim
talimat sablonunun yeniden olusturulmasindansa bu sablonun yeni bir bakim koduyla
kopyalanabilmesini ve sonrasinda gerekli degisikliklerin bu kopya (izerinde hizlica yapilabilmesini
saglamaktadir.
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L stok Hareket Olusturma O x

sy
| Iglem Kodu @
Sube Kodu Sube Kodu
Departman Departman o
Istasyon Istasyon
Makine Makine &
Belge No Belge No ®
Bas.Tar 05.05.2020 Bit.Tar 05.05.2020
Talep Tarihi 01.01.1900 « Amb.Fis.Tar 01.01.1900 - ®
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Ugtincii islem olan “Numara Diizenleme” islemi ile bakim kayitlarinin, bakim sézlesme bilgilerinin,
bakim emirlerinin ve bakim talep kayitlarinin seri bilgileri diizenlenebilmektedir. Modil kapsaminda
desteklenen son islem olan “Toplu Bakim Emri Basimi” ise, bakim emirleri ekraninda yalnizca ilgili
bakim emri icin ¢alistirilan “Dizayn Basimi” isleminin toplu olarak gergeklestirilmesini saglamaktadir.

10. Raporlar

Makine bakim modili kapsaminda desteklenen 7 adet rapor bulunmaktadir. Rapor ekranlarina
ulasabilmek icin Uretim = Makine Bakim = Raporlar yolu izlenmelidir. Raporlar meniisii altinda
bulunan ilk rapor “Bakim Sablonlari Raporu”dur. Bakim sablonlari raporu ile bakim sablonlarina ait
istenen tim kisitlar verilebilmekte ve verilen bu kisitlara uygun bakim sablonlari detayl olarak
listelenebilmektedir. Benzer sekilde kullanilabilen bir diger rapor “Otonom Bakim Kayitlari
Raporu”dur. Gerekli gorilen kisitlar verildikten sonra alinacak otonom bakim kayitlari raporunda,
kayith otonom bakimlara ait tiim bilgiler gériintilenebilmektedir.

“Bakim Kayitlari Raporu” ise yine istenen kisitlarin verilmesiyle alinabilen bir rapordur. Sistemde kayitli
tiim bakimlar ve bu bakimlara ait tiim detaylar, bakim kayitlari raporunda gorintiilenebilmektedir.
Bakim emri numara aralig, tarih ve tanim tipi gibi kisitlar verilerek alinabilen bir diger rapor “Bakim
Emri Masraf Raporu”dur. Bu raporda kisitlara uygun sekilde listelenen tim bakim emirlerinin
masraflari detayli olarak goriintlilenebilmektedir. “Sézlesme Bilgileri Raporu” ise yine istenen kisitlarin
verilmesiyle alinabilen bir rapordur. Higbir kisit verilmezse sistemde kayith tim sézlesmeleri igeren bir
rapor alinacaktir. Bu raporda verilen kisitlara uygun bakim sozlesmelerinin tiim detaylar
izlenebilmektedir.

“Makine Son Durum” raporu ise bakim emri agilan makinelerin bakim durumlarinin gorsel olarak
izlenebilecegi bir rapor ekranidir. (Bkz. Ekran Gorlintiisii 29) Rapor ekraninda istenen makinenin
Gzerine imleg ile gelinip beklendiginde, ilgili makineye ait bilgiler goriintilenmektedir.

L Makine Son Durum Raporu

Departman : -

| = [ ] [ ] [ | | B l
KESME_... PRES_00... TORNA_... DELIK_0... RBT-RO... 001-SA... 004-5A...
2 2 DELME 2
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Raporlar mensi altindaki son rapor ise “Arizalar Arasi Ortalama Sire Analizi” raporudur. (Bkz. Ekran
Goruntusi 30) Bu rapor bir analiz seklinde ¢alismakta ve verilen “Baslangi¢ Tarihi”’nden sistem giiniine
kadarki kayitlari analize dahil etmektedir. “Analiz Calistir” butonuna tiklandiginda, sistemde bakim
emri ve bakim sablonlari kayitli olan makineler/kaynaklar icin MTBF (arizalar arasi ortalama siire),
MTTR (Mean time to repair - Arizalarin ortalama ¢ozllme siresi) ve Glvenilirlik hesaplamalari
yapilmaktadir.

L Arizalar Arasi Ortalama Siire Analizi

Baslangig Tarihi  06.02.2020 - |> MTEF: Anzalar Arasi Oralama Sdre | MTTR: Ortalama Tamir Sdresi
Makina Kodu A MONTAJ_001 MONTAT 1 - 0,00 0,00
A MONTAJ_002 MONTA] 2 = 0,00 0,00

Makina Kodu

- eRes oo FRES 1 245,83 11,61
A PRES_002 PRES 2 - 0,00 0,00
Makina Kodu A 001 SARGI_MOTOR - 0,00 0,00/ v

Anzalar Aras1 Zaman Grafigi

Cabisma '{ '[
0
Anza I l

08.04.2020 11.04.2020 14.04.2020 16.04.2020 19.04.2020 22.04.2020 24.04.2020 27.04.2020 30.04.2020
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Analizin grid alanindan istenen makine/kaynak tiklanarak secildiginde, ekranin alt kisminda ilgili
makineye/kaynaga ait arizalar arasi ortalama slre grafiksel olarak gosterilecektir. MTBF
hesaplamasinin yapilabilmesi icin sistemde ilgili makineye ait duruslu bakim emirleri olmaldir ve bu
emirlerden yalnizca kapatilmis olanlar analize dahil edilecektir.

Duruslu ve belge durumu “Kapandi” olan bakim emirlerinde kayith bakim baslangic ve bakim bitis
tarihlerine bakilarak ne kadar siklikla ariza olustugu ve olusan arizalarin ne kadar sirdigi
hesaplanmakta boylece iki arizanin olusmasi arasinda ortalama ne kadar sire gegtigi ve her bir arizanin
ortalama ne kadar stirdiigl saat cinsinden hesaplanmaktadir. Ayrica en az bir bakim talimat sablonuna
baglanmis makine ya da kaynaklar icin “Guvenilirlik” degeri de hesaplanarak grid alanda
gosterilmektedir.
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