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MAKINE BAKIM MODULU ORNEK UYARLAMA

Logo Netsis’in makine bakim modili desteginin neleri icerdigini ve destege ait ekranlarin kullanim
detaylarini  barindiran “Makine Bakim Modili  Tanitim  Dokimani” sistemde halihazirda
bulunmaktadir. Bu dokiimanda ise tanitim dokiimaninda detaylari verilen fonksiyonlarin hangilerinin
kullanimi ile ilgili ne gibi 6n kosullar bulundugundan ve modiiliin birbirinden bagimsiz 6zelliklerinden
hangilerinin tek basina da kullanilabileceginden bahsedilecektir. Bu sirada modiliin minimum
derinlikte kullanimindan baslanarak asama asama detaylandiriimasi seklinde bir yol izlenecektir. Ornek
uyarlama dokimani incelemesinin bu gozle yapilmasi ve bu dokiiman incelenirken tanitim
dokiimanindan da yararlanilmasi énerilmektedir.

Makine bakim modiliiniin kullanilabilmesi icin ilk 6n kosul Netsis 3 Standard, Netsis 3 Enterprise,
Netsis Wings veya Netsis Wings Enterprise ¢oziimlerinden birine sahip olunmasidir. Bu ¢6ziimlerden
birine sahip kullanicilar, makine bakim modiiliini opsiyonel olarak edinip kullanabilirler.

Makine bakim modili kapsaminda en temel olarak kullanilabilecek fonksiyon bakim emirlerinin
sistem Uzerinden takip edilmesidir. Bunun igin 6n kosul olarak, bakim emirleri takip edilmek istenen
makinelerin ya da kaynaklarin sistemde kaydi gerceklestirilmelidir.

—— —

IPUCU Logo Netsis igindeki kaynak kavrami, isletmelerdeki Gretimi makine gibi bizzat
gerceklestirmeyen ancak yoklugunda iretim kisiti olusturan varlklar igin kullanilmaktadir. Ornegin bir
makinenin iretim gerceklestirebilmesi icin gereken kaliplar ya da firinlama operasyonunun gergeklesmesi
icin Urlnlerin vyerlestirildigi araba veya tepsiler kaynaklara o6rnek olabilir. Farkh uyarlamalarda
operatorlerin de kaynak olarak tanimlanmasi bir secenek olarak degerlendirilebilir. Genel anlamiyla
kaynaklarin bir operasyonun gergeklesmesi, bir tretimin yapilabilmesi ya da bir isin tamamlanabilmesi igin
kisit olusturan unsurlar olduklari séylenebilmektedir.

—_—— B

Makine kayitlari “Makine Tanimlama” ekranlari kullanilarak yapilmalidir. Bunun igin; ileri Uretim
Cizelgeleme, MRP ya da Uretim Akis Kontrol modiilleri altindaki makine tanimlama ekranlarindan biri
ya da birkagi kullanilabilir. Kaynak tanimi iginse MRP modili altindaki “Kaynak Tanimlama” ekrani
kullanilmalidir. Bakim emri takibi yaparken ariza ya da bakimi yapacak personel takibi de yapilmak
isteniyorsa “Personel Tanimlama” ve Uretim Akis Kontrol altindaki “Ariza” ekranlarina da gerekli
tanimlamalar yapilmalidir. Bakim emirleri ekraninin tiim detaylari igin Makine Bakim Modll Tanitim
Dokimani Bolim 4’e bakiniz.

Makine bakim modiilli, bakim emirleri takibinden bir seviye daha detayli takip edilmek istenirse, bakim
emirlerinin olusturulmasindan 6nce bakim talebi siireci ilerletilebilir. Bu durumda bir bakim emri
olusmadan 6nce bakim talebi girisi yapilacak ve yetkili kisi tarafindan onaylanan bakim taleplerinin
bakim emrine donistirilmesi saglanacaktir. Bakim taleplerinin olusturulmasi icin “Bakim Talep
Kayitlar1” ekrani ve kaydedilen bakim taleplerinin onaylanmasi icin “Bakim Talep Kontrol” ekrani
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kullanilmalidir. Bakim talep kayitlari ve bakim talep kontrol ekranlarinin tiim kullanim detaylari igin
Makine Bakim Modli Tanitim Doklimani Bolim 5 ve B6lim 6’ya bakiniz.

Makine bakim modiilii, buraya kadar anlatilan fonksiyonlardan bir seviye daha detayh kullaniimak
istenirse, yapilacak bakimlara ait islem detaylarinin da takibi saglanabilir. Ornegin bir makineye ait
“Sargi Unite” bakimi yapilacagini varsayalim. Bu bakim genel olarak “Sargi Unite Bakimi” olarak
adlandirilsa da aslinda bakim igeriginde birden fazla islem olabilir. Bizim 6rnegimizde bakim personeli
sargl Unitesi bakimi yapmak Uzere makineye gittiginde o©ncelikle vibrasyon kontroll i¢in vida
isaretlemelerine bakip ardindan gresorliikleri kontrol edip gerekli yag takviyelerini ya da degisimlerini
yapiyor olsun. Ardindan motor devir bilgilerini kontrol paneli Gzerinden inceleyip, gergi kontrollerini
de yaptiktan sonra yaptigl bakimin gerektirdigi temizlikleri de tamamlayip bakimi bitiriyor diye
dusilinelim.

Boyle bir bakimla ilgili yalnizca bir bakim emri agilarak “Sargi Unite Bakimi” agiklamasiyla kaydedilebilir.
Bu sekilde ilgili bakimin ne zaman ve istenirse kim tarafindan yapildigi sistemden takip edilebilecektir.
Ancak bu bakimin detayl islemleriyle ilgili bir takip mimkiin olmayacaktir. Ayrica ayni bakimi yapan
farkh personellerin bulunmasi halinde bakimin standarda uygun gergeklestirilip gergeklestiriimedigi de
kontrol edilemeyecektir. Bu noktada bahsedilen detayda takip yapabilmek igcin “Bakim Talimat
Sablonlari” kullanilmalidir. Bakim talimat sablonlarinin kullanilabilmesi icin 6n kosul, makine bakim
modiilii genel tanimlamalar altindaki “islem Kodlari” ekraninda en az 1 kayit bulunmasidir.
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IPUCU Uretim sahalarindaki verimliligi arttirmak igin siireglerin optimum detayda takip edilmesi ve

analiz edilebilecek verilerin toplanmasi kritiktir. Ayrica Uretim siiregleri de dahil olmak lizere hangi siireg
ele ahinirsa alinsin, ilgili strecin kisilerden, durumlardan ve zamandan bagimsiz sekilde standardinin
saglanmasi gerekmektedir. Standardi olmayan sireglerde meydana gelecek aksakliklarin neden
kaynaklandigi bulmak dolayisiyla problemlere ¢6ziim gelistirmek ya da sureci iyilestirmek ¢ok zor olacak
hatta ¢ogu zaman mimkin olmayacaktir. Makine bakimlari da standardi saglamanin ¢ok 6nemli oldugu
maliyetli siireglerden biridir. Logo Netsis Makine Bakim Modiilii kapsaminda desteklenen “Bakim Talimat
Sablonlar” kullanilarak, bakimlarin tim basamaklari tek tek tanimlanabilir ve bakim personellerinin
sablonlara ulagmasi saglanarak personeller arasi bir standart saglamak mimkin olabilir.
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Sargi Unite bakimi 6rneginde bahsedilen islem detaylariyla ilgili 6rnek gorsel Ekran Gorlintlist 1'de
paylasiimistir. Bakim talimat sablonlari kullanilarak yalnizca ilgili bakima ait adimlarin tanimlanmasi
degil; her bir adimda tiiketilen stoklarin, her bir adimi gergeklestiren personellerin ve her bir adimin
varsayllan toplam siiresinin takip edilebilmesi miimkiin olacaktir. Hatta stok hareketlerinin otomatik
olarak olusturabilmesi igin uyarlamalar da yapilabilmektedir.

Ek olarak; bakim talimat sablonu bulunan bir bakim i¢in olusturulacak bakim emrinde, her bir bakim
adiminin baslangic ve bitis tarihinin ayri ayri kaydedilebilmesi de mimkiindir. Bakim talimat
sablonlarinin tiim kullanim detaylari icin Makine Bakim Moduli Tanitim Dokiimani Bolim 2’ye bakiniz.
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Bakim Kodu 100
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Bakim Adi  SARGI UNITESI BAKIM1

2 MSSQL | A/ O | GENEL

Detaylar
Islem Kodu 001 - VIDA ISARET KONTROL
islem Bilgileri
Sira No 1 B8 Grup Kodu

fslem Kodu 001 VIDA ISARET KONTROL

Sure Bilgileri

Sire Tipi  D: Dakika ~ Suresi 15
Aciklama Vibrasyon kontroli icin vida isaretlemelerine bakilacak
|| SiraNo | Islem Kodu | Islem Adi Aciklama
[ 1] 001 WIDA ISARET KONTROL  Vibrasyon kontrold idin vida isaretiemelerine bakiacak
2 003 GRESORLUK KONTROL  Yad seviyeleri kantral edilip eksik olanlar tamamlanacak
H 3 009 MOTOR RPM KONTROL  Sargi Unitesi kantrol panelinden motar devir bilgileri kantrol edil
(4] 4 008 GERGI KONTROL
5 002 TEMIZLIK

1

15
35
10
15
1

Dakika
Dakika
Dakika
Dakika

Saat

Ekran Goriuntisii 1
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Makine bakim modillinin simdiye kadar anlatilan artan sirada detaylandiriimis fonksiyonlarinin
Gzerine konulacak siradaki 6zelligi, bakim s6zlesmelerinin program tzerinden takip edilebilmesidir. Bir
bakim s6zlesmesinin sistem lizerinden takip edilebilmesi igin ilk 6n kosul, makine bakim modiili genel
tanimlamalar altindaki “Bakim Sozlesme Tipleri” ekraninda en az 1 kayit bulunmasidir.
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revizyon sozlesmeleri gosterilebilir.
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IPUCU isletmeler bazi bakimlari kendi 6z kaynaklari haricindeki dis kaynaklari kullanarak yaparlar. Bu

tip bakimlarin belirli periyotlarda tekrarlanma durumu da bulunuyorsa, bakimi yaptirdiklari sirketlerle
sozlesmeler imzalamay: tercih edebilirler. Buna 6rnek olarak yillik bakim, aylik bakim ya da makine

Bakim sozlesmeleriyle birlikte, s6zlesme kapsaminda yapilacak bakimin detaylari ve bakimin yapilacagi
makine ya da kaynak da takip edilmek istenirse “Bakim S6zlesmeleri” ekraninin “Makineler/Kaynaklar”

sekmesi de kullanilabilir. (Bkz. Ekran Gorintisi 2)

L sizlesme Bilgileri
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Makineler / Kaynaklar

E—g SARGI UNITESI SERVIS

& e & | il MsSsQL|A/0|GENEL

Sozlesme No

Bakim Kodu 110

Tanim Tipi Makine Kodu -

Kodu 004 g sarGI_LAZER

Bakim Baslangig Tarihi  10/02/2019 ~ Akif

Bakim Siresi

[EE Makine Kodu 004 SARGI_LAZER

12 S:Sast ~ Bakim Sasti 09:00 O
Siklik Tanimi
® Periyodik Durum Bazh
Periyodik Siklik 12| A: Ay -
S Akt

10. DZ 2019 09:00
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Ekran Goriintiisii 2
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Bu o6zelligin kullanilabilmesi icin saglanmasi gereken 6n kosul ise, ilgili bakima ait bir bakim talimat
sablonu bulunmasi ve bu sablonda “Disaridan Hizmet” parametresinin secilmis olmasidir. Bakim
sozlesmelerinin tim kullanim detaylari icin Makine Bakim Modili Tanitim Dokimani Bolim 3’e
bakiniz.

Makine bakim modilind, simdiye kadar anlatilan fonksiyonlarindan bir seviye daha detayh kullanmak
isteyen kullanicilar, bakim planlarini da makine bakim modili Gzerinden olusturmayi ve takip etmeyi
tercih edebilirler.

— — —

)

IPUCU Makine bakim faaliyetleri belirli bir olgunluga ulasmis isletmelerde, bakimlar planh olarak

gerceklestirilir. Planli bakimlar, ariza sebebiyle olusan anlik makine duruslarinda yapilan bakimlardan
farkhidir. Hatta planh bakimlarin yapilmasinin en temel sebebi, makinelerin ariza kaynakh duruslarini en
aza indirebilmektir. Bakimlarin planlanmasi 6zellikle fazlaca makine ve kaynaga sahip isletmelerde ¢ok da
kolay olmamaktadir. Bu sebeple isletmeler bakim planlama uygulamalarina ihtiyag duymaktadirlar. Logo
Netsis Makine Bakim Modilii kapsaminda desteklenen “Bakim Planlama” uygulamasiyla, periyodik olarak
yapilmasi istenen bakimlar kolaylikla planlanabilir, bakim planlari Gantt semasi lizerinde izlenebilir, plana
kolaylikla yeni bakimlar eklenebilir ya da mevcut bakimlar uygun zamanlara kaydirilabilir. Ayrica makine
bakim modiilii ile ileri Giretim planlama ve (iretim akis modiilleri entegre sekilde calismaktadir. Ornegin bir
makine, duruslu bakim (makine durdurularak yapilan bakim) periyodundayken, ayni makineye tretim akis
kaydi girisi engellenebilmektedir.
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Makine bakim modiilii kapsaminda bakim plani olusturabilmek igin 6n kosul, ilgili bakima ait bir bakim
talimat sablonu bulunmasi ve bu sablonun “Planlanacak” parametresinin isaretli olmasidir. Bakim
planina dahil edilecek makine ya da kaynaklarin da “Planlanacak” olarak kaydedilmis sablonlarla
eslestirilmis olmasi beklenmektedir. Bakim planlama desteginin tiim kullanim detaylari icin Makine
Bakim Modiili Tanitim Dokiimani Béliim 8’e bakiniz.

Makine bakim modulini, simdiye kadar anlatilan fonksiyonlarindan bir seviye daha kapsamli
kullanmak isteyen kullanicilar, otonom bakim takibini de makine bakim modili Gzerinden yapmayi
tercih edebilirler.

— — — —p

IPUCU otonom bakim, 7 basamaktan olusan bir bakim stratejisidir. Bu bakim stratejisinin tim

basamaklarinin tamamlanmasiyla ulagiimak istenen nokta, makinelerle ilgili ayrintili teknik bilgilerin
makineleri idare eden operatorler tarafindan edinilmis olmasi ve ayrica makinelerin durus yasamaksizin
¢alismasiicin gerekli olan tim 6nleyici temizlik ve bakim faaliyetlerinin tanimlanmis olmasidir. Tanimlanan
bu faaliyetler igin periyotlar belirlenmeli ve tim faaliyetler bu periyotlara uygun sekilde tamamlanmalidir.
Bu noktada periyodik otonom bakimlarin gizelgelenmesi ve bu gizelgelerin izlenebilir olmasi 6nemli hale
gelmektedir. Nihai olarak otonom bakim stratejisi ile makine bakimlarinin bakim personellerine neredeyse
hig ihtiya¢ duyulmadan, makineyi idare eden operatorler tarafindan yapilabilmesi ve makinede yasanan
ariza kaynakli duruslarin sifirlanmasi hedeflenmektedir.
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Bahsedilen fonksiyon “Otonom Bakim Kayitlari” ekrani araciligiyla kullanilabilir. Bu 6zelligin
kullanilabilmesi icin 6n kosul, otonom bakim faaliyetleri takip edilecek makine ya da kaynaga ait
“Otonom” tipli bir bakim talimat sablonu bulunmasidir. Otonom bakim islemleri, ilgili bakim talimat
sablonunda ne kadar detayl tanimlanirsa, otonom bakim kayitlari ekrani da o denli etkili
kullanilabilecektir. Yukaridaki ipucunda bahsedilen otonom bakim cizelgelerinin olusturulmasi ve
cizelgelerdeki tiim islemlerin tek tek segilip onaylanmadan otonom bakimin tamamlandigina dair kayit
yapitlamamasi, otonom bakim destegi kapsaminda mimkindir. Otonom bakim desteginin tim
kullanim detaylari icin Makine Bakim Moduillu Tanitim Dokiimani B6lim 7’ye bakiniz.

Bu dokiimanda makine bakim modilii kapsaminda uyarlanabilecek bir¢cok farkl 6zellik en genel ve
minimum tanimlamayla kullanilabilecek fonksiyonlardan en 6zel amagli kullanim fonksiyonlarina
dogru bir hiyerarsiyle anlatilmistir. Burada bahsedilen 6zelliklerin tim detaylari ve burada bahsi
gecmeyen makine bakim moduili islemleri ve raporlar icin Makine Bakim Modili Tanitim
Dokiimani’ndan yararlaniniz.



