Logo Netsis ERP | ileri Uretim Planlama Script Destegi

Tanitim Dokiimani ve Ornek Uyarlama

[ogo



[Og0

icindekiler

ileri Uretim Planlama — SCHPt DESTEF.............cceeveveueeeieeeteeeeeeeeteeeeee ettt es et es et s s e seneseeeens 3
1. Hazirlik Siiresi Tanimlama Ekrani — Script Destegi............cccccviviiiiiiiiien e, 3

2. Cizelgeleme Modelleme Araci — Script ve IF/ELSE BIOBU ..........c..covveeveeeieiieicieereccreceree e 5
3. Genel Algoritma — Siralama Kriterinde Script Destegi..........c..cccoeeiviiieiiiii e 6

4. Ornek UYarlamalar.............ccooiieiiieueieieeeeeeeeteteee ettt s st ss et s st sesesseseteneananas 9
4.1, Ornek UYarlamarl ...........cccoooooiuioiiiiiceieeieeeeeeee et ettt s e tess st s s s st seassastessnanas 12

4.2, Ornek UYarlamar2 .............cocoooeuiiiieeiceieeeeeeeeeee ettt ettt ste s s ss et senssaetessnanes 14

4.3, Ornek UYarlamas3 ...........ccoooouiiuiiieiiceieeeeeeeee ettt ettt sttt sae s s e ana 15

2118



[Og0

ileri Uretim Planlama — Script Destegi

ileri Giretim planlama uygulamasinda 3 farkl béliimde VbScript programlama dilini kullanarak script
yazmak ve yapilacak uyarlamalarda esneklik saglamak mimkinddr. Script 6zelliginin desteklendigi
boliimler asagidaki gibi listelenebilir:

a) Hazirhk Stresi Tanimlama
b) Cizelgeleme Modelleme Araci — Script ve IF/ELSE Blogu
c) Cizelgeleme Modelleme Araci — Genel Algoritma igin Siralama Kriteri

1. Hazirlik Stresi Tanimlama Ekrani — Script Destegi

“MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme = Hazirlik Siiresi Tanimlama” ekraninda 5 farkli hazirlik
suresi tipi bulunmaktadir:

o Kendisine Ait Hazirlik Stresi
e Uriin Degisimi

e Kaynak Degisimi

e QOperasyon Degisimi

e Script

Script secenegi secildiginde TEMELSET ekranlarinda dinamik kodlamadan alisik oldugumuz script giris
ekrani agilacaktir. Bu bolime yazilacak script ile 6zel is mantiklarina uygun olacak sekilde hazirlik
surelerinin hesaplanmasi saglanabilir ve ¢izelgeleme sirasinda hesaplanan hazirlik sdreleri
kullanilabilir. (Bkz. Ekran Gorintiisi-1)
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Hazirhk siresi icin yazilan script’in ¢izelgeleme sirasinda genel algoritma tarafindan dikkate alinmasi
icin “Cizelgeleme Modelleme Araci” ekranindaki algoritma opsiyonlarinda “Hazirlik Stiresi Hesaplama
Politikasi” olarak asagidaki seceneklerden biri secilebilir:

e Hazirhk Sirelerinin Toplami: Planlanacak is emri i¢in bitlin hazirhk siresi tanimlari
degerlendirilir, birden fazla hazirlik stresi geliyorsa bunlarin toplami alinir.

e Hazirhk Sdrelerinin En Kiicigl: Planlanacak is emri icin bitln hazirlik siresi tanimlari
degerlendirilir, birden fazla hazirlik stresi geliyorsa bunlarin en kiigtgu alinir.

e Hazirhk Sdrelerinin En BlyUgl: Planlanacak is emri igin bitin hazirhk siresi tanimlari
degerlendirilir, birden fazla hazirlik stresi geliyorsa bunlarin en blytgu alinir.

e Script Hazirhk Siresi: Planlanacak is emri icin sadece script tipindeki hazirlik siresi tanimlari

dikkate alinir.

Cizelgeleme sirasinda bosta olan bir makine segildikten sonra bu makineye yerlestirilecek is listesinden
secim yapilmaktadir, bu asamada her bir is icin hazirlik stiresi hesaplanmaktadir, yani her bir is
planlanacagi zaman hazirlik stresi script’i tekrar tekrar calisacak ve o andaki is emri ve giincel durum
icin hesaplama yapilacaktir. Script lzerinden baska tiplerde tanimlanmis hazirlik siirelerine de erisim
saglanabilir, 6rnegin kaynak degisimi icin tanimlanmis bir hazirlik slresi varsa bununla ilgili sireye

script lGzerinden erisim saglanabilir.

Hazirhk siresi ekraninda yazilacak script’in sonucunu déndirebilmek icin RESULT degiskenine bulunan
hazirlik siresini saniye cinsinden atamak gereklidir. Cizelgeleme sirasinda RESULT degiskeninden

donecek sonug hazirlik siiresi olarak degerlendirilir.

Script yazilirken erisilmek istenen belli basli 6zellikler icin SETUPSCRIPTPARAMS nesnesi kullanilabilir,
bu nesne lizerinden erisilebilecek detay bilgiler asagidaki gibidir:

‘ Nesne / Ozellik / Prosediir / Fonksiyon

‘ Aciklama ‘

SetupScriptParams.Machine

SetupScriptParams.Operation

SetupScriptParams.OperationChangeSetupTime

SetupScriptParams.OprOwnSetupTime

SetupScriptParams.PrevOperation

Cizelgelenecek is icin secilmis makine
nesnesini donduriir. Makine nesnesi
Uzerinden makineye ait birgok detaya erisim
saglanabilir.

Cizelgelenecek isin operasyon nesnesini
dondiiriir. Operasyon nesnesi lzerinden
operasyona ait bir¢cok detaya erisim
saglanabilir.

Cizelgelenecek is icin segilen makineyi baz
alarak makinede yapilan bir dnceki
operasyon ve su anda yapilacak operasyon
bilgilerini de g6z 6niinde bulundurarak,
“operasyon degisimi” tipinde uygun hazirhk
suresi varsa saniye cinsinden degerini
dondurdr.

Cizelgelenecek isin operasyonu igin
“Kendisine Ait Hazirlik Stiresi” tipinde uygun
hazirlik sliresi varsa saniye cinsinden
degerini dondurdr.

Cizelgelenecek is icin secilmis makinede
yapilan bir dnceki operasyonun nesnesini
dondurir.

4118



[Og0

SetupScriptParams.PrevProdResources Cizelgelenecek is icin secilmis olan makinede
en son kullanilan kaynaklarin listesini
dondurdr.

SetupScriptParams.PrevProduct Cizelgelenecek is icin secilmis makinede

planlanmis bir 6nceki trline ait nesneyi
déndiirir. Uriin nesnesi tizerinden stok
koduna ait bircok detaya erisim saglanabilir.

SetupScriptParams.ProdResourceChangeSetupTime = Cizelgelenecek is icin secilen makineyi baz
alarak makinede kullanilan son kaynaklar ve
su anda kullanilmasi gereken kaynak
bilgilerini de g6z 6niinde bulundurarak,
“kaynak degisimi” tipinde uygun hazirlik
suresi varsa saniye cinsinden degerini

dondirir.
SetupScriptParams.ProdResources Cizelgelenecek is icin segilmis olan makinede
kullaniimasi gereken kaynaklarin listesini
dondirir.
SetupScriptParams.Product Cizelgelenecek ise ait (irlin nesnesini

déndurir. Uriin nesnesi tizerinden stok
koduna ait bir¢ok detaya erisim saglanabilir.

SetupScriptParams.ProductChangeSetupTime Cizelgelenecek is icin segilen makineyi baz
alarak makinede yapilan son isi ve su anda
yapilacak is bilgilerini de g6z 6niinde
bulundurarak, “triin degisimi” tipinde uygun
hazirlk siiresi varsa saniye cinsinden
degerini dondrr.

Yukaridaki listede yer alan 6zelliklerin ne sekilde calistigini daha detayl anlayabilmek icin “Ornek
Uyarlama-1” bolim incelenebilir.

2. Cizelgeleme Modelleme Araci — Script ve IF/ELSE Blogu

“MRP = Kayit = ileri Uretim Planlama = Cizelgeleme Modelleme Araci” ekraninda tanimlanan
modellerde script veya IF/ELSE blogunu kullanarak script yazmak mumkindar. (Bkz. Ekran
Gorintisi-2)

Modelleme aracinda script blogunu kullanarak 6zel is mantiklari calistirilabilir. Ornegin; ilk istasyonda
yapilacak isler gizelgelendikten sonra, ortaya ¢ikan sonuglari degerlendirip veri tabani seviyesinde bir
tabloya kayit atilabilir veya ortaya ¢ikan sonuglara gore bir hesaplama yapilarak bu hesaplama
sonucu modelin ilerleyen kisimlarinda kullanilabilir.

Benzer sekilde modelleme araci tizerinde IF/ELSE blogunda ayni sekilde script yazilabilir ve RESULT
degiskenine “true” veya “false” degerleri atanarak modelin iki farkli yonden ilerlemesi saglanabilir.

Modelleme aracindaki yukarida bahsedilen bloklar lizerinde script yazilirken kullanilabilecek en
onemli nesne SCHEDULEDATA ve NETSISCORE olarak sdylenebilir, ¢clinkli bu nesneler lizerinden
cizelgeleme sirasinda kullanilan sabit veya anlik hesaplanan dinamik verilerin biiylik kismina erismek
mimkiindiir. Daha detayh 6rnek igin “Ornek Uyarlama-2” béliimi incelenebilir.
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3. Genel Algoritma — Siralama Kriterinde Script Destegi

“MRP => Kayit = ileri Uretim Planlama = Cizelgeleme Modelleme Araci” ekraninda kullanilan genel
algoritma igin “Siralama Kriteri” olarak “Script” secenegini kullanmak ve 6zel is mantiklarina gore is
secimi yapabilmek mimkiindiir. Bu sekilde genel algoritmanin destekledigi 6n tanimli siralama
kriterlerinden bir kismini kullanarak veya higbirini kullanmayarak tamamen ihtiyaca 6zel algoritmalar
yazilabilir ve bu sekilde is siralamasi yapilabilir. (Bkz. Ekran Goriintiisi-3)

Siralama kriteri olarak “Script” segildiginde VbScript diliyle script yazabilecegimiz bir ekran agilacaktir.
Gene algoritma galisirken her bir is secimi sirasinda tekrar tekrar yazilan script calisacaktir ve belirtilen
is mantigina gore se¢im yapilacaktir. Genel mantik olarak script bélimindeki isleyis su sekildedir:
Genel algoritma galisirken herhangi bir t taninda is segimi igin script ¢calisacaktir. Script bolimiine o
anda segilebilecek bitin is emirlerinin listesi gonderilecektir ve script’in sonunda bu listedeki islerden
birinin secilmis olmasi beklenmektedir, kullanici yazacagl script’in sonunda sectigi is emri bilgisini
algoritmaya geri vermek zorundadir.

Algoritma opsiyonlari béliimiinde “Siralama Kriteri” olarak sirasiyla degerlendirilecek 5 farkh kriter
secilebilir, eger “Script” segenegi kullanilacak ise son segilen siralama kriterinin “Script“ olmasi
gerekmektedir, script olarak segilen siralama kriterinden sonraki alanlar pasif hale gelmektedir.
Ornegin siralama kriterlerinin asagidaki gibi secildigini varsayalim:

e Siralama Kriteri-1: “Teslim Tarihi (Kt¢likten Blylge)”
e Siralama Kriteri-2: “Script”
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Bu durumda is secimi sirasinda secilebilecek is emirleri 6ncelikle teslim tarihine gore kiiclikten biyige
siralanacak ve o andaki isler icinden en kicik tarihli olan is emirleri bulunacaktir. En kiiglk teslim
tarihine sahip birden fazla is varsa, bu islerin listesi script bloguna goénderilecek ve bu islerin icinden
birisinin script tarafindan secilmesi beklenecektir.

L Algoritma Ozellikleri

Algoritma Segimi
Hc:[] -
= cn Enjeksiyonflgoritmasi
B Netsis
B— ENTERPRISES

[ TemelSet

= 1up
= Genel Algoritma

Algoritma Opsiyonlan

IO

isleri Siralama Hriteri-2
isleri Siralama Kriteri-3
isleri siralama Kriteri-4

isleri Siralama Kriteri-5

Hazirlik Stresi Hesaplama Politikas Hazirlk siirelerinin toplami w
Kaynak Kullanim Politikas: Tim eslesmeler dikkate alinsin w
Gecis Miktari Politikas: Dikkate alinsin v
Isemri Bélme Politikas Isemirlerini balme “

Stok Bakiyeleri Dikkate Alinsin
Oncelik Isemrinden Okunsun
Oncelik Siparisten Okunsun
Gneelik Plan Kayitlanindan Okunsun
MRP Tedarik Plani Dikkate Alinsin
En Erken Flanlama Tarihi Ile Teslim Tarihi Farka{Gin) 0
On Ihtivag Miktar Kontrola Yapilmasin

Gmra Biten Kaynaklann Bakimi Planlansin ~

®
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Siralama kriteri olarak script yazilirken asagidaki nesnelere erisim saglanabilir:

e NETSISCORE: Dinamik kodlama ortaminda genel Netsis nesne ve 6zelliklerine erisim saglar.

e SEARCHQUERY: Veri tabani tzerinde sorgu ¢ekmek icin bu nesne kullanilabilir.

o  SORTSCRIPTOBIJECTLIST: Cizelgeleme sirasinda script boéliimiine gelen is listesine ve islerin
belli basli 6zelliklerine bu nesne (izerinden erisilebilir.

e SCHEDULEDATA: Cizelgeleme sirasinda kullanilan sabit veya dinamik verilerin blyuk
bolimiine bu nesne Uzerinden erisilebilir.

SORTSCRIPTOBIJECTLIST Gzerinden erisilebilecek belli basli nesne ve 6zellikler asagidaki listede
verilmektedir. Daha detayh érnek icin “Ornek Uyarlama-3” bélimii incelenebilir.

Nesne / Ozellik / Prosediir / Fonksiyon ‘ Agiklama
SortScriptObjectList.SortScriptCount On ihtiyaclari karsilanmis
cizelgelenebilecek aday is emri sayisini
dondurdr.
SortScriptObjectList.GetSortScriptObject (plndex) On ihtiyaglari karsilanmis

cizelgelenebilecek is listesinden belli bir isi
doéndirir. PIndex parametresini alir, bu
parametre is listesinin kaginci isini
doéndirecegimizi belirler. Donls degeri
olarak SortScriptObject nesnesi dondiiriir,
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SortScriptObjectList.SetSortScriptObject pindex,
PSortScriptObject

SortScriptObject.Job.ProductionOrder

SortScriptObject.SetupTime

SortScriptObject. JobPriority
SortScriptObject.RemainingTime

SortScriptObject.RunTime
SortScriptObject.

RemainingUnScheduledOperationCount
SortScriptObject.Tardiness

SortScriptObject.OrginallListindex

SortScriptObject.Job.Product.UserDefinedFields.
GetUserDefinedField(pIndex).Value

SortScriptObject.Job.Product.Additionallnformations.
GetAdditionallnformationByFieldName(pFieldName).

Value

SortScriptObject.Machine

SortScriptObject.Machine.
OperationBeforeTime(CDate("2050-01-01"))

[Og0

bu nesne secilecek is emirlerinden birine
denk gelmektedir.

Cizelgelenecek is listesinde bir isin listedeki
sirasini belirlemek icin kullanilir. PIndex
parametresi isin kaginci siraya
yerlestirilecegini belirtir, PSortScriptObject
parametresi ise secilen is nesnesidir. Script
sonunda secilecek isi belirlemek i¢in bu
prosedir kullanilir ve segilen isin liste sirasi
0 olarak verilir.

Aday is emri nesnesini dondirir. Bu nesne
lzerinden is emri numarasi vs. seklinde is
emrinin bitln bilgilerine ulasilabilir.

Aday is emri segilirse olusacak hazirlik
suresini dondirir (milisaniye)

Aday is emrinin “Siralama Onceligi” degeri
Aday is planlandiktan sonra isin planlanan
bitis tarihine bakilarak teslim tarihine ne
kadarlik bir stirenin kaldigi bilgisini
dondurir (saat)

Aday isin secilen makinedeki toplam
Uretim siresi (milisaniye)

Aday isin rotasindaki gizelgelenmemis
operasyon sayisl

Aday is planlandiktan sonra isin planlanan
bitis tarihi ve teslim tarihine bakilarak ne
kadarlik gecikme oldugunu dondurdr.
(saat)

Aday isin is emri listesindeki orjinal sirasini
dondurdr.

Aday ise ait stok kartindaki kullanici tanimh
sahalarin degerini dondirir. PIndex
parametresini alir, drnegin kullanici tanimli
numerik saha-1 (KULLIN) okunmak
isteniyorsa, plndex parametresi 0 olarak
gonderilir.

is listesindeki belli bir is emri icin stok
kartina tanimlanmis saha-tablo
eslestirmelerine ait degeri dondurr.
PIndex parametresi is listesindeki secilecek
isin sirasini belirtirken, pFieldName
parametresi ise saha-tablo eslestirmesine
ait alan ismini belirtmektedir.
Cizelgelenecek is icin secilmis makine
nesnesini dondirir. Makine nesnesi
Gzerinden makineye ait bircok detaya
erisim saglanabilir.

Cizelgelenecek is icin secilmis makinede
yapilan bir 6nceki is nesnesini dondurdr.
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SCHEDULEDATA nesnesi lizerinden erisilebilecek belli basli nesne ve 6zellikler asagidaki gibidir:

‘ Nesne / Ozellik / Prosediir / Fonksiyon

Aciklama ‘

ScheduleData.JoblList

ScheduleData.JobList.GetJob(PIndex)

ScheduleData.MachinelList

ScheduleData.MachineList.GetMachine(pIndex)

ScheduleData.EditedJobOperationList
ScheduleData.WorkCenterList
ScheduleData.SpecialParameterList.
GetSpecialParameterByGroupAndKeyCode().Value

ScheduleData.ScheduleKeyValueDic

4. Ornek Uyarlamalar

ileri Giretim planlama ekranindan
secilen ve cizelgelemeye dahil olan
bitilin islerin listesini dondurdr.

is listesindeki belli bir siradaki is
nesnesini dondirir. PIndex
parametresini alir.

Cizelgeleme sirasinda kullanilabilecek
makine listesini dondirir.

Makine listesindeki belli bir siradaki
makine nesnesini dondiiriir. PIndex
parametresini alir.

Sabitlenen is listesini dondurdr.

is istasyonu listesini déndiriir.

Grup Kodu ve Anahtar bilgilerini
parametre olarak alip uygun bir
gizelgeleme 6zel parametresi arar ve
varsa bu 6zel parametrenin degerini
doéndirir. Uyarlama asamasinda
kullanilabilecek parametrik degerleri
cizelgeleme 6zel parametresi olarak
tanimlayabilir ve bu sekilde script
icinde okuyabilirsiniz.

Key-Value yapisinda kullaniciya 6zel
bir liste dondrir. Bu listeye
modelleme aracindaki script veya
If/Else blogundan erisim
saglanabilecegi gibi siralama
kriterinde yazilan script tizerinden de
erisim saglanabilir. Kullanici bu
listeye istedigi sekilde degerler
atabilir ve bu degerlere daha
sonradan erisim saglayabilir.

Ornek uyarlamalarin anlatilacag tiretim sisteminin yapisi 6zet olarak su sekilde anlatilabilir: Sistemde
enjeksiyon operasyonu sonucunda meydana gelen iki farkli yart mamul bulunmaktadir ve bu yari
mamullerin disardan satin alinan bilesenler ile montaj edilmesi ve ardindan paketlenmesi sonucunda
iki farkli mamul meydana gelmektedir. Enjeksiyon operasyonu sirasindan kullanilan kaliplar kaynak

olarak tanimlanmistir.
Uretim sistemine ait genel bilgiler asagidaki gibidir:

a) Recete Kayitlari

Sistem Uzerinde MAMUL30 ve MAMUL40 koduyla tretimi ve satisi ve yapilan iki mamul kodu
bulunmaktadir. Bu mamullere ait regete bilgileri asagidaki gibidir:
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MAMUL BILESEN BILESEN MIKTAR
Seviye 1 Seviye 2 Seviye 3
MAMUL3IOD 1 Adet
HAMMADDE1 1 Adet
YARIMAMUL30 1 Adet
HAMMADDE3D 1 Adet
Ekran Goriintiisii 4
MAMUL BILESEN BILESEN MIKTAR
Seviye 1 Seviye 2 Seviye 3
MAMUL4AD 1 Adet
HAMMADDE2 1 Adet
YARIMAMUL40D 2 Adet
HAMMADDEA40 1 Adet

Ekran Goruntiisu 5

b) Bu mamullere ve yari mamullere ait rota kayitlari ve operasyon detaylari asagidaki gibidir.
MAMUL30 ve MAMULA4O Urinleri icin OP_MONTAJ operasyonu yapilirken, YARIMAMUL30
ve YARIMAMULA4O drinleriigin sirastyla OP_MONTAJ ve OP_PAKETLEME operasyonlari
yaptimaktadir:

ROTA KODU OPERASYON KODU MAMUL/YARI MAMUL KODU

ROTA1

OP_ENJEKSIYON YARIMAMUL3I0
YARIMAMUL40

ROTA KODU OPERASYON KODU MAMUL/YARI MAMUL KODU

ROTA2

OP_MONTAJ
OP_PAKETLEME

MAMUL3Z0
MAMULAD

Ekran Gorintisi 6

c) Yukaridaki mamul ve yari mamuller icin operasyonlarin yapilabilecegi makine bilgileri ve 1
adetlik Gretim icin islem sireleri “Operasyon-Makine Eslestirme” ekrani Gizerinden asagidaki
gibi tanimlanmustir:
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STOK KODU OPERASYON KODU MAKINE KODU OPERASYON SURESI
MAMUL30 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK1 90 Saniye
MAMUL3I0 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2 120 Saniye
MAMUL30 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1 150 Saniye
MAMUL40 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK1 120 Saniye
MAMUL40 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2 150 Saniye
MAMUL40 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1 200 Saniye

YARIMAMUL3OD OP_ENJEKSIYON ENJ_MAK1 15 Saniye
YARIMAMULAD OP_ENJEKSIYON ENJ_MAK1 20 Saniye

Ekran Goriintiist 7

d) OP_ENJEKSIYON operasyonu sirasinda YARIMAMUL3O0 Uretimi icin KALIP30 ve
YARIMAMULA4O0 Uretimi icin de KALIP40 kaynaklari kullaniimaktadir. Bu tanimlamalar
“Operasyon-Kaynak Eslestirme” ekrani lizerinden yapilmistir.

Kalip degisimleri igcin “Hazirlik Stiresi Tanimlama Ekrani” izerinden asagidaki gibi hazirlik
sureleri tanimlanmistir.

f)

8)

HAZIRLIK SURESI TiPi ONCEKi KAYNAK  SONRAKi KAYNAK  HAZIRLIK SURESI
Kaynak Defisimi KALIP30 KALIP40 30 Dakika
Kaynak Defisimi KALIP40D KALIP30 45 Dakika

Ekran Gorintlisii 8
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Yari mamuller igin hammadde tipi bilgisi stok karti kayitlari ekranindaki “Alfa Sayisal Saha-2
(KULL2S)” Uzerinde tutulmaktadir. Yari mamul ve mamuller igin ¢eper kalinligi bilgisi ise stok
karti kayitlari ekranina eklenen “Ceper Kalinlik” isimli saha-tablo eslestirmeleri sahasinda
tutulmaktadir (Saha-tablo eslestirmelerindeki alan adi: KT_CeperKalinlik)
Bu bilgiler stok kodu bazinda asagidaki gibidir:

STOK KODU HAMMADDE TiPi CEPER KALINLIGI
(mm)
YARIMAMUL30 Tipl 10
YARIMAMULA40 Tip2 15
MAMUL30 10
MAMUL40 15

Ekran Goriintiisii 9

Cizelgeleme 6ncesinde sistemde MAMUL30 ve MAMULA4O0 igin asagidaki gibi musteri

siparislerini bulunmaktadir ve bu siparisler (izerinden MRP ¢alistirilarak ¢ikan sonuglara gore

is emirleri acilmistir. Bu asamada sistemde acik is emri ve stok bakiyesi bulunmadigi

varsayllmaktadir:
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MUSTERI SiPARIS NO STOK KODU MIKTAR TESLIM TARiHi
MS0000000000001 MAMUL30 200 15.12.2020
MSO000000000002 MAMUL3D 100 18.12.2020
MS0000000000003 MAMUL30 300 20.12.2020
MSO000000000004 MAMULAD 200 16.12.2020
MS0000000000005 MAMULA40 200 20.12.2020
MS0000000000006 MAMULAD 300 24.12.2020

Ekran Goriintiisii 10

4.1. Ornek Uyarlama-1
Bu ornek uyarlama bashginda script tipindeki hazirlik stresi tanimiyla ilgili detaylara yer
verilecektir.

Cizelgeleme sirasinda OP_ENJEKSIYON operasyonu igin kullanilacak hazirlik stireleri su mantiga
uygun olarak hesaplanacaktir:

Hammadde tipindeki degisimler igin 20 dakika ve ¢eper kalinhgindaki degisimler igin 30 dakikalik
hazirhk siireleri olusmaktadir. Hem hammadde tipi hem de ¢ceper kalinliginda degisim
bulunuyorsa iki sliresinin toplami 30+20 = 50 dakikalik hazirlik stiresi meydana gelmektedir.
Ortaya cikan bu hazirlk siiresi, “Kaynak Degisimi” tipiyle “Hazirlik Stiresi Tanimlama” ekrani
Gzerinden tanimlanmis hazirlik stresiyle karsilastirilacak ve biyik olan hazirlik siresi secilecektir.

Ornek script blogu ve kod {izerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

"Yorum-1: Hesaplanacak hazirlik stiresine ilk olarak sifir degeri ataniyor.
SetupTime =0

"Yorum-2: Secilen makine lzerinde daha énceden planlanmis bir is bulunup bulunmadigini
kontrol etmek igin bir dnceki is bilgisi degiskene ataniyor.

Set Onceki_Is = SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct

"Yorum-3: Secilen makine Uzerinde daha énceden planlanmis bir is varsa, bir 6nceki isin stok
koduna ait "Alfa Sayisal Saha-2 (Hammadde Tipi)" degeri ve saha-tablo eslestirmelerinden
"Ceper Kalinlik" degeri bulunmaktadir.

If (Not Onceki_ls Is Nothing) Then

Onceki_is_hammadde_tipi =
SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct.UserDefinedFields.GetUserDefinedFieldByName("Hammad
de Tipi").Value

Onceki_is_ceper =
SETUPSCRIPTPARAMS.PrevProduct.Additionallnformations.GetAdditionallnformationByFieldN
ame("KT_CeperKalinlik").Value

End If
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"Yorum-4: Secilen makine Uzerinde planlanacak glincel stok koduna ait "Alfa Sayisal Saha-2
(Hammadde Tipi)" degeri ve saha-tablo eslestirmelerinden "Ceper Kalinlik" degeri
bulunmaktadir.

Guncel_is_hammadde_tipi =
SETUPSCRIPTPARAMS.Product.UserDefinedFields.GetUserDefinedFieldByName("Hammadde
Tipi").Value

Guncel_is_ceper =
SETUPSCRIPTPARAMS.Product.Additionallnformations.GetAdditionallnformationByFieldName(
"KT_CeperKalinlik").Value

"Yorum-5: Secilen makinede bir dnceki is bilgisi bulunuyorsa hazirlk siiresi hesaplanacaktir.

"Onceki isin hammade tipi su andaki planlanacak isin hammadde tipinden farkli ise 20 dakikalik
(1200 saniye) hazirhk stresi eklenmektedir.

"Onceki isin ceper kalinligi su andaki planlanacak isin ceper kalinigindan farkli ise 30 dakikalik
(1800 saniye) hazirlk sliresi eklenmektedir.

If (Not Onceki_Is Is Nothing) Then

If (Onceki_is_hammadde_tipi <> Guncel_is_hammadde_tipi) Then
SetupTime = SetupTime + 1200

End If

If (Onceki_is_ceper <> Guncel_is_ceper) Then

SetupTime = SetupTime + 1800

End If

End If

"Yorum-6: "Kaynak degisimi" tipinde tanimlanan hazirlk siresi ile yukaridaki hesaplamalarda
bulunan hazirhk suresi karsilastirilarak bunlardan biytk olani aliniyor.

If SETUPSCRIPTPARAMS.ProdResourceChangeSetupTime > SetupTime Then
SetupTime = SETUPSCRIPTPARAMS.ProdResourceChangeSetupTime

End If

"Yorum-7: Bulunan hazirlik stiresi RESULT degiskenine atanarak algoritma tarafindan
kullanilmasi saglanmaktadir.

RESULT = SetupTime
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4.2. Ornek Uyarlama-2
Bu 6rnek uyarlama basliginda “Cizelgele Modelleme Araci” ekraninda script blogunun
kullanimina yoénelik detaylara yer verilecektir.

Ornek sistemde iiretim sahasina ait anlik kayitlarin 3. parti bir yazilim tizerinde tutuldugu ve her
makine lzerindeki devam eden son is bilgisinin TB_URETIMKAYIT tablosuna kaydedildigi
varsayllmaktadir. Bu bilgiler genel algoritma ¢alismadan 6nce cizelge modelleme aracindaki
script blogunda sql sorgusuyla getirilecek ve daha sonrasinda “isleri siralama kriteri” bolimiinde
kullanmak amaciyla “ScheduleData.ScheduleKeyValueDic” listesinde saklanacaktir. (Not: Normal
sartlarda boyle bir durum igin tiretim akis kaydi atilarak direkt entegrasyon saglanabilir, sadece
ornek olmasi agisindan bu tarz bir varsayima gidilmistir)

Ornek script blogu ve kod {izerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

"Yorum-1: NetsisCore kiitiiphanesi kullanilarak veri tabanindan sorgu cekmek amaciyla yeni bir
guery nesnesi olusturuluyor.

Set rs = NetsisCore.NetLibDB.GetNewQuery

"Yorum-2: Makineler Gzerinden devam eden islerin tutuldugu TB_URETIMKAYIT tablosuna
sorgu cekiliyor.

strSql = "SELECT MAKINE_INCKEYNO, SON_ISEMRINO FROM TB_URETIMKAYIT
WITH(NOLOCK)"

rs.RecSql(strSql)

"Yorum-3: Tablodan dénen kayitlar key = MAK_INCKEYNO ve value = SON_ISEMRINO olacak
sekilde

While Not rs.EOF
MAK_INCKEYNO = rs.fieldoyname("MAKINE_INCKEYNQ").AsInteger
SON_ISEMRINO = rs.fieldbyname("SON_ISEMRINQO").AsString
Call ScheduleData.ScheduleKeyValueDic.AddOrSetValue(MAK_INCKEYNO,SON_ISEMRINO)
rs.Next
Wend

Set rs = Nothing
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Kullanilacak script blogu “Cizelge Modelleme Araci” ekraninda algoritma blogundan 6nce
calisacak sekilde yerlestirilmistir ve bu durumda model tasarimi asagidaki gibi olmaktadir:

L Cizelgeleme Modelleme Aract

Model Adi  Model_Script_Ornegi Vardiya Plan No 000000000000001 -3
Model Adi Vardiya Plan No Vardiya Plani Agiklamas Kayit Yapan Kullanici |Kayit Tarihi Diizeltme Yapan Kullanici | Diizeltme Tari
Varsayilan Model 000000000000001 varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 17.05.2018 10:28:00  NETSIS 06.07.2020 22
MODELL 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 17.05.2018 16:24:57  NETSIS 22.05.2018 02
Model_Script 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 12.05.2020 08:55:18  NETSIS 01.12.2020 07

4 Model_Script_Ornegi 000000000000001 Varsayilan Vardiya Plani Senaryosu  NETSIS 01.12.2020 14:31:16  NETSIS 01.12.2020 14

< >

+ & ) & =

[ algoritma

O Script

<> IffElse

D Badlanti

O end

Ekran Goriintiisii 11

4.3. Ornek Uyarlama-3

Bu 6rnek uyarlama basliginda “Cizelgele Modelleme Araci” ekraninda algoritma blogu icinde
“Siralama Kriteri” olarak kullanilacak script detaylarina yer verilecektir.

Olusturulan cizelgeleme modelindeki algoritma blogunda genel algoritma kullaniimaktadir ve
isleri siralama kriteri olarak “Script” segenegi segilmistir. Yazilacak script ile segilecek islerin
siralama mantiginin asagidaki sekilde ¢calismasi amaclanmaktadir:

Oncelikle segilen makine {izerinde son olarak devam eden bir is olup olmadigini anlamak igin
Ornek Uyarlama-2’de doldurulan “ScheduleKeyValueDic” listesi kontrol edilecek ve son devam
eden is emrinin 6ncelikli olarak secilmesi saglanacaktir. Aksi durumda secilebilecek islerin icinde
gecikmesi en yiksek olan isin 6ncelikli olarak segilmesi saglanacaktir. Eger gecikmesi bulunan bir
is emri de yoksa, bu durumda makinede yapilan bir 6nceki is ile ayni “Ceper Kalinhk” degerine

sahip is secilmeye galisilacaktir, eger islerin ¢eper kalinliklari da esit ¢ikarsa en kiiglik teslim tarihli
is secilecektir.

Ornek script blogu ve kod {izerindeki yorumlar asagidaki gibidir:

Sayfa15| 18



[Og0

"Yorum-1: Secilecek is bilgisi SelectedIndex degiskeninde tutulacak, script sonunda karar
verecegimiz degisken bu oluyor.

SelectedIndex =0

"Yorum-2: Ceper kalinliklari esit ¢cikan birden fazla is olursa, bunlarin arasindan teslim tarihi en
kiiclk olan is seciliyor.

"Bu sebeple minimum teslim tarihi en basta blyuk bir deger olarak ataniyor, sonrasinda teslim
tarihi ktictik olan bir is secildikce bu degisken de giincellenecek.

MinTeslimTarihi = "2050-01-01" " Ceper degisimi olmayan isler icin kullanilacak.
MinTeslimTarihi2 = "2050-01-01" " Ceper degisimi olan isler icin kullanilacak.
CeperDegisimiYok = false

"Yorum-3: Gecikmesi en yiksek olan isin 6ncelikli olarak secilmesi saglanacaktir. Bu sebeple
maksimum gecikme bilgisi en basta 0 olarak ataniyor, is secimi yapildik¢a bu degislen de
giincellenecek.

MaxTardiness =0

GecikmesiOlanlsVar = false

"Yorum-4: Secilen makine bilgisi bir degiskene ataniyor.
Set SelectedMachine = SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(0).Machine

"Yorum-5: Secilen makinede planlanmis bir dnceki is bilgisi bir degiskene ataniyor. Bir dnceki
isin "Ceper Kalinhk" bilgisine erismek i¢in kullanilacak.

Set PreviousOperationltem =
SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(0).Machine.OperationBeforeTime(CDate("2050-
01-01"))

"Yorum-6: Secilen makinede en son devam eden is bilgisi modeldeki script blogunda
ScheduleKeyValueDic listesine atilmisti, bu bilgi aliniyor.

If SCHEDULEDATA.ScheduleKeyValueDic.ContainsKey(SelectedMachine.Code) Then

Son_Devam_Eden_IsEmriNo =
SCHEDULEDATA.ScheduleKeyValueDic.GetValue(SelectedMachine.Code)

End If
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"Yorum-7: Planlanabilecek is listesi donllyor ve bu islerden secilecek olana karar veriliyor.

Fori=0To SORTSCRIPTOBJECTLIST.SortScriptCount - 1

"Yorum-8: Script sirasinda daha yiiksek performans elde edebilmek icin ilgili is nesnesinin
asagidaki gibi ayri bir degiskene (Jobltem) set edilmesi 6nerilmektedir.

Set Jobltem = SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(i)

"Yorum-9: Degerlendirme sirasinda kullanilacak bilgiler aliniyor.

IsEmriNo = Jobltem.Job.ProductionOrder.Number "is emri numarasi

Teslim_Tarihi = Jobltem.Job.ProductionOrder.DeliveryDate "Teslim tarihi

Tardiness = Jobltem.Tardiness "is cizelgelendikten sonra ne kadar geciktigi bilgisi (saat)

Guncel_is_ceper =
Jobltem.Job.Product.Additionallnformations.GetAdditionalinformationByFieldName("KT_Cepe
rKalinlik").Value "Degerlendirilen isin ¢ceper kalinlhigi

If (not PreviousOperationltem is Nothing) Then

Onceki_is_ceper =
PreviousOperationltem.GetJob.Product.Additionallnformations.GetAdditionallnformationByFi
eldName("KT_CeperKalinlik").Value "Bir dnceki planlanan isin ceper kalinligi

Else

Onceki_is_ceper = "Makinede daha 6nceden planlanan is yoksa bos olarak ataniyor, bu
durumda degerlendirmeye alinmayacak.

End If

"Yorum-10: Degerlendirilen is emri segilen makinedeki son devam eden is emri ise direkt
olarak segilir ve dongliden cikihr.

If IsSEmriNo = Son_Devam_Eden_IsEmriNo Then
Selectedindex =i
Exit For

End If
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"Yorum-11: Degerlendirilen is emrinin gecikmesi varsa ve bu gecikme diger islerin
gecikmesinden biyuk ise ilgili is secilir.

If (Tardiness > 0) And (Tardiness > MaxTardiness) Then
SelectedIndex =i
MaxTardiness = Tardiness
GecikmesiOlanlsVar = true

End If

"Yorum-12: Eger daha 6nceden degerlendirilen isler arasinda gecikmesi olan bir is yoksa,
degerlendirilen isin gceper kalinhk degisimine bakilir. Ceper degisimi olmayan isler arasindan en
kiiclk teslim tarihli olan is secilecektir.

If (GecikmesiOlanlsVar = false) Then

If ((Onceki_is_ceper = Guncel_is_ceper) Or Onceki_is_ceper ="") And (Teslim_Tarihi <
MinTeslimTarihi) Then

SelectedIndex = i
MinTeslimTarihi = Teslim_Tarihi
CeperDegisimiYok = true

End If

"Yorum-13 = Eger daha 6nceden degerlendirilen isler arasinda ¢eper degisimi olmayan bir is
bulunamadiysa, degerlendirilen isin ceper degisimi olsa bile minimum teslim tarihine sahip is
olarak secilmesi saglaniyor.

If (CeperDegisimiYok = false) And (Teslim_Tarihi < MinTeslimTarihi2) Then
SelectedIndex = i
MinTeslimTarihi2 = Teslim_Tarihi
End If
End If
Next

"Yorum-14 = Secilen is bilgisinin tutuldugu SelectedIndex degiskeni algoritmaya geri
dondurullyor ve ilgili is segilmis oluyor.

SORTSCRIPTOBJECTLIST.SetSortScriptObject
0,SORTSCRIPTOBJECTLIST.GetSortScriptObject(Selectedindex) " ilk parametre isin listedeki
sirasl, ikinci parametre ilgili is nesnesi
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