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Soru 1: Kapasite planlamanin amaglari nelerdir?

*Belirli bir ddneme dair dretim planini gergeklestirmek igin gereksinim duyulacak kaynaklar ile
ayni donem dahilinde uretimde kullanilacak mevcut kaynaklar kargilastirarak muhtemel
kapasite darbogazlarini 5ngérmek veya mevcut atil kapasitenin nasil dederlendirilebilecedine
dair ¢ikar yollar tespit etmektir. Ayni zamanda kapasitenin yetmedigi durumlarda
darbogazlarin tespit edildikten sonra énline gecilmesi i¢in bir tGretim plani olusturmaktir.

Soru 2: Kapasite planlama uygulamasinin kullanimi igin ek moddil lisansi gerektirir mi?

*MRP modiil lisansina sahip olunmalidir.

Soru 3: Kapasite planlama uygulamasinin etkin bir sekilde kullanilabilmesi igin ne gibi

tanimlamalar dnemlidir?

*MRP Parametrelerinde kapasite planlama sekmesi bulunmaktadir. Bu bélimde éncelikle
isletme vardiyalari ve ¢alisma takvimi tanimlanmalidir. MRP moduliinden kapasite planlama
sirasinda kullanilacak urun rotalari ve gercgeklestirilecek operasyonlar, Uretim sureleri, is
istasyonlarinda bulunan makineler tanimlanmalidir. Ayni zamanda hazirlik ve transfer
surelerinin de tanimlanarak kapasite planlama yapilirken dikkate alinmasi saglanabilir.

Soru 4: ileri Gretim gizelgeleme uygulamasini kullanan isletmelerde tanimlanan makine, rota ve

Uretim sureleri kapasite planlamada kullanilabilir mi?

*Evet, MRP Parametreleri > Kapasite Planlama > Kapasite Planlama Parametrelerinde yer
alan Planlama Verisi se¢geneginde Cizelgeleme Uzerinden Getirilsin destegi bulunmaktadir.
Bu sec¢im yapildiginda kapasite planlamasi ileri Gretim gizelgelemede tanimlanan bilgiler
Uzerinden olusturulmaktadir.

Soru 5: MRP ile kapasite planlama calistirildiginda is emirleri ihtiyac tarihine planlaniyor ancak
ihtiyag tarihinde isletmedeki makine ve kaynaklar icin kapasite yeterli degil. Bu gibi durumlarin

online gegmek icin kapasite sonuclarini dikkate alarak planlamanin olusturulmasi saglanabilir
mi?

*Kapasite planlama sirasinda ilgili periyotta isletme kaynaklari igin yeterli kapasite
bulunmadigl durumlarda olusacak darbogazlarin énline gegmek icin dengeleme politikasi
secenegdi bulunmaktadir. Geriye Dogru Dengeleme Yapilsin parametresinin segilmesi halinde
kapasite kontrol edilerek ihtiyaglar makinelerin uygun oldugu énceki tarihlere
planlanmaktadir.
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Soru 6: Planlanan bir ig icin tretiminin gerceklestirilecedi makinede kapasite yeterli

olmadigindan igin farkli tarihlere bolliinerek gerceklestiriimesi gerekiyor. Ayni isin farkli tarihlere
ve alternatif is merkezlerine boélinerek planlanmasi saglanabilir mi?

*Kapasite planlamada geriye dogru dengeleme yapilmasi durumunda “Kapasite Planlama
Parametreleri” bolimunden “Ihtiyaclar Bolunebilsin” segenegi isaretlenmelidir. Bu sayede
kapasite durumlari kontrol edilerek ihtiyaclar farkl tarihlere bélinecektir. Ornegin; 2 hafta
sonra tamamlanmasi gereken 500 adetlik bir is emri ihtiyacinin 300 adetlik kismi 1. haftaya,
kalan 200 adetlik kismi 2. haftaya planlanmaktadir.

Soru 7: MRP calistirilirken, kapasitenin dikkate alinarak ihtiyaglarin belirlenmesi i¢in ne
yapiimalidir?

*Malzeme Gereksinim Planlama menisinden MRP raporu ¢alistirlmadan 6nce “Kapasite
Kullanimlari Kontrol Edilsin” parametresi isaretlenmelidir.

Soru 8: Kapasite planlama sonug raporlarinin farkh periyodlarda gérintilenmesi saglanabilir mi?

*Kapasite Planlama sekmesinden “Kapasite Sonu¢ Rapor Gdsterimi” alanindan sonug
raporunun istenilen periyod bazinda goérintilenmesi saglanabilir.
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