Fis ve Faturalarda Kalite Kontrol Sonuglarinin Girilmesi

Fis ve faturalarda kalite kontrol islemlerine ait bilgiler fis satirinda F9/sag fare diigmesi menuslindeki Kalite
Kontrol Deder Girisi segenedi ile kaydedilir.

Kalite Kontrol moduliinde tanimlandiktan sonra malzeme kartlari listesinde F9/sag fare digmesi menul secenedi
ile malzemelere atanmis olan kalite kontrol kriterlerinin deder girisleri, malzeme, satis ve satinalma fisleri
Uzerinden girilebilmektedir. Figler (zerinde verilen dederler sonucu, kalite kontrol modulinde tanimlanan ve
malzemelere atanan kalite kontrol kriterleri baz alinarak, kalite kontrol sonucu belirlenir. Bunun igin, malzeme,
satis ve satinalma fisleri icerisinde kontrol kriteri atanmis malzeme segiminden sonra F9/sag fare digmesi
menUsinde yer alan "Kalite Kontrol Deger Girigi" penceresi kullanilir.

Acilan pencerede ilgili malzemeye atanmis olan kalite kontrol seti ve kriterleri yer alir. Malzeme igin kalite
kontrol igslemi gergeklestirildiginde kriter alinacak 6ndederler pencere lizerinde sol tarafta yer alir. Pencerede yer
alan kontrol sayisi malzeme icin yapilacak olan kalite kontrol sayisini gésterir; sag tarafa kontrol sayisi kadar
satir girilir. Satirlara, her bir kontrol sonucu belirlenen dederler girilir. Bu dederler pencerede yer alan asgari ve
azami dederlerin arasinda olmaldir. (Nominal deder ideal dederdir). Yiizde lizerinden belirlenmis kabul orani ise,
yapilan kontroller ve verilen dederler sonrasi malzemenin kalite kontrolden gegmesi igin, asgari — azami dederler
disinda kalan satirlarin toplam kontrol sayisina gére kabul edilme oranini gésterir.

Malzeme ya da malzeme sinifi icin gecerli olacak kriterler deger giris penceresinde tanimda belirtilen 6ndegerler
ile yer alir. Kontrol islemlerine ait sonuglar satirlarda kaydedilir.

Kalite kontrol kriter taniminda belirtilen kontrol sayisi, kontrol siklidi, numune miktari ve kabul orani bilgileri ilgili
alanlarda gorintulenir. Satirlarda ise kalite kontrol igslemine ait bilgiler Miktar, Deger ve Tarih alanlarinda
kaydedilir.

Harekete 6zgl kontrol sayisi ve humune miktari malzeme ana birimi cinsinden hesaplanir.

Harekete 6zgi kalite kontrol sonuglan girilirken; kontrol sayisinin tabloda sonug girilmesi gereken satir sayisi
oldugu ve numune miktarinin her bir satirda kontrol edilmesi gereken miktar oldugu unutulmamaldir.

Ornegin bir malzemenin kontrol sikhidi 1/50, kontrol sayisi 3, numune miktari 6 olan bir kriteri varsa, bu
malzemeden 500 adet satin alindiginda (kontrol yeri olarak satin alma isaretli ise) KK sonuglarinin islenecedi
tabloya en az (500/50)*3=30 satir sonug girilmelidir. Ve ideal olarak her bir satirda 6 adet numunenin ortalama
sonug dederi girilmelidir. Yani kontrol elamani, 6 adet icin 6lgim sonuglarini bir yere kaydedecek, daha sonra
bunlarin ortalamasini tabloya isleyecektir.

Kalite kontrol degerleri girisinde su kontroller yapilir:

® En az sol alt kdsede belirtilen kontrol sayisi kadar satir girilmis mi?

® Alinan toplam numune miktari, en az sol alt kdsede belirtilen kontrol sayisi ve numune miktarinin garpimi kadar mi?

® Kontrol sonuglari hedeflenen degerlere uygun mu? (toplam uygun olmayan miktar, alinmasi gereken toplam numune
miktar*kabul oranindan kiguk esit mi?)

Buna gore yukaridaki 6érnege devam edecek olursak, her satirda 6 adetin ortalamasini girmenin kontrolciyi
zorlayacagdi dusunulirse, her satirda 1 adet igin sonug girmesi 6nerilebilir. Béyle bir durumda aranmasi gereken
kosullar sunlardir:

® Sonug girecedi satir sayisinin, tablonun sol alt késesinde yazan kontrol sayisi dederinden biiylik esit olmasi (yani en az 30
olmasi).

® Alinacak toplam numune sayisinin, tablonun sol alt késesinde yazan kontrol sayisi ile numune miktarinin garpimindan blylk
esit olmasi (yani en az 30¥*6=180 adet numunenin alinmis olmasi).

Oneri olarak sunulanin, her satirda sadece 1 adet icin kontrol sonucu girilmesi oldugu hatirlanirsa, toplam
numune miktarini tutturabilmek igin (ki bu miktar 180 adet) 180/1=180 satir sonug girmemiz gerekir. Bylece
180>30 oldugundan, kullanicinin girdigi satir sayisinin sol alt kdsede yazan kontrol sayisindan buyuk esit olmasi
gerekliligi de saglanmis olmaktadir.



Yine ayni 6rnekte kullanicinin sonuclari girerken bir satir ama 500 adet icin ortalama sonucu girdigini ve girilen
sonucun toleranslar arasinda (uygun) oldugunu dislnelim. Aslinda kullanici %100 kontrol yapmistir ve sonug
uygundur, ama aranan kosullardan birincisi olan sol alt késede yazan kontrol sayisi kadar satir girilmedigi igin,
Ticari Sistem Yonetimi/Kalite Kontrol altindaki parametreye bagl olarak "yetersiz kontrol sayisi" uyarisi alinir.

Kalite Kontrol Parametreleri'nde Malzeme Kalite Kontrol Uygunlugu parametresi ile kontrol yapilacagi
belirlenmisse, kalite kontrol dederleri giriimeden ve uygunluk saglamadan fis kaydedilmeyecektir.
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